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Przedmiotem wynalazku jest sposéb automatycz-
nej regulacji gestosci roztworéw na wielodzialowej
stacji wyparnej ze zmiennym poborem oparéw,
przeznaczony do stosowania w procesach techno-
legicznych wymagajgcych zageszezenia roztwordw.

W znanych ukladach automatycznej regulacji
wielodzialowa stacje wyparng ze zmiennym pobo-
rem opardw, regulacja gesto$ci roztworéw odbywa
sie na podstawie pomiaru gesto$ci roztworéw na
wyplywie ze stacji, a wielko§ciami nastawiajgcymi
sg: ci$nienie pary grzejnej pierwszego dzialtu, ci-
Snienie w przestrzeni oparowej ostatniego dzialu,
lub czas przebywania roztworéw w stacji wyparnej.

Podstawowg wada wyzej wymienionych sposobow
automatycznej regulacji gestoSci roztworow jest to,
ze na skutek duzej bezwladno$ci stacji wyparnej
wystgpuje duza rozbiezno$é miedzy gestoscig roz-
tworu zadang a rzeczywists.

Opracowany sposob automatycznej regulacji ge-
stoSci roztwor6éw na wielodzialowej stacji wyparnej
nie posiada tej wady.

Sposéb przewiduje regulacje gestosSci roztworow
na podstawie  cigglych pomiaréw i poréwnywania
wymaganego natezenia odparowywania z rzeczy-
wistym natezeniem odparowywania. Wielko$cig na-
stawiajgcg jest jednoczesna zmiana ciSnienia pary
grzejnej pierwszego dzialu i ciSnienia w prze-
strzeni oparowej ostatniego dziatu.

Na rysunku objasniono sposob regulacji gestoSci
roztworu wedlug wynalazku w przykladzie cztero-
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dzialowej stacji wyparnej. Uklad sklada sie z na-
stepujgcych obwodéw: obwodu regulacji ci§nienia
pary grzejnej pierwszego dzialu — regulator 1,
obwodu regulacji ci$nienia w przestrzeni oparowej
czwartego dzialu — regulator 2 oraz obwodu prze-
liczajagcego — przeliczniki 3, 4 i 5.

Uklad pracuje nastepujgco: przelicznik 3 — na
podstawie wskazan czujnik6w natezenia doplywu
roztworu rzadkiego o temperaturze wrzenia
w pierwszym dziale 6, jego gestoSci 7, zadanej ge-
sto§ci roztworu na wyplywie ze stacji wyparnej
oraz Sredniego czasu przebywania roztworu w stacji
wyparnej — oblicza wymagane natezenie odparo-
wywania. Przelicznik 4 sumuje natezenie wyplywu
skroplin 8 ze wszystkich dzialéw stacji wyparne;j.
Sygnal wyjSciowy z przelicznika 4 jest proporcjo-
nalny do rzeczywistego natezenia odparowywania.
W przeliczniku 5 nastepuje poré6wnanie wymaga-
nego natezZenia odparowania w catej stacji wypar-
nej z rzeczywistym natezeniem odparowania. Sygnat
wyjSciowy =z przelicznika 5 oddzialuje jedno-
cze$nie na wartosci zadane regulatoréw 1 i 2.

Jezeli wymagane natezenie odparowywania jest
réwne rzeczywistemu, sygnal z przelicznika 5 jest
rowny zero. Gdy wymagane natezenie odparowy-
wania jest wieksze od rzeczywistego, sygnat z prze-
licznika 5 spowoduje przestawienie wartosci zada-
nych regulatoréw 1 i 2 w kierunku zwiekszenia
ciSnienia pary grzejnej pierwszego dzialu przy
réwnoczesnym zmniejszeniu ci$nienia w przestrzeni



¢
oparowej czwartego dzialu. To dzialanie spowoduje
wzrost rzeczywistego natezenia odparowania. Jezeli
wymagane natezenie odparowania jest mniejsze od
rzeczywistego sygnal z przelicznika 5 spowoduje
dzialanie odwrotne.

W celu dostosowania przerobu stacji wyparnej
do natezenia doplywu roztworu z poprzedzajacych
stacji technologicznych, do przelicznika 5 wprowa-
dzono sygnat proporcjonalny do poziomu roztworu 9
w . zbiorniku buforowym przed stacjg wyparna.
Gdy poziom roztworu w zbiorniku buforowym jest
réwny na przyklad potowie wysoko$ci zbiornika,
sygnal wyjSciowy z czujnika jest rowny zero i nie
powoduje zadnego dzialania. Jezeli poziom roztworu
w zbiorniku buforowym jest wyzszy od potowy wy-
soko$ci zbiornika, sygnal z czujnika 9 sumuje sie
w przeliczniku 5 z sygnalem wymaganego natezenia
odparowywania i powoduje zwiekszenie rzeczywi-
stego natezenia odparowywania, a tym samym
zwiekszenie przerobu stacji wyparnej.

W wypadku gdy poziom roztworu w zbiorniku
buforowym jest ponizej polowy wysokosci zbiornika
sygnal wyjsciowy z czujnika 9 powoduje dzialanie
odwrotne,
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Zastrzetenia patentowe

1. Spos6b automatycznej regulacji gesto$ci roztwo-
row na wielodziatowej stacji wyparnej ze zmien-
nym poborem opar6w, znamienny tym, Ze regulacje
gestosci roztworéw na wyplywie ze stacji przepro-
wadza sie na podstawie sygnalu uzyskanego z po-
réwnania wymaganego natezenia odparowania obli-
czonego z natezenia doplywu roztworu do stacji,
jego gestosci, zadanej gestoSci na wyplywie ze
stacji oraz $redniego czasu przebywania roztworu
w stacji wyparnej, z rzeczywistym natezeniem od-
parowania mierzonym poprzez natgzenie wyplywu
skroplin ze wszystkich dzialéw stacji wyparnej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
regulacja natezenia odparowania odbywa sig¢ przez
jednoczesng zmiane warto$ci zadanych regulato-
réw: ci$nienia pary zasilajacej pierwszy dziat i ci-
$nienia w przestrzeni oparowej ostatniego dziatu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu dostosowania przerobu stacji wyparnej do
przerobu stacji poprzedzajgcych, sygnatem propor-
cjonalnym do poziomu roztworu w zbiorniku bufo-
rowym przed stacjg wyparng, uzaleznia si¢ nate-
zenie odparowania stacji wyparnej poprzez sumo-
wanie z sygnalem wymaganego natezenia odparo-
wania.
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