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Wymlazek niniejszy dotyczy pilki do
gry i sposobu jej wyrobu, a ewlaszcza pil-
ki tenisowej.

Pitka temisowa powinna spelniaé sci-

sle okreslone warunki, to jest posiadaé

okreslong twardosé, odpowiednie hamo-
wanie w powietrzu, zeby mogla odskoczyé
na oznaczong wysokosé, i (oraz) posiadaé
$cisle okreslony cigzar i $rednice.
Twardo§é nadaje sie¢ pilce przez na-
pompowywanie. W chwili uderzenia ra-
kieta pitka posiada bardzo wielka szyb-
kosé poczatkowa, lecz jest hamowana who-
sami pokrycia filcowego, przy czym hamo-

wanie jest tym silniejsze, im wlosy sg diuz-
sze, i tym slabsze, im wlosy te sa krétsze.
Nalezy zauwazyé, ze od poczatku do

- kofica swiojej pracy pitka nie pozostaje

bez zmiany. Pilka powoli migknie, wsku-
tek czego jej szybkos§é poczatkowa male-
je. Wloski filcu zmniejszaja si¢ co do diu-
gosci i gestosci wskutek zuzycia filcu.
Pitka z biegiem czasu staje si¢ coraz mniej
hamowana i skacze wyzej, a poczatkowe
warunki, to jest wielka szybkos$é poczat-
kowa, szybkosé hamowania w powietrzu
i powolny odbiér na rakiecie przeksztal-
caja si¢ w sposéb zupelnie nieregularny.

Obydwie wady, a mianowicie zmigk-



czenie pitki i zuzycie tasmy filcowej, po-
woduja dzialanie pilki krétkotrwale i nie-
regularne.

- Z powyzszego mozna wywnioskowaé,
ze znane pilki nie sprzyjaja dobrej grze
i nie przyczyniaja si¢ do lepszego wyzy-
skania mozliwosci tenisu, to znaczy moz-
- liwosci gry szybkiej i réwnomiernej.

Mala trwalosé pitki zwigksza koszt tej
gry. Pilka wedlug wynalazku ninjejszego
natomiast wyréznia si¢ swymi wlasciwos-
ciami i zaletami.

Przede wszystkim pitka taka nie migk-
nie z tego powodu, ze w ogéle nie jest
napompowana.

Skok tej pitki jest regularny i nie zmie-
nia si¢ zaleznie od wahari temperatury.

Szybkosé poczatkowa, zawsze jedna-
kowa, jest bardzo wielka i pozostaje mie-
zmienna przez caly czas gry.

‘Na ziemi mie zauwaza si¢ wiale tlu-
mienia powodowanego filcem, przez co
szybkosé przebiegu od ziemi do raklety
vdbiorczej jest bardzo wielka.

Odbicie od ziemi do rakiety jest wiec
szybkie,i regularne, poniewaz filt nie zu-
zZywa sig.

Pitka jest latwo widoczna dZIle statej
bialosci. Pitka ta nadaje si¢ do mycia.

Pitka nie jest wrazliwa ani na zilmmi,
‘ani na goraco, ani tez ma wilgoé.

Pitka pozostaje wiec niezmienna przez
czas nieograniczony. :

‘Cecha znamienna tej pitki jest to, ze
jej $cianka jest wykonana z tkaniny prze-
syconej na podstawie gumowej. W ten
spos6b zapewnia si¢ $oiance taka sztyw-
noéé, ze nie ma potrzeby nadawania po-
krycia wldkienniczego z zewmatrz pitki,
a poza tym nie trzeba jej nadymaé. Ewen-

tualnie moze byé nawet korzystne pola- -

czenie wnetrza piltki z atmosfera jednym
lub kilkoma otworami.

ki ustala si¢ wyréwnanie cisnienia i tem-

W tych warun--
kach pomiedzy atmosfera i wnetrzem: pil-

peratury, co zapewnia madzwyczajna sta-
tos¢ odbicia pitki.

Jest rzecza oczywista jednak, ze chcac
nadymaé pilke, mozna to uczynié w ra-
mach wynalazku niniejszego.

Powierzchnia zewnetrzna pitki jest za-
opatrzona we wzér wypuklo-wglebiony,
ktory reguliije szybkoéé i zapewnia regu-
larno$é kierunku w powietrzu.

Sposoob wy'r'obu polega zasadniczo na
tym, ze tkamme masyca si¢ emulsja lub
roztworem kauczuku maturalnego, synte-
tycznego lub regenerowanego, wulkanizo-
wanego calkowicie lub .czesciowo albo
niewulkanizowanego i . zawierajacego w
tym przypadku skladniki miezbgdne do
wulkanizacji lub konserwacji, wycina sig
z tej tkaniny nasycomej kawalki odpowie-
dniego ksztaltu i zaciska si¢ je w czaszach
potkulistych po wywotaniu w znany spo-
s6b ‘koagulacji kauczuku, przy czym to
zaci$niecie . ma mna celu usuniecie czesci

'wody koagulacji, po czym czasze pétkuli-

ste suszy sig, dwie takie czasze laczy sie

- przez sklejenie i pilke ewentualnie pokry-

wa si¢ pokryciem -zlozonym z tkaniny
spawanej przez skalandrowanie warstwa
kauczuku niewulkanizowanego i calos¢ ta-
czy sie za pomoca wulkanizacii.

Tkanina ta moze byé wykonana z ma-
terialu roslinnego lub zwierzecego, snute-
go, tkanego lub spilénionego. Material ten
moze byé pojedyriczy lub skladaé sie
z wielu warstw. Najlepiej jest, gdy skrzy-
zowanie mitek lub wldkien jest takie, aby
tkanina byla rownorrmema we wszystklch

- kierunkach.

Nasycanie uskutecznia sie za pomoca
dowolnych znanych §rodkéw, tak jednak,
aby rozlozyé ré6wnomiemie i regularnie ta
sama ilo§é (ciezar) emulsji lub roztworu
na réowng powierzchni¢ ' przy dkreslone]
grubosci,

Koagulacje uzyskuje si¢ za pomoca
znanych metod, przy czym wycigcie i wy-
tloczenie czasz polkulistych nastepuje na-



tychmiast po koagulacji, to znaczy, gdy
kauczuk jest zestalony w materiale, lecz
jeszcze otoczony woda, koagulacyjna. Pod-
czas odksztalcenia spowodowanego wgnie-
ceniem formy cz¢sé wody zostaje wyzeta,
lecz pozostaje jeszcze pewna jej 110sc,
ktéra usuwa sig¢ przez wysuszenie.
Podczas suszenia nastepuje z koniecz-
nosci odksztalcenie czasz pétkulistych.
Z tego wzgledu przy tak dokladnej fabry-

kacji, jak wyréb pilek tenisowych, stosuje

si¢ wedlug wynalazku suszenie w formie
potkulistej, posiadajacej dokladnie ~taki
sam ksztalt i rozmiary, jak czasza. Jest
rzecza pozadana, aby przez caly czas wy-
sychania brzeg czaszy byl utrzymywany
na formie, np. za pomoca piericienia po-
ciagganego w- dol tak, aby zapewni¢ do-
kladne przylegamie czaszy do formy i uni-
knaé skurczenia nieregularnego.

Potaczenie dwéch czasz pélkulistych
na brzegach uskutecznia si¢ np. za pomo-
ca roztworu kauczuku niewulkanizowa-
nego.

Najlepiej naklada sie naJstmee na spo-

_jenie tasme tkaniny spojonej przez kalan-
drowanie z warstwa kauczuku miewulka-
nizowanego, a na pétkule — krazek koli-
sty z tej samej tkaniny réwniez spawany
przez kalandrowanie z warstwg kauczu-
ku niewulkanizowanego, tak iz w ten spo-
s6b otrzymuje si¢ calkowicie pokrycie,
po czym wulkanizuje si¢ catosé w formie
gladkiej lub pokrytej odpowiednimi schro-
powaceniami dla nadania zewngtrznej po-
wierzchni pilki pozadanej chropowatosci
w celu zwiekszenia lub zmmiejszenia jej
szybkoéci w powietrzu,

Podczas tej wulkanizacji w autokla-
wie, korzystne jest zachowanie polacze-
nia pomiedzy wnetrzem pitki i zewnetrz-
na strona formy, przez co dzigki cisnieniu

par wchodzacych do pitki uzyskuje sie

lepsze przyleganie $cianek pitki do wgle-
bienia formy i wulkanizacja staje sie szyb-
sza. Poza tym uniknie si¢ w ten sposéb

zetknigcia si¢ powietrza ze écianka w cza-
sie wulkanizacji pilki, powietrze bowiem,
jak wiadomo, jest szkodliwe przy wulkani-
zacji.

Znaczna zaleta piltki wedlug wynalaz-
ku polega na tym, Ze mozna regulujac od-
powiednio sztywno$é écianek przez odpo-
wiedni dobér wzglednych ilosci materialu
wlékienniczega, kauczuku i skladnikéw
obciazajacych lub skladnikéw wulkanizu-
jacych, wchlonietych przez material, otrzy-
mywaé pitki dokladnie wywzorcowane
co do szybkosci poczatkowej i wysoko-
sci skoku. W ten sposob mozna mieé
caly wybér pitek, uzywanych przez gra-

“czy w zaleznos$ci od ich zrecznosci i do-

sw1ad1czema

Jako pr'zyklad pod.a.]e sig, ze dla otrzy-
mania twardosci ,porpwnywalmeg z twar-
doscia pitki stosowanej iobiera si¢ mate-
rial wlékienniczy o ciezarze 435 g na 1 m’,
nasycony w kapieli z mleczka kauczuko-
wego o stezeniu 58% i uksztaltowany .ré-
wnomiernie za pomoca walca o cigzarze
1 kg mna tasme o szerokosci 10 cm. Nato-

" zenie dwéch zakladek daje pozadana

twandosé.

Rysunek wyjaénia lschematyczme spo—
s6b wyrobu pitki, Fig. 1 1 2 przedstawiaja
w przekroju w dwéch kolejnych potoze-
niach urzadzemie do wytlaczania czasz,
fig. 3 przedstawia réwniez w 'przekro;u
urzadzenie do suszenmia, fig. 4 — przekroj
poprzeczny pilki w chwili nakladania pa-
ska wzmacniajacego, fig. 5 — odcinek pa- .
ska wzmacniajacego w widoku z goéry,
fig. 6 przedstawia w widoku z géry jeden
z krazkéow pokrycia i fig. 7 przedstawia
w przekroju forme wulkanizacyjna pod-
czas wulkanizacji pitki.

Po masyceniu tkaniny emulsja lub roz-
tworem kauczuku maturalnego, syntetycz-
nego lub regenerowanego, zawierajacego
sktadniki niezbedne do wulkanizacji i kon-
serwacji, wywoluje si¢ koagulacje za po-
moca odpowiednich §rodkéw i wycina sig



z tkaniny okragly krazek 1 (fig. 1), ktory
wklada si¢ w maszyne do wytlaczania,
zawierajacq matryce 2 i tlok 3. Matryca
posiada kanaly 8 do usuwania wody.

Po wytloczeniu (fig. 2) otrzymuje sig
czasze 4 z obrzezem 5. Czasze 4 kiadzie
si¢ na formie do suszenia 6 (fig. 3), ktora
posiada dokladny ksztalt i rozmiary, ja-
kie ma mieé czasza. Dokola formy kia-
dzie si¢ pierscieni 7 o takim cigzarze, zeby
dociskal mocno brzegi czaszy 4 do formy.
Na tej formie czasza wysycha ostatecznie.
Po wysuszeniu obcina si¢ obrzeze 5.

Dwie czasze 4 zanurza sie catkowicie,
np. zawieszajac je za pomoca odpowied-
niego zaczepu w roztworze kauczuku, po
czym po wysuszeniu sklada si¢ czasze ra-
zem, jak widaé na fig. 4. Nastepnie bie-
-rze si¢ tasmy z tkaminy, np. tasme kan-
wowa 10, spojona przez kalandrowanie
z arkuszem 11 kauczuku niewulkanizowa-
nego. Taséma ta ma dlugosé niezbedna do
utworzenia opaski dokota pitki, przy czym
obydwa korice zachodza nieznacznie na
siebie, a korice te ewentualnie obcina sig
plomieniem, aby nie bylo zgrubienia. Tas-
my te naklada si¢ na spojenie pomiedzy

 czaszami 4. Nastepnie naklada si¢ na cza-
sz¢ dwa krazki 12 o tym samym skladzie,

co i tasma 10, to znaczy utworzone z tzj

samej tkaniny spojonej przez kalandrcwa-
nie z arkuszem kauczuku niewulkanizo-
wanego. Wymiar krazkéw 12 dobiera sie
tak, zeby po malozeniu na czasze pélkuli-
" ste ich brzegi pokrywaly mieznacznie
~ brzegi tasmy 10. : ‘
Nastepnie umieszcza sie pitke w for-
mie wulkanizacyjnej (fig. 7).
Forma ta sklada si¢ z dwéch polowek
15, 16, polaczonych zawiasg 17 i utrzymy-
wanych w polozeniu zamkniecia za pomo-
ca rygla 18. Iglica wydrazona 19 wchodzi
do wnetrza formy utrzymujac polaczenie

wnetrza formy z wnetrzem autoklawu.

Iglica moze byé otoczona marzadem me-
talowym 21 w miejscu, w ktérym styka sie

ze $ciankq pitki. Forma ta posiada wyste-
PY 22 lub wglebienia 23 rozmieszczone
wedlug odpowiedniego wzoru.

Po otwarciu formy pitke przygotowa-
na do wulkanizacji umieszcza si¢ w po-
Yéwce 16, przy czym $cianka zostaje wow-
czas przebita iglica 19. Nastepnie forme
zamyka sig, rygiel 18 zaciska si¢ i prze-
nosi si¢ forme¢ do autoklawu parrovwego
w celu wulkanizacji. -

Po wulkanizacji wyjmuje si¢ pitke
i wprowadza si¢ we wglebienie pozosta-
wione po usumigciu narzadu 21 pastylke
o otworze kalibrowanym; co pozwala na
dowolne zmniejszenie przekroju przeply-
wu powietrza przez $cianke pitki.

Ewentualnie mozna w ten sposéb w ra-
zie potrzeby zamknaé calkowicie kanal
pozostawiony po przebiciu pitki iglica.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pitka do gry, zwlaszcza pitka temi-
sowa, znamienna tym, Ze jej $cianka jest
wykonana z tkaniny przesyuc:oneg na pOld-
stawie gumowe;j. §

2. Pitka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze zawiera gaz pod cisnieniem at-
mosferyczhym.,

3. Pilka wedlug zastrz. 1—2 znamien-
na tym, ze posiada jeden lub kilka otwo-
réw laczacych wnetrze pitki z atmosfera.

4. Pitka wedlug zastrz. 3, znamiénna
tym, ze otwér lub otwory sa czesciowo
zamkniete za pomocy jednej lub kilku pa-
stylek o otworze kalibrowanym, umozli-
wiajacym regulowanie rprzeaplywu powie-
trza.

5. Pitka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze jej zewnegtrzna powierzchnia po-
siada wzér wypukly lub wglebwny, regu-
lujacy szybkosé i zapewniajacy utrzyma
nie kierunku w powietrzu,

6. Pitka do gry wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tym, zZe wzor jest wytloczony w
warstwie pokrycia przesyconego. .

7. Sposéb wyrobu pitki wedlug zastrz.



1, znamienny tym, Ze tkanine nasyca sig
emulsjq lub roztworem kauczuku natural-
nego, syntetycznego lub regenerowanego,
wycina si¢ z tej tkaminy kawatki odpo-
wiedniego ksztaltu, wytlacza si¢ z nich
pétkule lub czasze, po koagulacji usuwa
si¢ cze$é wody koagulacji, suszy sie te
pétkule lub czasze, nastepnie laczy si¢ je
po dwie przez sklejanie, a po ewentual-
nym pokryciu pitki tkanina spawana przez
kalandrowanie z warstwa kauczuku nie-
wulkanizowanego calo$é poddaje sie wul-
kanizacji. ' '

'8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, Ze suszenie przeprowadza sie na for-
mie polkulistej, dokladnie wywzorcowa-
nej.

9. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, ze forme poétkulista obciaza sie pier-
$cieniem, ktéry wywiera ciaggnienie na ca-
la czasze. '

10. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tym, Ze ciecz, usuwana podczas susze-
nia, odprowadza si¢ kanatami wykonany-
mi w formie. ' .

11. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tym, Ze czasze pétkuliste po catkowi-
tym zanurzeniu w roztworze kauczuku
i wysuszeniu maklada si¢ na siebie brze-
gami, po' czym mna spojenie naklada sie
tasme z tkaniny, np. z kanwy spojonej
przez kalandrowanie z warstwa kauczuku
niewulkanizowanego, a na pétkule nakla-

da sie krazki z tej samej tkaniny, np.
kanwy spojonej przez kalandrowanie z

‘warstwa, kauczuku niewulkanizowanego,

tak iz tasma i obydwie czasze tworzg cal-
kowite pokrycie pitki, po czym caltosé
wulkanizuje sie. »

12. Sposéb wedlug zastrz. 11, zna-
mienny tym, Ze korice tasémy stanowiacej
opaske na spojeniu zaklada sie niezmacz-
nie na siebie i ewentualnie opala si¢ w ce-
lu unikniecia zgrubienia.

13. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tym, ze w $ciance pitki przynajmniej

-podczas wulkanizacji pozostawia sie ot-

wor stuzacy do laczenia ‘wnetrza pitki

. z przestrzenia zewnetrzna,

14. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 13, znamienne tym, ze
posiada forme wulkanizacyjna, zawieraja-
ca wydrazona iglice, ktéra wytwarza po-
laczenie miedzy wnetrzem formy i para
zawarta w zbiorniku, w ktérym umiesz-
cza si¢ forme¢ wulkanizacyjna.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mietme tym, ze forma wulkanizacyjna po-
siada dokola iglicy wydrazonej marzad,
ktory w pilce wulkanizowanej pozostawia
wglebienie, w ktérym mozna umiescié pa-
stylke z otworkiem kalibrowanym.

Ora Holding, S. A.
Zastepca: M. Skrzypkowski
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