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Bandaze gipsowe wytwarza sie przy
uzyciu gipsu palonego. Do wytwarzania
bandazéw gipsowych stosowano juz takze
noénik masy gipsowej, zwlaszcza tkanine,
ktérej oczka zasypywano palonym gipsem.
Wobec niedostatecznego przylegania gip-
su palonego duza jego czesé wypada jed-
nak przy odwijaniu i wkladaniu bandaza
do wody, wskutek czego bandaze traca na
wartoéci i utrudnione jest natozenie opa-
trunku.

Postepowano juz takze w ten sposéb,
e palony gips wraz z bezwodnymi rozpu-
szczalnikami organicznymi, zawierajacy-
mi rozpuszczone kleiwo, rozczyniano na
papke, ktérg nakladano na warstwe nosni-
kowa. Po usunieciu rozpuszczalnika gips
przylega do nosénika. Jesli uzyte przy tym

rozpuszczalniki zawieraja pewna nieznacz-
na ilosé wody, to woda ta wiaze czesé gip-
su, ktéra dzieki temu staje sie dla p6zniej-
szego przeznaczenia bandaza podporowego
bezuzyteczna. Rozpuszczalniki organiczne,
nie zawierajace wody, powickszaja znacz-
nie koszty wytwarzania takich bandazéw.
W przeciwienistwie do tego wedlug wy-
nalazku niniejszego do wytwarzania ban-
dazéw gipsowych stosuje sie gips niepalo-
ny, ktéry po zmieszaniu go z woda i klei-
wem naktada si¢ w postaci papki lub pa-
sty na nosnik i dopiero potem poddaje sie
wypalaniu. Temperatura wypalania musi
byé przy tym niska, zwlaszcza gdy nalozo-
na na noénik warstwa gipsu jest cienka.
Wypalanie moze odbywaé sie pod ciénie-
niem zmniejszonym albo tez do masy gip-
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sowej mozna dodaé $rodka obnizajacego
temperature wypalania. Jest rzecza zna-
- n3, ze np. w razie dodania matej-ilosci soli
’kuchennej wypalanie gipsu mozna’'przepro-

wadzaé w temperaturze o 30% nizszej od’.

temperatury wypalania gipsu bez tego do-.
datku. Temperatura wypalania gipsu wy-
nosi np. 165°C, a w razie dodania chlorku
sodu jako katalizatora wynosi ona okolo
116°C.

Przyktad. 1000 czesci niepalonego gip-

su oraz roztwdr 50 czesci gumy arabskiej -

w 350 czesciach wody rozrabia sie na pa-
ste, ktéra naktada sie cmen.kq, warstwa na-
bandaz z gazy. Tak przygotowany bandaz
przeprowadza si¢ nastepnie przez suszar-
ni¢, w ktérej . utrzymuje sie temperature
odpowiadajaca temperaturze wypalania
gipsu. Po wysuszeniu i wypaleniu gipsu w
tej temperaturze proszek gipsowy przyle-
ga tak silnie do bandaza, Zze podczas zwi-
jania bandaza i wkladania go do wody
gips nie odpada i nie wykrusza sie. Po
wlozZeniu bandaza tego do wody rozmieka
on po kilku sekundach. Po wyjeciu banda-
za z wody wyciska sie z niego nadmiar wo-
dy i uzywa si¢ go do zalozenia opatrunku,
ktéry w krotkim czasie twardnieje (mniej
wiecej po 5 minutach).

Do wypalania gipsu na warstwie nosni-
kowej nadaje si¢ zwlaszcza dtugi piec tu-
nelowy posiadajacy strefy o réznych tem-
peraturach. Na poczatku pieca temperatu-
ra jest niska w celu wstepnego osuszenia
gipsu, dalej za$ stopniowo wzrasta az do
wysokosci potrzebnej do wypalania gipsu.
Pozadany stopieri twardosci masy stward-
nialej mozna regulowaé podczas wypala-
nia w sposéb bardzo prosty, gdyz grubosé
nalozonej warstwy gipsu moze byé dowol-
na, a temperature wypalania mozna latwo
‘regulowaé odpowiednio. Wplywa to zwla-
szcza na szybko§é poézniejszego wiazania
sig’ glpsu oraz ma stopiesi twardosc1 ban-
daza g1psowego ‘

- we o roznej twardosci.

Sposobem wedlug wynalazku niniejsze-
go mozna wigc wytwarzaé bandaze gipso-
Mozna przy tym
uzyé takze dodatkéw nadajacych banda-
zom gietko§¢; np. gliceryny, jak réwniez

1 znanych $rodkéw wypelniajacych. Przy
“usuwaniu wody,

uzytej do rozpuszczenia
kleiwa, nie powstaja zadne straty gipsu.
Poniewaz jako rozpuszczalnika uzywa sie
tylko wody, wytwarzanie bandazéw gipso-
wych jest znacznie uproszczone i tarisze.

Jako kleiwo do utrwalania na tkaninie
gipsu niepalonego mozna stosowaé dowol-
nie takie kleiwa, ktére sa w wodzie rozpu-
szczalne lub w niej pecznieja, np. gume
arabska, skrobig, dekstryne, tragant, zela-
tyne, rozpuszczalne w wodzie etery celu-
lozy lub kazeine.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania bandazéw gip-
sowych, znamienny tym, Ze gips w stanie
niepalonym naklada si¢ na warstwe noéni-
kowg z tkaniny lub materialu podobnego
utrwalajac go na miej za pomocg kleiwa,
po czym dopiero poddaje si¢ gips wypale-
niu,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wypalanie gipsu uskutecznia sie
na warstwie nosnikowej pod ciénieniem
zmniejszonym.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Zze w celu obniZenia tempera-
tury wypalania dodaje si¢ do masy gipso-
wej srodka obmza]a‘cego temperature wy-
palania.

" 4, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze dodaje si¢ do gipsu sub-
stancji czyniacych stwardnialy bandaz
gictkim, A :
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