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@ Procédé et machine pour la fabrication d’abat-jour du type “Smirne” et produit obtenu de cette fagon.

@ Pour réaliser des abat-jour, du type «Smirne», on dé-
coupe une couronne (1) en feuille de PVC doublant du tissu;
sur les deux bords de la couronne (1) susmentionnée, on
applique deux bords fins et métalliques (2) et (3); on plie les
bords métalliques susmentionnés de la couronne (4} ainsi
obtenue, selon deux ondulations concentriques de fagon a
obtenir un écran (4) & surface tronconique ondulée; sur la
plus petite base de I'écran (4’) susmentionné, on applique
un support (5) de la douille.

Pour la formation de I'écran (4’) susmentionné a sur-
face tronconique ondulée, on utilise une machine compre-
nant; un groupe inférieur avec plusieurs bras a console (19)
placés en rayons, articulés avec deux couronnes circulaires
(20) et (25) réciproquement mobiles verticalement et soute-
nant des tuiles (17) correspondantes articulées avec une
troisiéme couronne (15) concentrique aux couronnes (20) et
(25) susmentionnées, elle aussi mobile verticalement; un
groupe supérieur avec plusieurs bras a console (39) avec
la tuile relative (37), articulés en deux couronnes circulaires
(35) et (40) concentriques et réciproquement mobiles en
verticale: les tuiles (17) et (47) se fermant en parapluie en
position décalée, c'est-a-dire alternée, entrainent le pliage
permanent des bords métalliques d’une couronne (4) inter-
posée, selon deux ondulations concentriques, ainsi qu’en
méme temps, la transformation de la couronne (4) susmen-
tionnée en une surface tronconique ondulée (4).
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Procédé et machine pour la fabrication d'abat-jour

u tyne "Smirne" et produit obtenu de cette fagon,

Lt'invention concerne un proc2d’ et une machine pour
la Fabrication d'abat-jour, du type "Smirne", et le
produit obtenu de cette fagon.

Cn sait que les abat-jour connus du type "Smirne"

5 sont form2s par une ammature comprenant pluSieurs
baguettes métalliques placées en correspondance de
1'écran et un revetement en tissu qui est tendu et
£ix2 sur 1'armature susmentionnée par 1l'intermi-
diaire d'une couture effeetuéé a la main.

iy

10 Cette invention a »our bt de remidier aux incon-

vinients susmentionn?ts.

Nous avouz atteint ce risultl coniorrimen: X I'in-

vention en adoptant 1'idée d'uriliser, pour la for-

mation de 1'&cran abat-iour, uns cournnne circulai-
15 ve, en feuilles de PVC doublant le tissu, dont cha

que bord est muni d'un 2lément mi&tallique annulai_

re approprié et d'obtenir en méme temps le pliage

3 onduvlation des dits amneaux par l'intermidiaire

de deuvx groupes superposés de tuiles. Ces tuiles

,

20 forment deux rayons concentriques et irtespini-
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trants et, en se fermant en parapluie, définis.

-2 -

sent une surface troncbniqae et ondulée,
Les avantages obtenus avec cette invention con51s‘#;_f5;””“
tent essentiellement dans le fait que- Te-procédé
est en grande partle,automathue, que le temps de
fabrlcatlon est extrémemente bref (de l'ordre de
quelques secondes); que 1l'on peut construire des
abat-gour a surface tronconique ondulée dont la

hauteur et le nombre d'ondulations sont variables;

- que le cofit de 1'abat-jour est extr@mement réduit,

Ces'avantagese_et ceux ultérieurs de méme que les
caractéristiques_de 1'invention seront mieux et
plus amplement compris par cﬁﬁue techniciene de

la branche a 1'aide de la description ci-dessous
et des dessins en annexe ou:

ta Fiz. iireprésente un élément en couronne (1) de
départ, pour la formation de 1'&cran abat-jour;
les ™ig. 2 et 3 représentent deux &liments annu-
laires (2) et (3) métalliques, & appligquer aux

bords-du dit 41ément de couronne (1); 1z ~ig. 4

‘repricente un &lément(4)obtemt & partir de celui

ol les deux anneaux (2) et (3) ont ét4 appliqués;

l1a Fig. 5 représente une wme d'ensemble schémati-

que de la machine pour la formation de 1'lcran

(4); 1a 7ig. 6 représente un support (5) de la

‘douille pour 1l'écran abat-jour; la Fig. 7 ropré-

‘sente un abat-jiour (4') muni dtun support (5) de

1a douille; la Fig. 8 représente la vue latérale,

en partie en coupe, de la machine pour la forma-

'tlon de }'ﬁcran abat-Jouv avec surface ondulse

-tronconlque, l1a Fig. 9 reprisente la vue 1aterale

en partie en coupe, du groupe inférieur composant
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la-machine pour la formation de 1'éeray; la Fig. 10

-3 -

représente la vue d*en haut du groupe de la Fig. 9;

la Fig. 11 représente la vue latérale, en partie

en coupe, du groupe supérieur composant la machine -

'5 ?pour la formation de 1l'écran; la Fig. 12 représen-—
te la vue d'en haut du groupe de la Fig. 11; la Fig.
13 réprensé%e la vue latérale, en partie en coupe,
des deux groupes, inférieur et supérieur, composant
la machine pour la formation de 1'écran' -en phase

10de bravail. |
Réduit A sa structure essentielle et par référen—
ce aﬁx Fig, aliant de 1 a7 des'dessins en annexe
le ppocédé objet de 1l'invention comprend, dans
vl'drdre, le phases suivantes:

15 (a) former une couronne circulaire (1) par décou-
page d'une feuille de PVC doublant le tissu;
(b) appliquer sur les deux bords de la dite cou-

~ronne (1) et y fixer par écrasement et/ou soudure
respectivement, les deux anneaux (2) et (3) métal

201liques, de faible épaisseur et de diametre égal:
1'anneau (2) a une section en L, des appendices
(21) qui dépéssant de son collet vertical et qui
sont rendus ihdépeﬂdant en raison de la présence
des concavités (2") - 1'anneaw (3) a une seciton & C;

25(c) effectuer en méme temps le fagonnage selon deux
ondulations concentriques des anneaux (2) et (3) ain
si fixés & la couronne (1) de facon & obtenir un é-
cran abat-jour (4') & surface ondulée tronconique;
(d) appliquer sur 1'écran (4') ainsi ondulé un sup-

3oport de la douille (5) et 1'y fixer au moyen de

- 1'agrafage des ailettes (2').

N

Réduit & 1'essentiel et par référence aux Fig. de
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8 & 13 des dessins en annexe, la machine pour la
formation de 1'écran abat-jour a surface ondulée
tronconique conforme & l'inventdon comprand' ‘
(e) un groupe 1n£er1eur pour la formatlon de 1'
écran abat-gou:/est formé:-par un montant tubulai
re (9), fixé verticalement & une embase (6), ou
est logée une tige creuse (9)- coulissant de Fadon
verticale et inférieurement solidaire d*un petit:
bloc (10) troué et taraudé, -engagé sur une vis
(11) asser¥ie & un-moteur dlectrique (12) et pork
tant suporleurement un cylindre pneumatique (13)
au sommet duguel est fixé un €trésilion (14)
central: de plus, sur le dit bloc (10) est fixé un

palpeuf (30) pour 1'actionnement d'un interrupteur

(31) situé en fin de course de montée du dit

groupe inférieur et raccords électriquement auw dit

moteur électrique (12);-par une premiére couron-

- ne circulaire en deux parties (20) fixée en tdte

20

25

30

‘de la tige creuse (9) susmentionnie: cette cou-

ronne est munie de plusieurs (par ex. 24) rainures
radiales (20!)'pour l'installation de plusieurs
pivots (21) en arc de cercle pour l'articulation
de plusieurs'(par ex. 12) bras & console (19) dis
poéés'én rayoné et &quidistants en angle; les dits
bras (19) sont en plus articulés en (23) sur au-
tant de fourches (22) elles aussi articulles in®%
rleurcement Sur les pivdts (23*) d'une seconde
couronne {25) coaxiale et coulissant verticalement
ﬁar rapport & la couronne susmentionnie (20) et
logeant wne sirie (par ex. 12) de cyiirdvés wrdrau-
liques (24) placés en cercle et dont les tiges
(26) sont fixées & un disque horizontal (27) Fixé

0095545
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inférieurement & la premiére couronne (20) susmen_
tionnée; cette seconde couronne (25) est en plus
munie d'un collier (28) solidaire, en saillie et
horiiontal contre la base duquel agissent diffé-
rents cylindres pneumatiques (39) Ffixés en cercle
sur 1'ambase (6) susmentionnée;=~par une troisiéme
couronne circulaire (15) fixée coaxialement au dit
étrésilion (14); cette couronne est munie de nom-
breuses (par ex. 24) rainures radiales (14.') pour

1'installation de plusieurs pivots (15) en arc

de cercle pour l'articulation de plusicurs (par

ex. douze) tuilles amovibles {17) & convemit:

dirigle vers le haut, placdes en rayons, <quidi-

- stantes en angle et juxtaposies zur bras corres—

15

20

25

30

pondants situés en dessous (19) sur lesquels

.elles sont posées et ou elles coulissent par 1'in

termédiaire de chevalets (18);

(f) un groupe supérieur pour la formation de 1'
écran abat-jour est formé:-pzar une colonne centra
le (32), située sur le prolongement de 1'4trésil-
lon susmentionné (14) et coulissant verficalement
dans le logement (33) d'un portique (7), sponta-
nément et sur commande d'un cylindre pneumaiique
(34) situé audessus;-par une premiére couronne cir-

culaire en deux parties (35), fixée & l'extremité

inférieure de la dite colonne (32) qui est munie

de nombreuses (par ex. 24) rainures radiales (35
pour 1'installation de pivots (36) d'articulation'
de nombreux (par ex. douze) bras (38) avec des
tuiles amovibles (37) & convexité dirigée vers le
bas, du méme nombre que les *uiles correspondan—

~

tes inférieures (17), également placées en rayons
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et équidistantes en angle, mais en position dé-
calée, c'est-a-dire alternée, par repport aux
tuiles inférieures (17) mentionnies ci-dessus:

les tuiles susdites (17) et (37) sont inferchan—, :
geables avec d'autres de courbure différente:,

par rapport aux dimension et au nombre d'ondes

de 1'écran abat-jour & réaliser;apar une ‘deuxié-
me couronne circulaire (40) située au-dessus de -
la premiére couronne (35) susmentionnée, fixée

au dit logement (33) et coaxiale & la dite colon-
ne (32), munie de plusieurs (par ex. 24) rainures.
radiales (35) pour l'installation des pivots (40%
dont l'éutre extrémité est atrticulée sur un bras
(38) correspondant;-par au moins une rondelle

(42) fixable au sommet de la dite colonne (32)
jouant le rdle de butée sur le portique (7) et de
fin de course de la colonne (32).

Le fonctionnement de la méchine pour la formation
de l'écran aﬁ%—jour est le suivant.

Le cycle débute avec le groupe inférieur et le
groupe supérieur au PMB (point mort bas),en cor-
respandance les bras (19) du groupe inférieur et
les bras (38) du groupe supérieur sont en posi-
tion norizontale, les cylindres (24) (13) et (34)
sont inactifs et les éylindrés (24) sont & pleine
charge. Aprés avolr placé un disque (4) sur les
tuiles (17)'&u groupe inférieur, faire démarrer
le moteur électrique (12) et en conséquence, la
tige (9) effectue 1la course de montée avec 1'en;
semble du . groupe inférieﬁr jusqu'a ce que 1'étrés
ilion (14), arrivant'en contact avec la colonne

(32) du group supérieur, décienche le mouvement
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du cylindre (34) entrainant 1a montée de la dite
colonne (32) qui permef»ainsi dtavoir 1 ferme-~
ture en parapluie des tuiles supérieures (37).
Ces tuiles (37), gppuyant sur 1'anneau externe
du disque (4) provoquent aussi la fermeture en

parapluie des tuiles inférieures (17) & cause

de la descente spontanée de la couronne (25) par

rapport a la couronne (20), avec les cylindres

- (24) en phase de décharge; en méme temps, le cy-

10

lindre (13) est activé et, soulevant la couronne

(15), orient les tuiles inférieures (17) de fa-

~gon a obtenir la formation correcte des ondes

15

20

25

30

extérieures de 1l'écran abat-jour ainsi que dans
1'anneau intérieur du disque (4), alors que les
tuiles supérieures (37) effectuent la formation
des ondes intérieures.

Lorsque la couronne (25).du groupe inférieur a
atteint la fin de course de descente, la colonne
(32) du groupe supérieur se souldve encore plus
sur commande des cylindres (34), entrainant la
fermeture finale des tuiles supérieures (37) pour
assurer la déforhation permanente des anneaux
métallique sur les bords de 1'écran abat-jour en
formation.

En fin de course de montée de la tige (9), 1'in-

terrupteur (31) commande 1'inversion de la marche

du moteur dlectrique (2) et donc permet 1'effectua-

tion de la course de descente de tout le groupe
inférieur avec les tuiles (17) fermes en para-

pluie de méme que la désactivation du cylindre (13).

Aprés avoir retird 1'écran abat-jour terminé (41')

on active les cylindres (24) et (29) qui repla-



-8 - 0095545
cent les bras (17) en positioﬁ horizontale de dé-
but du cycle; séparémént, la colonne supérieure
(32) se rabaisse en replagant les bras supérieurs

(38) en position horizontale de début du cyclé.
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REVENDICATTIONS

1) ProcédéApour la Fabrication d'aﬁ%—jour du ty

pe !Smirne" comprenant: _

- le découpage d'une couronne circﬁlaire_(1) en
feuille de PVC doublant du tissu;

- l'agrafage, sur. le bord intérieur de la couronne
(1) susmentionnée, d'un anmeau métallique (2) avec
plusieurs ailetts (21'); o

- l'application, sur le bord extérieur de la cou-
ronne (1), d'un laminé métallique (3) a cannelu~
re et son écrasement; '

-~ la déformation simultanée et permanent des an-
neaux (8) et (3) selon deux ondulations concen-— .
triques, aptes & définir un écran abat-jour tron-
conique (4'), du type "Smirhe";

- 1l'application d'un support (5) douille & 1'inté

“rieur de 1'écran abat-jour (4') ainsi obtenu, par

agrafage des aitttes (2') de 1'é1ément (2).

2) ~ Machine paur la formation d'un écran pour
abat-jour, type "Smirne", selon le procédé con-
forme & la revendication 1), comprenant:

- un groupe inférieur formé par plusieurs bras a
console (19), disppsés en rayons,’équidistants
en angle et articulés en une premiére couronne
20) et une deuxiéme couronne (25), mobile verti-
calement par rapport & la premiére; par »lusieurs
tuiles (17) disposées en rayons, au-dessus de
bras correspondants (19), avec une extrémits ar-
ticulée en une troisiéme couronne (15) mobile
verticalement, et avec 1l'autre extrémité appuyée
et pouvant coulisser, sur un bras correspondant
(19); par une tige creuse (9) verticale, mobile

verticalement, suy le sommet et en ligne de la-
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guelle se trouve un cylindre opérant (13) portant

. la troisiéme couronne (15) susmentionnée ainsi

qu'un &trésillon (14) central dépaSsant vertica-

. lement;

- un groupe supéfieur Formé par plusieurs bras a

console (39) avec la tuile relative, articulés en

" une premiére couronne circulaire (35) mobile ver-

ticalmente et en une deuxiéme couronne circulaire

(40) fixe, avec l'interposition de fourches cor-

_respondantes (41).

3} - Machine conformément 3 la revendication 2)
caractérisé par le fait que la premiére couronne
susmentionnée (20) du groupe inférieur est sou-
tenue par la tige creuse (9) mentionnée ci-dessus -
commandée par une vis (11) pour effectuer une
translation vertieale: cette vis est actionnée
par un moteur électrique (12) et est coaxiale

la tige susmentionnée (9), avec 1l'interposition

dtun petit bloc (10) troué et taraudé;qui est éga

lement muni d'un palpeur (30) d'actionnement d'un

“interrupteur (31) de fin de course de montée de la

tige (9) susmentionnée.

4) Machine conformément & Ya revendication 2)
caractérisée par le fait que la deuxiéme couronne
(25) susmentionnée du groupe inférieur est com-
mandée pour effectuer une translation verticale
vers le haut par plusieurs culindres hydrauliques
(24) placés en cercle et fixés & un disque (27)
lui méme fixé a la premiére couronne (20) susmen—
tionnée et également avec d'autres cylindres hy-
drauliques (29) fixés a 1l'embase (6).

5) Machine conformément & la revendiation 2)
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caractérisée par le fait que la couronne (35) sus
mentionnée du groupe supérieur est fixée & une
colomne vertiaale (32) coaxiale & 1"&trésillon
(12) susmentionné du groupe inférieur et est
commandée pour effectuer une translation yerticale
vers le bas par un cylindre (34); cette colonne
est aussi munie d'un élément (42) de fin de course
faisant butée contre un portique (7).

6) Machine conformément & la revendication 5)
caractérisée par le fait que les couronnes sus—
mentionnées (20) et (35), resPectivement”du grou-
pe inférieur et du groupe supérieur susmention-
nés, sont en deux parties afin d'@tre en mesure
de pourvdir a ltinstallation de un ou plusieurs
pivots.curvilignes (21) et (36) respectivement,
pour 1l'articulation des bras (19) et (38).

7) Machine conformément & la revendication 2)
caractérisée par le Bait que les tuiles (17) et
(37) susmentionnées sont amovibles et qu'elles
ont un dévéloppement tronconique, avec la con-
vexité - de rayon égal ou différent - dirigée,
respectivement, vers le haut et vers le bas.

8) Abat-jour du type "Smirne" obtenu avec le
procédé et la machine conformément aux revendica
tions de 1) a 7), caractérisé par le fait qu'il

a une surface latérale en feuille de PVC dou-
blant du tissu et qu'il est muni d'un bord mé&tal-
lique continu en correspondance des deux bases.

9) Bbat-jour conformément & la revendication
8) caractérisé par le fait que le bord métallique
de la plus petite base est muni de Plusieurs ai-

lettes (2') pour agrafer un support (5) pour



0095545
- 12 - | |

la douille. . |



0095545




0095545

2|7

34

Il

Fig. 8



0095545

37

N\,
IO
> —




0095545
417

—

‘_\ : /
{7 //
] : )
™ 4 21 $% A
\. | // _ 49
U TN/ .
T o’
oL LS 20'
N 20
r. ~\ 7 ~
_] = - —
1 S [ _
\ / J

_ \ '\
= \ . ’
\‘ ,
\\ {9

ig. 10



0095545
57

‘ .

| 7
\ \ %é _}// | Y
= /- v N\ 7@
Zi\ —40.
ZENN\N 22 3 ,
SN , \40! .
44
—32
35
NI
\lf‘:?\§<;h> 38
T 7 i
Ph) ey )
B e
36 .



0095545
6/7

-——U..L.-l '




0095545




OEB Form 1503.03.82

9

Office européen
des brevets

0Q2anbn

EP 82 83 0148

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
N Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (Int. Ci. 3)
S F 21V 1/26
A Us-A-1 494 279 (NOGUCHI) 1,9
*En entier®
A FR-A-1 029 355 {BARYLA) 1,2,7
*En entier*
A FR-A-1 038 014 (DRAPIER) 1
*Page 1, colonne 1, lignes 4-21%
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. Cl. 3)
F 21V
Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d’achévement de Ia recherche Examinateur
LA HAYE 27~01-1983 FOUCRAY R.B.F.
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe & la base de V'invention
E : document de brevet antérieur, mais publié a la
X : particuliérement pertinent a lui seul date de dépdt ou aprés cette date
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d’autres raisons
A : arriére-plan technologique
Q : divulgation non-écrite
P : document intercalaire & : membredelaméme famille,documentcorrespondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

