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/7

masti buln kerran., //é£“~~

Anordoicng {ér beliagning av en produbkt omfabtar
epn av varme aterstid&llbar omlagningshylsa och ettt elas
tiskt bilte, som  har utrustats med fastorgan for att
fasta dess motsatta  bantomrade  tillsammans for att
baltet kan halla hylean 1 dess omlagda l&ge under aten

stallning.

Baltet o <ta=bi1lt lampligt f6r atbt anvandas
med hyleor som har cmdlants 1rving en produkt flera ganaer

AN N Al .



10

15

20

25

30

35

1 8§701C

LAITE JA MENETELMA TAVARAN PEITTAMISEKSI - ANORDNING
OCH SATT ATT TACKA ETT FOREMAL

Keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1
johdanto-osassa mddritelty laite. Edelleen keksinndn
kohteena on patenttivaatimuksen 6 johdanto-osassa mda-
ritelty menetelmd.

Mitoiltaan ennalleensaatettava tuote on sel-
lainen, jonka mitallista muotoa voidaan muuttaa saatet-
taessa tuote alttiiksi sopivalle kdsittelylle. Yleensd
tdllaiset tuotteet palautuvat ennalleen alkuperdiseen
muotoonsa, josta ne on aiemmin muutettu, mutta termi
"ennalleensaatettava', kuten tdssd on kdytetty, sovel-
tuu myds tuotteeseen, joka ennalleensaattamisen yh-
teydessd ottaa uuden muodon, vaikka silld ei ole aikai-
semmin ollut tdllaista muotoa.

On edullista kdyttda holkkeja, jotka ovat
saatettavissa ennalleen ldmmén vaikutuksesta. Yleisim-
mdassd muodossaan ennalleensaatettavat holkit sisdl-
tdvdt polymeeristd materiaalia, jolla on elastisen tai
plastisen muistin ominaisuus, kuten on kuvattu
esim. patenttijulkaisuissa US 2 027 962, US 3 086 242
ja US 3 597 372. Kuten ilmenee esim. julkaisusta US 2
027 962, alkuperdinen mitallisesti ldmpdstabiili muoto
voi olla valivaihemuoto jatkuvassa prosessissa, jossa
esim. suulakepuristettu putki laajenee kuumana mital-
lisesti ldmpO-epdstabiiliin muotoon, mutta toisessa
sovellutuksessa ensisijainen mitallisesti ldmpo-epd-
stabiili tuote deformoidaan mitallisesti ldmpd-epdsta-
biiliin muotoon erillisessd vaiheessa.

Ldmmén avulla ennalleensaatettavat tuotteet,
jotka perustuvat kudoksiin, ovat myds tunnettuja, kuten
on kuvattu julkaisuissa GB 2 133 639, GB 2 133 740, GB
2 134 334, GB 2 135 632, GB 2 135 836 ja GB 2 139 142;
ndiden asiakirjojen patenttiselitykset sisdllytetddn
tdhdn viittauksella. Esilld olevan keksinndn mukaisena

tuotteena voidaan kdyttdd kudoksesta muodostuvaa ennal-
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leensaatettavaa holkkia.

Ympdarikddrittdvilla ennalleensaatettavilla
holkeilla on se etu verrattuna putkimaisiin holkkeihin,
ettd ne voidaan asentaa tavaran ympdrille ilman, ettd
tavaran pddhdn pddstdédn kdsiksi. Tunnetuissa kiinnitys-
laitteissa ympdrikddrittdvid holkkeja varten on liimal-
la kdsiteltyja kappaleita, kuten on kuvattu julkaisussa
US 4 200 676, sekd@ ns. "kisko-ura-kiinnitin", kuten on
kuvattu julkaisussa GB 1 155 470. Esilld olevan keksin-
nén mukaisessa laitteessa kdytetddn joustavaa vydtd
ympdrikddrittdvdn ennalleensaatettavan holkin kiinni-
tyslaitteena.

Keksinndén mukaiselle laitteelle on tun-
nusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuksessa
1. Keksinndén mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista
se, mitd on esitetty patenttivaatimuksessa 6.

Tdten, ensimmdisen sovellutuksen mukaan, kek-
sintd tuo esiin laitteen tavaran peittdmiseksi, johon
laitteeseen kuuluu ympdrikddrittidvd ennalleensaatettava
holkki ja joustava vyd, joka on varustettu elimilld sen
vastapdisten reuna-alueiden kiinnittdmiseksi yhteen
mahdollistaen tdten holkin pitdmisen kddrityssd asen-
nossa vyon avulla ennalleensaattamisen aikana.

Toisessa sovellutuksessa keksintd tuo esille
menetelmdn tavaran pddllystdmiseksi, jolloin ymparikda-
rittdvd ennalleensaatettava holkki asennetaan tavaran
ymparille, joustava vy asennetaan holkin ympdrille ja
holkki saatetaan ennalleen vydn pitdessd holkkia sen
ympdrikddrityssd asennossa.

Kdytettdessd joustavaa vyStd on mahdollista
jdrjestdd niin, ettd vyd on jidnnitettynd sen ollessa
asennettu ennalleensaatettavan holkin ympédrille ja se
sdilyttda jannityksen ennalleensaattamisen aikana
niin, ettd vyd seuraa holkin ennalleensaattamista ja
pitdad holkin puristuksessa ennalleensaattamisen ajan.
Tdama auttaa eliminoimaan tyhjdn tilan holkin ja tavaran
vdlissd ja holkin eri kierroksien vdlilld niitd kdytet-
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tdessd samalla, kun se pitd&d holkin kaddrityssd asennos-
sa.

Pdinvastoin kuin kisko-ura-kiinnityslaitteessa
ja muissa kiinnityslaitteissa, jotka edellyttdvidt yh-
teistoiminnassa olevia elimid ennalleensaatettavassa
holkissa, vy&suljin sallii ennalleensaatettavan holkin
kdytdn tavaroiden peittdmisen yhteydessd laajassa koko-
skaalassa, koska holkki voidaan leikata sopivaan pituu-
teen ilman riskid elimien leikkaamisesta pois. Sitd-
paitsi tavaroiden kokoskaalaa voidaan soveltaa vaih-
telemalla holkin reuna-alueiden p3ddllekkdinmenon laa-
juutta vedettdessd laite tavaran ympdrille.

Olennainen etu vydn k&dytdstd ympdrikddrityn
holkin kiinnittdmiseksi aiheutuu siit3d, ettd sitd voi-
daan kdyttdd helposti holkin yhteydessd, joka k&d&ritdidn
tavaran ympdrille useammin kuin kerran. Etuna kietomi-
sesta tavaran ympadrille useammin kuin kerran on se,
ettd paksuseindiset osat voidaan asentaa tavaran ympé-
rille my6s silloin, kun paksun seindmdosan k&sittdvi
holkki on joustava. Jousto vydssd minimoi vidlitilan
muodostumisen holkin kerroksien vdliin. Lisdksi vydn
kdyttd sulkimena sallii holkin kierroksien lukumd&rin
vaihtelun tavaran ympdri sellaisten tekijdiden mukaan,
kuten tavaran koko ja haluttu seinidmipaksuus. Seindmi-
paksuuden kasvu aiheutuen useista kierroksista mahdol-
listaa keksinndn mukaisen laitteen keston lisddntynees-
sd paineessa, esim. kohteiden, kuten kaasuputkien tii-
vistdmisen.

Ympdrikddrittdvd holkki on edullisesti varus-
tettu kiinnityselimelld sen reuna-alueessa tai ldhelld
tdtd, joka on yhteistoiminnassa vyon kanssa. Tdmid sal-
lii vydn kdyton holkin p&dlld, mikd muuttuu mitoiltaan
yli 15 % holkin luistamatta sen muuttuessa mitoiltaan.

Kun holkki muuttuu mitoiltaan vdhemmdn kuin 15
%, on mahdollista jdttdd pois sulkuelin holkista ja
luottaa vyén jénnitykseen holkin pitdmiseksi paikal-

laan.
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Sulkulaite voi olla tangon muotoinen, joka on
liitetty holkkiin. Tdssd tapauksessa vyd voi olla va-
rustettu solkimaisella kiinnityselimelld.

Vaihtoehtoisesti vyd ja holkki voivat olla
kiinnitettyjd yhteen painonastojen, koukkujen tai sil-
mukoiden avulla. On myds ajateltavissa, ettd vydelin
voi olla kiinnitetty holkkiin pysyvasti, esim. liiman
avulla tai neulomalla. On kuitenkin edullista, jos
laite on varustettu ennalleensaatettavan holkin sulku-
laitteella, joka on saatettavissa ennalleen. Kustannus-
ten minimoimiseksi vydn ennalleensaatettavuus tuo esiin
holkin, jolla on edullisesti matala profiili.

Ennalleensaatettava holkki pddllystetdan
vleensd liima-ainekerroksella, kuten liima-aineella tai
tiivistysaineella, esim. kuumasulaliimalla, kovetet-
tavalla liimalla tai kitilld. On erityisen edullista
kdyttdd liimaa, koska liiman muodostettua sidoksen, vyd
voidaan poistaa minimaalisella riskilld holkin varmuu-
den kannalta.

Holkki on edullisesti ldmmdn avulla ennalleen-
saatettava, vaikka myds muunlaisia ennalleensaattamisen
muotoja voidaan ajatella. Kun holkki on saatettavissa
ennalleen ldmmdn avulla, vyd tehdddn yleensd aineesta,
joka on kestdvd ldampdd vastaan, joka muodostuu holkin
ennalleensaattamisen aikana.

Kun holkki on saatettavissa ennalleen l&a&mmoén
vaikutuksesta, lampd voidaan tuoda liekkind, kuumailma-
puhaltimen tai sdhk&kuumentimen avulla.

On edullista, jos holkki on varustettu sisddn-
rakennetulla kuumentimella. T&md voi olla vastuslangan
muodossa, joka on yleisesti sik-sak-muotoinen holkin
koko pituudella. Tdllainen holkki on kuvattu julkaisus-
sa EP 158 519. Erds kdyttdkelpoinen vaihtoehtoinen
kuumennin muodostuu verkosta, joka on varustettu au-
koilla, jotka sallivat verkon mittojen muuttumisen
aukkojen muodon muuttuessa. Sisddnrakennettu kuumennin
voi olla varustettu myds 1ldmpdd johtavalla aineella
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holkkia varten. Sisddnrakennetun kuumentimen kadyttd voi
vahvistaa holkkia mahdollistaen sen kestdvdn korkeampia
paineita.

Sisddnrakennetun kuumentimen kdyttd on edul-
lista erityisesti silloin, kun holkki on tarkoitus
kddrid useammin kuin kerran kohteen ympidrille, koska se
mahdollistaa 1ldmmdn siirron ei-yhdenmukaisesti, mikd
aiheutuu paksuseindisestd osasta, tdten varmistaen
holkin yhdenmukaisen ennalleensaattamisen sen ennenai-
kaisesti wvulkaantumatta.

Vydé on edullisesti niin pitkd, ettd se voi
ympdrdida tdysin asennettua holkkia. Se on edullisesti
varustettu vastakkaisilla reunoilla, joissa on elimet
vydn kiinnittdmiseksi sen ympdrikulkevaan asen-
toon. Kiinnityselimeltd vaadittava lujuus riippuu siitd
voimasta, joka syntyy seurauksena holkin joustavuudes-
ta. Kiinnityselimessd on sopivasti painonastoja, kouk-
kuja ja silmukoita, nappeja ja napinreikid, jne.

Kun holkki kddritddn useamman kuin yhden kier-
roksen tavaran ympdrille, on edullista, jos holkin en-
simmdinen kierros varustetaan arkilla tiivistysainetta,
kuten liimaa tai tiivistysainetta. Tiivistysainearkki
on yhdessd ennalleensaatettavan aineen arkin kanssa
ennen holkin asennusta. Arkin tiivistysaine on edulli-
sesti samaa kuin se tiivistysaine, jota on ennalleen-
saatettavan aineen arkin pddllysteessaé.

Tiivistysaineen sisdkerroksen kdyttdé takaa
sen, ettd holkin ja tavaran vdlissd on sopiva mdadra
tiivistysainetta. Tdmd voi olla edullista, koska vyd ei
estd ennalleensaatettavan holkin sisdreunaa liikkumasta
silloin, kun holkkia saatetaan ennalleen. Riittdvién
suuren liima-ainemddrdn puuttuessa ennalleensaatettavan
holkin sisdreunan liikkuminen voi johtaa ei-toivotun
vdlitilan muodostukseen, joka ulottuu kohtisuoraan
holkin ennalleensaattamissuuntaan ndhden; t&llainen
vdlitila voi kdyt&ssd muodostaa vuotokohdan.

On edullista, jos tiivistysainearkki voidaan
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vahvistaa; vahvistusaineita ovat edullisesti kuitumate-
riaalit, edullisesti avoimet kudotut lasikuituverkot,
vaikka my6s raemaisia vahvistusaineita voidaan kdytté&i.

Lisdksi sen takaamiseksi, ettd vdlitilat tayt-
tyvdt, jotka muodostuvat ennalleensaatettavan ympari-
kddrityn holkin sisdreunan tydntyessd taaksepdin, on
edullista, jos tiivistysainearkki, sen muodostaessa
moninkerroin kddrityn holkin sisdkerroksen, voi rajoit-
taa taaksepdin tydntymistda.

Kun holkkiin kuuluu tiivistysainearkki ennal-
leensaatettavasta aineesta valmistetun arkin kanssa, on
edullista, jos tiivistysainearkki muodostaa kddrityn
holkin sisdkerroksen ja jos yksi tai kaksi, edullisesti
kaksi, lisdkerrosta on muodostettu asennettuun holkkiin
ennalleensaatettavasta aineesta valmistetusta arkista
(tdhdn kuuluvine tiivistysainepddllysteineen, mikidli
sellaista on).

Saatavista tiivistysaineista erittdin edullis-
ta on kdyttdd kuumasulaliimaa tiivistysainearkin raa-
ka-aineena. Sopivia kuumasulaliimoja on kuvattu jul-
kaisussa GB 1 588 721.

Esilld olevan keksinnén mukaista laitetta,
menetelmdd ja holkkia voidaan kdyttdd edullisesti tii-
vistettdessd liitoksia putken v&lilld, kuten kaasuput-
kien, vesiputkien, eristeputkien ja sen tapaisten vi-
lilld. Putkimateriaalina voi olla metalli tai polymee-
ri, ja tiivistysaine ennalleensaatettavassa holkissa
voidaan valita vastaavasti.

Esilld olevan keksinndon erdstd erityistd so-
vellutusta voidaan kdyttdd tiivistettdessd metallisubs-
traattien liitoksia, jolloin jokaisessa liitoksessa on
dielektrinen katkos. Viitataan hakemukseen nro
EP 0240230, julk. 7.10.1987, jonka nimi on "Laite ja
menetelmd pitkdnomaisten substraattien liittdmiseksi"
ja jolla on sama prioriteetti kuin esilld olevalla
hakemuksella. Mainitun hakemuksen teksti sisdllytetd#n
tdlla viittauksella.
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Esilld olevan keksinnén sovellutuksia kuvataan
esimerkin avulla viitaten oheisiin piirustuksiin, jois-
sa

kuva 1 esittdd perspektiivikuvaa ldmmén avulla
ennalleensaatettavasta, ymparikddrittdvdstd holkista,
joka on tarkoitettu asennettavaksi kahden putken vdli-
sen liitoksen ympdri, ja liitettdvdd vyodtd;

kuva 2 esittdd kuvan 1 mukaista holkkia lei-
kattuna ja sivulta katsottuna ennalleensaattamisen
jdlkeen;

kuva 3 esittdd perspektiivikuvaa esilli olevan
keksinndn erddn toisen sovellutuksen mukaisesta ympdri-
kddrittdvdstd holkista, joka on tarkoitettu asennetta-
vaksi kahden putken vidlisen liitoksen ympdrille;

kuva 4 esittdd ennalleensaatettavaa ympéari-
kiedottua holkkia, jossa tiivistysainearkki on varus-
tettu lisdksi ennalleensaatettavasta aineesta valmiste-
tulla arkilla; ja

kuva 5 esittdd kuvan 4 mukaista holkkia asen-
nettuna putken ympdrille.

Viitaten kuvaan 1, pari kaistaletta 11 on
kiinnitetty neulomalla yhteen limmdn avulla ennalleen-
saatettavasta kudoksesta aineesta valmistettuun ympdri-
kiedottuun holkkiin 12 pddllystettynd kuumasulalii-
malla. Kaistaleet pit3vdt paikallaan tankoa 13, joka
toimii kiinnityselimend. Joustavassa vybssd 14 on me-
tallinen solki 15 ja elastinen silikonikuminauha
16. Vyb6ssd on kiinnityslaite 17, joka, kuten on esitet-
ty kuvassa 2, kidsittdi painonastoja, jotka lukitaan
yhteen sen jdlkeen, kun vyd 12 on asetettu l&mmén avul-
la ennalleensaatettavan holkin 12 ympédrille. Holkki on
varustettu sisdpuoleisella sdhkSkuumenninelementilli
18.

Asennettaessa holkki se k#dritddn ensin 1lii-
toksen ympdrille holkin pddn kannatellessa kiinni-
tyselintd, joka menee yli vastakkaisen siledn holkin
padan. Vydn 14 metalliholkki 15 saatetaan sitten vhteis-
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toimintaan tangon 13 kanssa, ja vyd vedetdidn tiukalle
holkin ympdrille. Painonastat 17 voidaan sitten panna
kiinni pitdmddn vyo kiristettynd holkin ympdrille. S&h-
kdkuumennuselementtiin kytketddn sitten teho holkin
kuumentamiseksi sopivaan ldmpdtilaan ennalleensaatta-
mista varten. Ennalleensaattamisen aikana, vyén 14
ollessa venyneend, se voi seurata holkkia sen palau-
tuessa ennalleen ja pitd& holkin tiukasti sen kdari-
tyssd asennossa. Ennalleensaattamisen jdlkeen painonas-
tat irrotetaan ja vyd poistetaan. Holkki jdd asentoonsa
kuumasulaliiman kiinnittdmédnd.

Viitataan kuvioon 3, jossa on esitetty erds
vaihtoehtoinen malli, jossa holkin ja vydn védlinen
liitdntd on saatu aikaan sulkukiinnittimien 21 ja 22
avulla. Vydtd pidetddan holkin ympdrilld kdyt8ssd tois-
ten sulkukiinnittimien 23 ja 24 avulla. Tdssd sovellu-
tuksessa vyd tydntyy holkin koko leveydelle, ja siinad
on poisleikattava osa 25 sen venyttdmisen helpottami-
seksi holkin ympédrille.

Kuvassa 4 on ymparikddritty ennalleensaatetta-
va holkki, jossa on ennalleensaatettavasta aineesta
valmistettu arkki 30, joka on pddllystetty kuumasula-
liimakerroksella. Tdmdn yhteydessd on kuumasulaliimasta
34 valmistettu arkki, joka on vahvistettu avoimella
lasikuitukudoksella sisdkerroksen muodostamiseksi hol-
kin ollessa kadritty tavaran ympdrille. Holkki on va-
rustettu metallilangan muodossa olevalla kuumennusele-
mentilld 36, jossa on kytkentdkohdat 38. Kuumennusele-
mentti on muodostettu kerrosrakenteeksi ennalleensaa-
tettavan aineen ja kuumasulaliiman vdliin, jolla se on
pddllystetty. Holkki voi olla varustettu kiinnityseli-
melld liitettdvaksi vyohon.

Kuva 5 esittdd kuvan 4 mukaista holkkia, joka
on sijoitettu putken 50 ympdrille. Ymparikddrityn hol-
kin sisdkerros on varustettu vahvistusliimasta valmis-
tetulla arkilla 34. Ulkokerros on varustettu ennalleen-
saatettavasta materiaalista valmistetulla laminaatilla
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ja kuumasulaliimalla. Ennalleensaatettavasta materiaa-
lista valmistettu arkki on riitt&vdn pitkd, niin, ettd
reuna-alue 58 menee reuna-alueen 60 p#ddlle. Monissa
sovellutuksissa on edullista k&dyttd3 ennalleensaatet-
tavan aineen lisdkerrosta kddrityssd holkissa. Vydtd
tai muuta suljinta voidaan kdyttdd pitdmddn holkki sen
kddrityssd tilassa.

Johdettaessa tehoa kuumennuselementtiin 36 (ei
esitetty kuvassa 5) holkki saadaan palautumaan ennal-
leen ja kuumasulaliima saadaan aktivoitua kiinnittymd&n
putkeen ja holkin alempiin kerroksiin. Arkin 30 reuna-
alue 60 voi pyrkid vetdytymddn taaksepdin ennalleen-
saattamisen yhteydessd, vastapdivddn, kuten on esitetty
kuvassa 5. Liima-arkki 35 varmistaa sen, ettd taakse-
pdin tydntyminen aiheuta vdlitilan muodostumista.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite tavaran peittdmiseksi, johon laittee-
seen kuuluu ympdrikddrittdvd ennalleensaatettava holkki
(12), tunnettu siitd, ettd laitteeseen kuuluu
joustava vyd (14), johon kuuluu elimet (17) sen vastak-
kaisten reuna-alueitten kiinnittdmiseksi yhteen mahdol-
listaen tdlldéin holkin pitdmisen kddrityssd asennossa
vydn avulla ennalleensaattamisen aikana.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd holkki (1) on varustettu
sulkuelimelld (13) sen reunassa tai kohden sen reunaa
ja vyd on varustettu sulkuelimen kanssa yhteistoimin-
nassa olevilla elimillad (15).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite,
t unnettu siitd, ettd holkki (12) on ldmmén
avulla ennalleensaatettava ja vyd (14) on valmistettu
1ampod kestdvdstd aineesta.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen
laite, t unnettu siitd, ettd holkissa (12) on
sisddnrakennettu sdhkélammitin (18).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite,
tunnettu siita, ettd holkki on varustettu sul-
kuelimelld sen reunassa tai kohden sen reunaa, ja jous-
tavassa vydssd on toisessa pddssd kiinnityslaite, joka
voidaan irrotettavasti kiinnittdd holkin sulkuelimeen.

6. Menetelmd tavaran pddllystdmiseksi, johon
menetelmddn kuuluu ettd tavaran ympdrille asennetaan
ennalleen saatettava holkki (12), t u n n e t t u
siitd, ettd joustava vyd (14) asennetaan holkin ymp&-
rille ja holkki saatetaan ennalleen samanaikaisesti,
kun vyd pitdd holkkia sen ennalleensaatetussa muodossa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd vyd (14) yhdistetddn holk-
kiin (12) ennen holkin ennalleensaattamista.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen mene-
telmd, t unnettu siitd, ettd holkki (1l2) kada-
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ritdan tavaran ympdrille enemmdn kuin yhden kierroksen.
9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd ainakin osa holkin ensim-
mdisestd kierroksesta varustetaan tiivistysainetta ole-
valla arkilla (34).
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PATENTKRAV

1. Aggregat fOr att tdcka ett féremdl, vilket
aggregat innefattar en dterhdmtningsbar omlindningshyl-
sa (12), kdannetecknat av, att aggregatet
innefattar en elastisk gérdel (14) forsedd med anord-
ningar (17) f6r hopfdstning av motstdende kantomraden
ddrav, varigenom mjliggdrs fdr gdrdeln att halla hyl-
san i dess omlindade form under aterhdmtning.

2. Aggregat enligt patentkravet 1, k & n n e-
tecknat av, att hylsan (12) dr fdrsedd med ett
tillslutningselement (13) vid eller mot en kant darpa,
och vid vilket gdrdeln dr fdrsedd med anordningar (15)
for ingrepp med tillslutningselementet.

3. Aggregat enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknat av, att hylsan (12) &r &ater-
hdmtningsbar i vdrme och gdrdeln (14) &r bildad av ett
vdrmeresistent material.

4. Aggregat enligt nagot av patentkrav 1 - 3,
kdnne tecknat av, att hylsan (12) har en
inbyggd elektrisk vdrmare (18).

5. Aggregat enligt patentkravet 1, k & n n e-
tecknat av, att hylsan dr fdrsedd med ett till-
slutningselement vid eller mot en kant dirp& och den
elastiska gb6rdeln vid ena &dnden har en fastanordning,
som kan 10sgdérbart anslutas till tillslutningselementet
pa hylsan.

6. Sdtt att tdcka ett fdremal, vilket omfattar
att man installerar en dterhdmtningsbar omlindningshyl-
sa (12) omkring foremdlet, kdnnetecknat
av, att man installerar en elastisk gérdel (14) omkring
hylsan och aterhdmtar hylsan medan gdrdeln hdller hyl-
san i dess omlindade form.

7. S&att enligt patentkravet 6, k @nne -
t ecknat av, att gérdeln (14) ansluts till hylsan
(12) fore aterhdmtningen av hylsan.

8. Satt enligt patentkravet 6 eller 7, k & n-
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netecknat av, att hylsan (12) lindas omkring
foremdlet mer &n ett varv.

9. Satt enligt patentkravet 8, kanne -
tecknat av, att Aatminstone en del av hylsans
forsta varv forses med ett ark (34) av tdtningsmate-

rial.
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