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Przedmiotem patentu nr 51221 jest sposéb otrzy-
mywania fosforanu trdjsodowego z odpadu przy
produkcji fosforanéw, ktéory stanowi osad wytra-
cajacy sie podczas neutralizacji kwasu fosforowe-
go, ofrzymanego przez roztwarzanie mineralow
fosforowych kwasem siarkowym. Osad ten zawie-
rajacy znaczne ilo$ci fosforu traktuje sie dwukrot-
nie wodorotlenkiem sodowym uzyskujac przy tym
fosforan tréjsodowy, ktéry krystalizuje z roztwo-
ru. Wedlug patentu nr 51221 odpad traktuje sie
najpierw lugiem macierzystym z poprzedniej szar-
zy produkcyjnej o zawarto$ci ponizej 15°%0 NaOH.
Otrzymany ekstrakt odsgcza sie od stalej pozo-
stalo$ci i zadaje sie calg iloScia wodorotlenku so-
dowego jaka jest przeznaczona do zastosowania w
nastepnym cyklu produkcyjnym.

Przy tym stosuje si¢ stalg sode kaustyczng, aby
uzyskaé jak najwieksze stezenie NaOH. Wskutek
stosowania nadmiaru wodorotlenku sodowego z
ekstraktu wypada osad zawierajacy zanieczyszcze-
nia. Po odsgczeniu tego osadu wykrystalizowuje
sie z przesgczu fosforan tréjsodowy o wysokim
stopniu czysto§ci. Lug macierzysty po roazciencze-
niu wodg do stezenia ponizej 15% NaOH stosuje
sie do ekstrakcji nastepnej porcji odpadu. Sposéb
ten pozwala na odzyskanie do okolo 40% P,Oj
zawartego w odpadzie.

Stwierdzono, ze do dobrego wytrgcenia zanie-
czyszczen z ekstraktu nie jest konieczne stosowa-
nie stalego wodorotlenku sodowego, lecz wystar-
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czy lug sodowy o stezeniu ockolo 45%, na przy-
klad taki jaki uzyskuje sie z elektrolizy przy uzy-
ciu katody rteciowej. Ponadto okazalo sie, ze po-
zostalo§é poekstrakcyjna zawiera jeszcze znaczne
iloSci P,O; w postaci rozpuszczalnej w wodzie
oraz, ze przemycie tej pozostaloSci przynosi znacz-
ne korzysci. Przez wilgczenie do przesgczu po-
pluczek pozostalo$ci poekstrakcyjnej oraz przez
zastosowanie tugu 45 procentowego zamiast stalej
soli kaustycznej osigga sie stezenie NaOH okolo -
6% 0 wagowych, przy ktérym wydzielanie sle za-
nieczyszczenn nastepuje réwnie dobrze jak przy
wyzszym stezeniu. )

Wedtug wynalazku podobnie jak wedlug patentu
nr 51221 ekstrahuje sie odpad na gorgco tugiem
sodowym o stezeniu ponizej 150 NaOH. Pozosta-
10$¢ poekstrakecyjng przemywa sie woda w iloSci
mniej wiecej odpowiadajgcej wagowo iloSci prze-
rabianego odpadu. Popluczki dodaje sie do eks-
traktu, po czym ekstrakt zadaje sie calg ilo$cia
wodorotlenku sodowego potrzebng do nastepnej
ekstrakcji. Jednakze wedlug wynalazku wprowa-
dza sie jg w postaci lugu sodowego okolo 45%..

Wytraca sie csad zanieczyszozen korzystnie przy
ogrzaniu do temperatury bliskiej 100°. Po odsa-
czeniu osadu przesgcz poddaje sie krystalizacji, a
tug macierzysty stosuje sie do przerébki nastepnej
partii odpadu. Postepujac sposobem wedlug wyna-
lazku odzyskuje sie z odpadu okolo 50°% zawar-
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tego w nim P,O; w postaci fosforanu tréjsodo-
wego. )

Przyktad. 50 kg odpadu stanowigcego szlam
zawierajgcy okolo 50°% H,O i okolo 15% P;O5 zmie-
szano z lugiem macierzystym z poprzedniej szarzy
produkcyjnej w iloSci 115 kg, zawierajacym okoto
0,2°/0 P;O;5 i okolo 6% NaOH. Mieszaning ogrzano
i utrzymywano w temperaturze bliskiej 100° w
ciggu 45 minut podczas mieszania. Nastepnie roz-
twor przesaczono na prasie filtracyjnej. Pozostatosé
poekstrakcyjng przemyto wodg w iloSci okolo 50
litréw, a poptuczki polgczono z przesgczem.

Do otrzymanego w ten sposob roztworu dodano
22 kg lugu sodowego o stezeniu 45°/0 NaOH. Pod-
grzano do temperatury bliskiej 100° po czym od-
sgczono wytragcony osad zanieczyszczen. Przesacz
zawierajacy okolo 3,4°0 Na,PO, i okolo 6°/v NaOH
’ poddano krystalizacji, otrzymujac okolo 17,5 kg
fosforanu tréjsodowego o dosé wysokiej czystosci.
Lug macierzysty po oddzieleniu krysztaléw skiero-
wano do przerébki nastepnej partii 50 kg odpadu.

WDA-1.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania fosforanu tréjsodowego z
odpadu przy produkcji fosforanu wytracajgcego sie
podczas neutralizacji kwasu fosforowego otrzyma-
nego przez roztwarzanie mineraléw fosforowygh
kwasem siarkowym na drodze ekstrakcji odpadu
rozcieiczonym wodorotlenkiem sodowym zawiera-
jacym ponizej 1570 NaOH, odsgczenie pozostaltoSci,
dalszego traktowania roztworu wodorotlenkiem so-
dowym, odsaczenie wytrgconych zanieczyszczen i
krystalizacje fosforanu trdéjsodowego wedlug pa-
tentu nr 51221, znamienny tym, ze pozostalo§¢ po
ekstrakcji odpadu rozcieiczonym wodorotlenkiem
sodowym przemywa sie woda a popluczki wpro-
wadza do ekstraktu, po czym uzyskany roztwor
traktuje sie wodorotlenkiem sbdowym o stezeniu
45%/0 NaOH, uzyskujac roztwoér fosforanu tréjso-
dowego, z ktdérego po oddzieleniu stalych zanie-
czyszezen wykrystalizowuje sig te sol.

290 egaz.
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