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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania metali i stopéw, a szczegblnie
zelaza i jego polaczen z weglem, w piecu
obrotowym, w warunkach pod wzgledem
przemyslowym prostych i korzystnych.

Sposéb ten polega w zasadzie na tem,
3¢ ruda zmieszana dokladnie z weglem, w
iloéci niezbednej do jego redukcji, i ewen-
tualnie topnikami przerabia sie w piecu ob-
rotowym, ogrzewanym plomieniem poje-
dyficzym, wynikajacym ze spalania wegla
sproszkowanego, ktéry przebiega w ten
sposob, ze w palenisku powstaja dwie ko-
lejne strefy spalania. W strefie pierwszej,
odpowiadajacej strefie topienia sie w pie-
cu, wegiel spala si¢ na kwas weglowy, w
strefie zas drugiej, odpowiadajacej strefie

redukcji, kwas weglowy wytworzony w stre-
fie pierwszej, odtlenia si¢, w obecnosci we-
gla zawartego w plomieniu, na tlenek we-
gla,

Wytwarzanie oddzielnych stref spala-
nia osigga si¢ polqczeniem nastepujacych
zabiegéw. '

a. Stosunek iloéci wegla sproszkowane-
go do ilosci powietrza, potrzebnego do spa-
lania, dobiera si¢ w ten sposéb, ze wytwa-
rza si¢ przewaznie tlenek wegla.

b. Wegiel rozdrabia si¢ w ten sposéb,
ze w strefie pierwszej spalanie wegla na
kwas weglowy odbywa sie¢ w okresie czasu
wystarczajacym do wykorzystania maksy-
malnej jego wartoéci opalowej, a w strefie
drugiej nadmiar wegla, nie spalony w stre-



< fie .piérwszej. przetwarza powstaty w pierw-
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dlugi, podczas gdy stadjum drugie, spala-
nia na tlenek wegla, trwa przez czas mniej
lub wiecej krotki w zaleznoéci od tego, czy
wegiel bedzie doktadniej
ktadnie rozdrobiony. Stopiefi rozdrobienia
moze si¢ zmieniaé w pewnych granicach
wraz z palno§cia wegla; praktycznie jest
on dostateczny skoro 98 do 99% wegla
przechodzi przez sito majace na centyme-
.trze kwadratowym 4900 oczek. Jezeli sto-
suje sie podgrzewanie powietrza, rozdro-
bienie nie pottzebuje byé tak dokladne.

Atmosfera pieca winna zawiera¢ tem
wiecej tlenku wegla i pierwsze  stadjum
spalania winno byé tem krétsze, im metal
lub stop otrzymywany latwiej sie utlenia.
Warunki te daja sie we wszystkich wypad-
kach dokladnie okre§lié zawartoscia meta-
lu w zuzlu i zwiekszeniem si¢ zawartosci
tlenku wegla w gazach spalinowych.

Ponizej opisano tytulem przykladu za-
stosowanie sposobu niniejszego do bezpo-
$redniego wyrobu stali.

Piec obrotowy o osi machylonej wzgle-
dem poziomu (okoto 5%) laduje si¢ w spo-
s6b ciagly w czeéci gérnej mieszaning skla-
dajaca, si¢ z rudy zelaznej, ewentualnie
doktadnie zmieszanej z topnikami i iloscia
wegla, niezbedna do zredukowania rudy.
Wskutek obrotu pieca mieszanina ta stacza
si¢ i przybliza stopniowo do plomienia,
wytwarzanego w przeciwnym koricu pieca,
przez spalanie wegla sproszkowanego, w
warunkach opisanych powyzej.

W sposéb opisany powyzej ognisko wy-
twotzone przez ten plomien wewnatrz pie-
ca dzieli sig na dwie strefy: strefe spalania
si¢ na kwas weglowy, w czeéci przedniej
pieca, i strefe spalania si¢ na tlenek wegla,
zajmujaca pozostala czeéé dlugosci pieca.

Mieszanina rudy i wegla przechodzi z
poczatku przez strefe spalania ha tlenek

lub mniej do-

wegla; pod wplywem ciepla, wywiazujace-
go sie tutaj, temperatura mieszaniny wzra-
sta i ruda redukuje si¢ stopniowo, osia-
gajac temperature bliska topienia i tracac
forme. Czynnoéci powyzsze przebiegaja ko-
lejno w atmosferze tlenku wegla.

Metal, otrzymany w strefie drugiej pie-
ca, dostaje si¢ do strefy pierwszej, gdzie
zostaje poddany dziataniu wysokiej tem-
peratury plomienia kwasu weglowego; me-
tal topi sig szybko, bedac zabezpieczony od
utleniania wytworzona przy przejsciu dm—
giej strefy pieca powloka zuzla,

Za kazdym obrotem pieca stopiony me-
tal i zuzel splywaja przez otwér wypusto-
wy do form lub zbiornikéw metalu,

Metal otrzymany w ten sposéb mozna
nastepnie rafinowaé, jesli tego zachodzi
potrzeba, w piecach odpowiedniego ro-
dzaju,

W wypadku stosowania sposobu niniej-
szego do wyrobu stopéw, poddaje sie ob-
rébce opisanej powyzej mieszanine zawie-
rajaca w odpowiednim stosunku rudy me-
taléw, z jakich stop zamierzamy otrzymaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb hutniczy wytwarzania me-
talow lub stopéw, polegajacy na ogrzewaniu
rudy lub rud, po dodaniu niezbednej do ich
redukcji iloéci wegla i ewentualnie topmi-
kéw, w piecu obrotowym zapomoca ogniska

pojedyriczego przez wiryskiwanie paliwa
w stanie rozdrobionym i powietrza, zma-

mienny tem, ze stopiefi rozdrobienia pali-
wa i ilc§¢ powietrza spalonego dobrane sa
tak, iz w piecu powstaja kolejno dwie stre-
fy spalania: strefa pierwsza, odpowiadaja-
ca strefie topienia, w ktérej wegiel spala si¢
na kwas weglowy, i strefa druga, odpowia-
dajaca strefie redukcyjnej, w ktérej kwas
weglowy, wytworzony w strefie pierwszej,
przechodzi w tlenek wegla,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze nagrzewanie uskutecznia si¢ za-



pomoca wegla sproszkowanego, do ktérego
dodaje sig powietrze w takiej ilosci, iz we-
giel spala si¢ gléwmie na tlenek wegla i
rozdrobiony jest w stopniu takim, ze w
strefie pierwszej pieca spala sie na kwas
weglowy w okresie czasu dostatecznie dlu-
gim do wykorzystania jego maksymalnej
wartosci opalowej, a w strefie drugiej, be-
dac w nadmiarze, odtlenia wytworzony w
strefie pierwszej kwas weglowy na tlenek
wegla,

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wegiel rozdrabia sie w ta-
kim stopniu, iz czasteczki jego nie sg wigk-

sze od czasteczek maki i ze potrzebne do
spalania powietrze zlekka si¢ podgrzewa.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wegiel rozdrabiany w stop-
niu takim, iz czasteczki jego nie sa wieksze
od czasteczek maki, wdmuchuje si¢ do pie-
ca z taka szybkoscia, by w pierwszej stre-
fie spalania, o zadanej dlugoéci, przewazat
kwas weglowy, zuzytkowywany do topienia
tworzywa redukowanego,

Lucien Paul Basset.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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