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一种电石颗粒多段式自动混料装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种电石颗粒多段式自

动混料装置，包括出料仓及设置于其下方的出料

带，所述出料仓包括料仓I、料仓II，所述出料带

包括水平段和提升段，所述提升段末端下方设置

有若干段呈上下层结构、首尾依次相接、且相互

垂直设置的输送带，当物料依次出料后于所述出

料带上呈层状分布，当物料由提升段倾倒至第一

输送带、并依次输送至最后输送带时，物料不断

倾倒混合并最终完成混料。本实用新型改变了传

统的混料方式，借由多段式输送带，对物料不断

倾倒自动混料，避免了电石颗粒等物料混料难、

混料易扬尘、易产生静电等问题，且混料效果好，

结构易实现。
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1.一种电石颗粒多段式自动混料装置，其特征在于：包括出料仓及设置于其下方的出

料带，所述出料仓包括料仓I、料仓II，所述出料带包括水平段和提升段，所述提升段末端下

方设置有若干段呈上下层结构、首尾依次相接、且相互垂直设置的输送带，当物料依次出料

后于所述出料带上呈层状分布，当物料由提升段倾倒至第一输送带、并依次输送至最后输

送带时，物料不断倾倒混合并最终完成混料。

2.根据权利要求1所述的一种电石颗粒多段式自动混料装置，其特征在于：所述出料

带、输送带均为皮带输送结构。

3.根据权利要求1所述的一种电石颗粒多段式自动混料装置，其特征在于：所述提升段

末端下方设置有三段首尾依次相接、且相互垂直设置的输送带，其中第一输送带的末端上

方对应为提升段的末端，第一输送带的前端下方对应为第二输送带的末端，第二输送带的

前端下方对应为第三输送带的末端，第三输送带的前端下方卸料用于包装。

4.根据权利要求1或2所述的一种电石颗粒多段式自动混料装置，其特征在于：所述出

料带、输送带均安装于封闭的机壳内。
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一种电石颗粒多段式自动混料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及物料混料结构，具体为一种电石颗粒多段式自动混料装置。

背景技术

[0002] 在生产车间，往往需要对物料进行定量包装，该定量包装一般包括物料输送、配

料、混料及包装等步骤。

[0003] 电石颗粒的生产与包装也是如此。

[0004] 根据粒径的不同，将电石颗粒由不同的输送轨道进行运输，存储在储罐内，再通过

在线配料，将电石颗粒与辅料按配比混合，随后输送至包装环节进行装袋，装袋后封口、整

形运输、码垛。

[0005] 不过考虑到电石颗粒的特殊性，在上述各环节中，仍存在不少技术问题。如电石颗

粒，粒径在0.5mm至100mm之间，为强吸湿性工业碳化钙，其输送需尽力隔绝空气与水分，并

防止各种摩擦产生静电、粉尘。因而电石颗粒的输送需要特种的输送装置，配料、混料也不

适用传统的搅拌式混料结构，需进行独立设计，装袋时也需尽力排出空气与水分，以保障电

石颗粒的产品质量和生产安全。

[0006] 因而，电石颗粒的生产每一环节，都需进行自主研发设计。

发明内容

[0007] 针对上述问题，本实用新型提供了一种电石颗粒多段式自动混料装置。

[0008] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案为：

[0009] 一种电石颗粒多段式自动混料装置，包括出料仓及设置于其下方的出料带，所述

出料仓包括料仓I、料仓II，所述出料带包括水平段和提升段，所述提升段末端下方设置有

若干段呈上下层结构、首尾依次相接、且相互垂直设置的输送带，当物料依次出料后于所述

出料带上呈层状分布，当物料由提升段倾倒至第一输送带、并依次输送至最后输送带时，物

料不断倾倒混合并最终完成混料。

[0010] 其中，所述若干段首尾依次相接、且相互垂直设置的输送带，各段输送段上下布

置，即第一输送带位于第二输送带的上方，其前端下方对应为第二输送带的末端，以此类

推。故物料输送过程中，在各输送带之间不断倾倒、混合，最终均匀混料。

[0011] 进一步地，所述出料带、输送带均为皮带输送结构。

[0012] 进一步地，所述提升段末端下方设置有三段首尾依次相接、且相互垂直设置的输

送带，其中第一输送带的末端上方对应为提升段的末端，第一输送带的前端下方对应为第

二输送带的末端，第二输送带的前端下方对应为第三输送带的末端，第三输送带的前端下

方卸料用于包装。

[0013] 进一步地，所述出料带、输送带均安装于封闭的机壳内。

[0014] 本实用新型带来的有益效果有：

[0015] 本实用新型在电石颗粒由出料仓出料后，成层状落至下方出料带，两个料仓同时
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出料时，将形成双层的待混合物料。随后物料经提升段提升，并倾倒至第一输送带，实现第

一次混料，随后物料由第一输送带倾倒至第二输送带，实现第二次混料，并依次进行直至最

后输送带，最终完成均匀混料，随后卸料包装。

[0016] 本实用新型改变了传统的混料方式，借由多段式输送带，对物料不断倾倒自动混

料，避免了电石颗粒等物料混料难、混料易扬尘、易产生静电等问题，且混料效果好，结构易

实现。

附图说明

[0017] 参照附图，本实用新型的公开内容将变得更易理解。本领域技术人员容易理解的

是：这些附图仅仅用于举例说明本实用新型的技术方案，而并非意在对本实用新型的保护

范围构成限制，或对本实用新型的装置形状构成限制，图中已简化或省略了一些常规方面，

如必要的支撑结构、已知/现有的安装结构。其中

[0018] 附图1是本实用新型电石颗粒多段式自动混料装置示意图。

具体实施方式

[0019] 参照图1，一种电石颗粒多段式自动混料装置，包括出料仓1及设置于其下方的出

料带2，出料仓1包括料仓I、料仓II，分别用于不同粒径电石颗粒的出料或主料电石颗粒与

辅料的出料，料仓的出料口设置为条、缝状。出料带2包括水平段和提升段，物料出料后落至

下方的水平段上，且呈层状均匀分布，因两个料仓同时出料，得以形成双层的待混合物料。

[0020] 为避免物料在提升段滑动/滚动，提升段的角度不宜过高，同时可在提升段皮带上

设置防滑纹路等结构。提升段的角度改变由转向辊实现，参考现有皮带输送结构。提升段的

末端下方设置有三段呈上下层结构、首尾依次相接、且相互垂直设置的输送带3：

[0021] 三段输送段上下布置，即第一输送带位于第二输送带的上方，第二输送带位于第

三输送带的上方，第一输送带的末端上方对应为提升段的末端，其前端下方对应为第二输

送带的末端，第二输送带的前端下方对应为第三输送带的末端，第三输送带的前端下方卸

料用于包装。此处的前端、末端均相对于物料输送方向而言。

[0022] 基于上述结构，物料输送过程中，在各输送带3之间不断倾倒、混合，最终均匀混

料。

[0023] 上述的出料带2、输送带3均采用现有皮带输送结构，配置有必要的驱动电机，电机

安装与驱动结构应用现有技术，为更好的体现本申请关键结构而图中未示出。同时，为尽力

避免空气和水分对电石颗粒的影响，出料带2、输送带3均应可安装于封闭的机壳4内，并相

互连通。

[0024] 本实用新型改变了传统的混料方式，借由多段式输送带3，对物料不断倾倒自动混

料，避免了电石颗粒等物料混料难、混料易扬尘、易产生静电等问题，且混料效果好，结构易

实现。

[0025] 上述介绍了本实用新型的多种不同的实施例，对于本领域技术人员而言，显然本

实用新型不限于上述示范性实施例的细节，上述内容仅为本实用新型的较佳实施例，不能

被认为用于限定本实用新型的实施范围。凡依本实用新型申请范围所作的均等变化与改进

等，均应仍归属于本实用新型的专利涵盖范围之内。
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