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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do rozta-
czania dlugich otworéw stozkowych, a w szczegdl-
nosci cylindrow wytlaczarek. )

Znane jest rozwigzanie przyrzadu wytaczarskiego
do roztaczania stozkowych otwordéw, w ktérym za-
stosowano stozkowe wytaczadlo, ulozyskowane na
swoich koncach, wykonujgce ruch obrotowy i po-
siadajace na «calej dlugosSci wyzlobiony rowek,
w ktérym mumieszczony jest suwliwie imak narze-
dziowy z marzedziem skrawajacym. W tym samym
rowku ulozony jest luzno plaski pret, stuzacy do
przesuwania imaka narzedziowego wzdluz wyta-
czadta. !

Przesuw preta, a za jego posrednictwem imaka
narzedziowego, realizowany jest umieszczong w osi
wytaczadla §rubg, zakonczong popychaczem z pro-
mieniowo wystajagcym koltkiem wchodzacym w ot-
wor plaskiego preta.

Ulozyskowana na koncu stozkowego wytaczadia
makretka otrzymuje niezalezny ruch obrotowy, dzie-
ki czemu mastepuje przesuw wzdluzny Sruby.

W przyrzadzie zastosowano zasade laczenia plas-
kiego preta popychajacego imak marzedziowy z kil-
ku odcink6w. W zwigzku z tym dlugos¢ stozko-
wego wytaczadla jest réwna dlugosci wykonywa-
nego otworu powiekszonej o diugo$é odcinka plas-
kiego preta.

Takie rozwigzanie powoduje, ze w cyklu obrébki
nalezy kilkakrotnie zatrzymywaé proces skrawamia
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celem wycofania §ruba popychacza i zalozenia ko-
lejnego odcinka plaskiego preta.

Znane jest réwniez rozwigzanie przyrzadu do
roztaczania otworéw stozkowych, ktére od przy-
rzadu wyzej opisanego rézni sie jedynie sposobem
realizowania ruchu posuwistego imaka narzedzio-
wego wzdluz wytaczadia.

W tym celu wzdluz wytaczadla, réwnolegle do
rowka wiodacego imak narzedziowy wykonany jest
otwoér, ktéry ma caltej dlugoSci przecina sie z w/w
rowkiem,

W otworze tym osadzona jest $ruba ulozysko-
wana na obu koncach, z ktérych jeden zaopatrzo-
ny jest dodatkowo w tarcze zabierakowg powodu-
jaca w czasie obrotu wytaczadla zaczepianie sie
o mnieruchomy palec oraz obrét Sruby o pewien
kat, sruba z kolei wkreca sie w nakretke przy-
mocowana na stale do imaka marzedziowego po-
wodujac tym samym jego przesuw. Wytaczadlo
to jest krotsze od wyzej opisanego, jednak dodat-
kowy otwér na calej dlugoSci zasadniczo obniza
jego sztymwnosé.

Omawiane rozwigzanie przyrzadéw wytaczarskich
nie zapewnia wystarczajacej sztywmosci stozko-
wego wytaczadla przy wykonywaniu dlugich otwo-
row stozkowych, co z kolei zasadniczo obniza ja-
ko$¢ i wydajno§é obrébki skrawamiem, a w przy-
padkach, gdy stosunek diugosci stozkowego wyta-
czadla do jego Sredniego przekroju [przekracza
pewna warto$€, stosowanie wyzej opisanych roz-
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wigzan do roztaczania otworéw ze wzgledu na
niska sztywno$¢ staje sie¢ wrecz niemozliwe. Poza
opisanymi przyrzadami nieznane sg Zzadne inne
rozwigzania przyrzadéw sluzacych do obrébki diu-
gich otworow stozkowych.

Celem wynalazku jest osiggniecie wyzszej wy-
dajnos$ci obrébki skrawaniem z jednoczesnym pod-
wyzszeniem jako$ci powierzchni ksztaltowej i wy-
miarowej obrabianego otworu stozkowego.

Istota wynalazku polega ma tym, ze do gladko-
Sciowego roztaczania stozkowego otworu zastoso-
wano wytaczadlo o ksztalcie S$cietego wostrostupa,
na ktérego powierzchniach bocznych zaopatrzonych
w odpowiednie prowadnice umieszczone sg imaki
narzedziowe, z ktérych jeden posiada mnarzedzie
skrawajace, a pozostale elementy dogniatajace po-
wierzchnig obrobiong tymze narzedziem, przy czym
kazdy z imakéw narzedziowych zaopatrzony jest
dodatkowo we wkladkl rpmowadzaco—tlum.lace po-
siadajace ciagla regulacje swego promieniowego
przesuniecia zapewniajaca $cisle ich przyleganie do
powierzchni obrabianego otworu.

Imaki marzedziowe sprzezone sg z suportem po-
suwu wzdluznego obrabiarki za pomoca listew wi-
rujacych wspélnie z wytaczadlem ' otrzymujacym
ruch obrotowy woko6t osi bezposrednio z wrzeciona
obrabiarki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, gdzie fig. 1 przed-
stawia przekr6j wzdluzny przyrzadu, a fig. 2 prze-
kréj poprzeczny plaszczyzng A-A.

Na lozu obrabiarki 6 osadzona jest mieruchoma
podstawa 1 sluzaca do mocowania obrabianego
przedmiotu 7. Na tym samym lozu osadzony jest
korpus 4 posiadajacy mozliwo$é przesuwu wzdiuz
loza celem wyciagnigcia wytaczadla z gotowego
otworu i umozliwienia zalozenia mastepnego przed-
miotu oraz podpora 5 polaczona trwale z tuleja 3
ulozyskowana na lozyskach 9 w korpusie 4. Tu-
leja 3 Jposiada stozkowy otwér stanowiacy przediu-
zenie powierzchni roztaczanego w przedmiocie 7
stozkowego otworu.  Powierzchnie boczne wytacza-
dla 2 zaopatrzone sg w prowadnice 10, na ktérych
osadzone sg sdw.liwie imaki narzedziowe 12 i 13.

W imaku 12 osadzone jest marzedzie skrawaja-
ce 14, a w imakach 13 marzedzia dogniatajace 15
powierzchnig stozkowego otworu obrobiong tymze
narzedziem skrawajacym. Zaréwno w imaku 12 jak
i w imakach 13 umieszczone s3 wkladki prowa-
dzaco-thumiagce 16 posiadajace ciagla regulacje
swego promieniowego przesuniecia, dzieki czemu
zapewnione jest Scisle ich przyleganie do powierz-
chni obrobionego otworu stozkowego w trakcie
obrébki lub do powierzchni stozkowego otworu
tulei 3 przed rozpoczeciem procesu obrobki.

Imaki narzedziowe 12 i 13 polaczone sa listwa-
mi 23 z tarcza zabierajaca 24 mulozyskowana na
lozyskach 11 w podporze 5.

Tarcza zab1era]aca 24 osadmna jest przesuwmnie
na przyklad za pomoca wpustu 17 na dragu 18 po-
laczonym trwale z wytaczadlem 2.

Na dragu 18 umieszczone sg tarcze 19 usztyw-
ma]ace llstwy 23 oraz tarcza uszczelniajaca 20. Tar-
cza ta oraz uszczelka 21 zabenpleczaja uklad przed
wymekgmi cieczy smarujacej — chlodzacej dopro-
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wadzonej do roztaczanego otworu przewodem 25,

Ruch obrotowy wytaczadla 2 przenoszony jest
w znany sposéb bezpofrednio z wrzeciona 22 obra-
biarki. Proces gladkosciowego roztaczania diugich
otworéw stozkowych przedstawia sie nastepujgco:

Przedmiot 7 ze wstepnie wykonanym stopniowo
otworem mocuje si¢ na podstawie 1, w tym czasie
wytaczadlo 2 wycofane jest za' pomocg suportu
posuwu wzdluznego 8 obrabiarki w kierunku
strzalki oznaczonej liniag przerywang celem umo-
zliwienia zamocowania przedmiofu 7. Po zamoco-
waniu przedmiolu 7 na podstawie 1 dosuwa sie
korpus 4 wraz z wytdaczadlem 2 do zetkniecia
z podstawg 1 i laczy sie trwale sprzegajac jedno-
cze$nie cienszy koniec Wytaczadla 2 z wrzecionem
22" obrabiarki. Imaki nau'zedzwwe 12°i 18 umiesz-
czone s3 w stozkorwyrm otworze tulei 4 7z} Holei
wlacza sie vnaped wrzeciona 22 obrabiarKi oraz na-
ped suportu posuwu wzdluznego 8 obrabiarki
z réwnoczesnym doprowadzeniem cieczy smaruja-
co-chlodzacej.

Po roztoczeniu otworu wycofuje sie wytaczadlo 2
wlgczajac przesuw suportu 8 w kierunku strzalki
oznaczonej linig przerywana.

Omawiany przyrzad bedacy przedmiotem wyna-
lazku zapewmia duzg sztywno$¢é wytaczadla, co
z kolei pozwala na stosowanie wysokich paramet-
réw obrébki przy jednoczesnym zachowaniu wyso-

‘kiej dokladnos$ci ksztaltowej i wymiarowej rozta-

czanego otworu oraz podwyiszenie gladkosci po-
wierzchni wykonywanego otworu w stosunku do
dokladnego roztaczania.

Przyrzad przystosowany jest do wspéipracy z ty-
powymi obrabiarkami wyposazonymi w odpowied-
nio dlugie noze.

Zastrzezemia patentowe

1. Przyrzad do gladkoSciowego roztaczania diu-
gich otworéw stozkowych stk}.adagacy sie z wyta-
czadla o ksetalcie Scietego oshms]rupa i wykanxujé;l
cego ruch dbrotorwy wiok61 osi mztaaamego otworu,
znamienny tym, ze mna powierzchniach bomwéh
wytaczadla (2) zaopatizonych w prowadnice (I(l)
umieszczone sg imaki narzedznowe (12 i 13) sprze-
zone z suportem przesuwu wzdluznego (8) ‘obri-
biarki, listwami (23) wirujacymi wspélnie z wyta-
czadlem (2), otrzymujacym ruch obrotowy bezpo-
$rednio z wrzeciona obrabiarki.

2. Przyrzad wedl«ug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w jednym z imakéw narzedziowych urnieszczone
jest marzedzie skrawajace (12), a w pozostatych
natomiast elementy dogniatajaée "(15) powierzchhik
obrobiong tymze narzedziem, przy czym kazdy
z imakéw narzedziowych zapopatrzony jést dodat-
kowo weé wkladki prowadzgco-tlumigce €16) posia-
dajace ciggly regulacje swego promieniowego prze-
suniecia zapewniajaca Scisle przyleganigq wkiadek
(16) do powierzchni obrobiomego o‘aworw lub po-
wierzchni stozkowego otworu tulei (4). =

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
grubszy koniec wytaczadla (2) polaczony jestytrwale
z tuleja (3) ulozyskowang w korpusie (4) i;posia-
dajacg stozkowy otwoér stanowiacy ptrzeqmzeme
powierzchni roztaczanego ofgworu.
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