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{54) VERFAHREN ZUM VERBESSERN DER OBERFLAECHENBESCHAFFENHEIT KERAMISCHER GEGENSTAENDE

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Verbessern der Oberflachenbeschaffenheit
und des Bruchverhaltens keramischer Gegenstande, wie beispielsweise Blumentdpfe-, -schaien
und -vasen, Kriige, kunstgewerbliche Artikel, Geschirr, Heizkdrperverkleidungen und
Baumaterialien wie Dachziegel, Wand- und Bodenplatten sowie Rohre. Ziel der Erfindung ist es,
ein Verfahren zu schaffen, das es erlaubt, keramische Gegenstande mit glatter Oberfldche und
relativ geringer Bruchneigung herzustellen. Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zu schaffen, das eine wesentliche Verbesserung der Oberflachenbeschaffenheit und
des Bruchverhaltens keramischer Gegenstande erlaubt. Die Lésung dieser Aufgabe besteht darin,
daR bei einem Verfahren der eingangs erwahnten Art erfindungsgemans ein Rohling,
beispielsweise ein blicher gebrannter Tontopf, elektrostatisch mit einem Kunststoffpulver,
beispielsweise eine Epoxyd-, Polyester-, Polyurethan-, Acrylat- oder Weich-PVC-Pulver beschichiet
wird. Dabei kann der Rohling zur Verbesserung des Haftvermdgens zunéchst mit einem Primer
versehen und anschlieRend vorgewarmt werden. Figur
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"Verfahren zum Verbessern der Oberflichenbeschaffenheit ke-

ramischer Gegenstidnde!

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Ver-
bessern der Oberflichenbeschaffenheit und des Bruchver-
haltens keramischer Gegenstinde, wie beispielsweise
Blumentopfe-, ~schalen und -vasen, Kriige, kunstgewerb-
liche Artikel, Geschirr, Heizkdrperverkleidungen und
Baumaterialien wie Dachziegel, Wand- und Bodenplatten
sowie Rohre.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Keramische Produkte der vorerwidhnten Art gelangen nach
dem Brennen ohne jede weitere Oberflichenbehandlung
zur Verwendung; sie weisen demgemiB infolge ihrer Poro-
sitédt eine rauhe Oberflédche auf und sind je nach dem
Porenvolumen mehr oder minder flﬁssigkeits— und gas-
durchlédssig. Das flihrt beispielsweise bei Blument&pfen
zu einer verh8ltnismidBig starken Verdunstung sowie mit
der Zeit zu Ausbliihungen, die den Topf alsbald unan-
sehnlich machen. ‘

Es ist jedoch auch bekannt, keramische Gegenstidnde mit
einer Glasur zu versehen. Dies geschieht bei einem Ver-
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brennen bei etwa 900 bis 950°C und Abkiihlen durch
Tauchen in eine wissrige Aufschlemmung eines kerami-
schen Gemischs und anschlieBendes Brennen bei zumeist
1200 bis 1500°C. Auf diese Weise entsteht ein gegebenen-
falls farbiger harter Uberzug, der dem betreffenden
Gegenstand nicht nur ein gefdlliges Aussehen verleiht,
sondern ihn auch undurchlissig flir Gase und Fllissig-
keiten macht., Das Brennen ist jedoch wegen seiner Dauer
von ein bis drei Tagen und der sehr hohen Brenndauer
sehr kostenintensiv.

Ein weiterer Nachteil herkdmmlicher Ton- bzw. Keramik-
gegenstdnde mit oder ohne Glasur besteht in deren ver-
hiltnismdBig geringer Bruchfestigkeit und der Neigung
zu scharfkantigen Bruchfl&chen.

Des weiteren resultiert aus der rauhen Oberfliche nicht
glasierter keramischer Gegensténde eine hohe Verschmut-
zungsgefaﬁr und ein erheblicher Pflegeaufwand, dem Jje-
doch insofern Grenzen gesetzt sind, als sich Reinigungs-
mittel leicht in den Poren festsetzen oder auch in das
Behdlterinnere eindringen und dort zu Schidden fihren |
kodnnen. '

SchlieBlich ist auch die Splittergefahr nicht unerheb-
lich, da die iiblichen Ton- bzw. Keramikprodukte auBer-

ordentlich sprdde sind.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, die vorgenannten Nach-
teile zu beseitigen.

Darlegung‘des Wesens der Erfinciung~

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren zu schaffen, das eine wesentliche Verbesserung

03P 1989+ 038108



-3 - 240474 4

der Oberflichenbeschaffenheit und des Bruchverhaltens
keramischer Gegenstdnde erlaubt. Die Ldsung dieser Auf-
gabe besteht darin, daB bei einem Verfahren der ein-
gangs erwdhnten Art erfindungsgemdB ein Rohling, bel-
spielsweise ein {iblicher gebrannter Tontopf, elektro-
statisch mit einem Kunststoffpulver, beispielsweise
einem Epoxyd-, Polyester-, Polyurethan-, Acrylat- oder
Weich-PVC-Pulver beschichtet wird. Dabei kann der Roh-
ling zur Verbesserung des Haftvermdgens zundchst mit
einem Primer versehen und anschlieBend vorgewdrmt wer-
den.

Um der Beschichtung besondere Eigenschaften zu verlei-
hen, beispielsweise eine bestimmte Farbwirkung zu er-
zielen, kann der Rohling auch mit einem Pulvergemisch
oder mit mehreren Pulvern gleichzeitig oder auch nach-
einander beschichtet werden.

Kommt ein Zwei-Komponenten-Kunststoff, beispielsweise
ein Epoxyd-Kunstharz oder Polyester zur Verwendung,
dann wird der beschichtete Rohling zunichst noch in
einem Ofen beispielsweise etwa flinf bis zehn Minuten
bei 180 bis 200°C ausgehdrtet und anschlieBend auf
Raumtemperatur abgekiihlt. .

SchlieBlich kann sich an das Beschichten abschlieSend
noch ein Tauchen oder Besprihen mit einem organischen
Farblack anschlieBen, um eine spezielle Oberflichenbe-
schaffenheit herbeizufiihren. ‘

Die erfindungsgemidBe Kunststoffbeschichtung erhoht die
Bruchsicherheit wesentlich und verhindert infolge ihrer
hohen Dichte das Entstehen von Ausblihungen. AuBerdem
ergibt sich eine HuBerst glatte und daher pflegeleich-
te Oberflidche, die nicht nur hygienisch einwandfrei,
sondern auch auBerordentlich hautsympatisch ist, so

daB sich derart beschichtete Behdlter auch als Trink-
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gefdBe eignen. Hinzu kommen die wegen der Porenversie-
gelung durch die Beschichtung duBerst geringen Verdun-
stungsverluste, die bei Blumentdopfen ein sparsameres
GieBen erlauben. AuBlerdem kénnen gegen Feuchtigkeits-
schiden ansonsten erforderliche Untersetzer bei unten
geschlossenén GefaBen entfallen.

AusflUhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels des ndhe-

ren erliutert.

Ein herksmmlicher Blumentopf 1 aus in Ublicher Weise
gebranntem Ton diente als Rohling und wurde in Rota-
tion versetzf sunichst mit einer dreiprozentigen Silan-
lauge bespriiht, um die Oberfliche zu reinigen und
gleichzeitig mit dem Silan als Primer zu versehen. Da-
nach wurde der Rohling beil 160°C vorgewdrmt und ge-
trocknet. Das nach dem Trocknen verbliebene Silan
diente als Haftvermittler flr die anschlieBend elektro-

statisch aufzubringende Beschichtung.

Der vorgewdrmte Rohling wurde alsdann erneut in Drehung
versetzt und unter Verwendung einer Ublichen Spritzpi-
stole zehn Sekunden mit einem auf 30 bis 40 KV elektro-
statisch aufgeladenen Pulver einer Teiléhengréﬁe unter
100/A m bespriiht, um eine 60 bis 70/* m dicke Schicht
aufzubringen. Dabei wurde der Rohling der gewlnschten
Beschichtungsbegrenzung entsprechend teilweise mit einer
Schablone abgedeckt.

Nach dem Beschichten durchlief der Rohling einen Tunnel-
ofen, um bei einer Temperatur von etwa 190°C auszuhir-
ten. Danach wurde der beschichtete Blumentopf 1, 2 lang-
sam auf Raumtemperatur abgeklihlt und durch Tauchen in

einen lasierenden organischen Nasslack mit einer Lack-
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schicht 3 versehen. Bei einem Langzeitversuch wurden
mehrere Blumentdpfe mit einer erfindungsgemiBfen Epoxyd/
Polyester-Beschichtung untersucht. Dabei ergab sich eine
auBerordentlich hohe Witterungsbestandigkeit. Des wei-
teren erwiss sich die Beschichtung als unempfindlich
gegeniiber Blumenerde, Pflanzen und GieBwasser. Nach dem
Langzeitversuch wurde die Haftfestigkeit mit Hilfe eines
72-stliindigen Schwitzwasserversuchs beil 45°C und

100%iger Luftfeuchtigkeit sowie des Gitterschnittver-
suchs mit einem Schnittlinienabstand von 2,5mm unter-
sucht. Beide Versuche ergaben eine auBlerordentlich hohe
Haftfestigkeit insbesondere auch im Bereich der Ecken
eines Kreuzschnitts.

Gleichzeitig ergab sich im Vergleich zu unbeschichteten
Blumenttpfen gleicher Art ein wesentlich geringerer
GieBwasserverbrauch bei von Ausblilhungen v&llig freier
Oberfldche ohne Jjede Beeintrichtigung des Pflanzen-
wachstums.
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Erfindungsanspruch

1. Verfanren zum Verbessern der Oberflédchenbeschaffen-
heit und des Bruchverhaltens keramischer Gegensténde,
gekennzeilchnet dadurch, daB
ein Rohling elektrostatisch mit einem Kunststoffpul-
ver beschichtet wird.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzedicn-
net dadurch, daB der Rohling zundchst
mit einem Primer versehen und anschlieBend vorgewdrmt

wird.

3. Verfahren nach Punkt -1 oder 2, g ek enmn -
zeicnnet dadur chdal der Rohling mit
einem Pulvergemisch oder mit mehreren Pulvern gleich-
zeitig oder nacheinander beschichtet wird. '

4, Verfahren nach einem oder mehreren der Punkte 1
bis 3, gekennze ichnet dadurch,
daB der Rohling mit einem Zwei-Komponenten-Kunst-
stoff beschichtet und anschlieBend ausgehdrtet wird.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der Punkte 1
bis 4, gekennzeichnet dadurch,
daB der beschichtete Rohling abschlieBend durch Tau-
chen oder Besprilhen mit einem organischen Farblack

iberzogen wird.

Hierzu 1 Seite Zeilchnung
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