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Die Erfindung betrifft eine Walzeneinzugs- und Vor-
schubvorrichtung fir Hack- und Hickselmaschinen mit
mindestens einer ortsfest gelagerten unteren Einzugs-
walze (2) und gegebenenfalls einem vorgeschalteten For-
derband (3) sowie mit einer auf einem Schwingarm (4)
gelagerten oberen Einzugswalze (6) (Oberwalze), wobei
die Achsen der Walzen (2,6,7) sowie des Schwingarmes
(4) parallel zueinander und alle Walzen (2,6,7) mit
gleicher Umfangsgeschwindigkeit angetrieben sind. Bei
dieser Vorrichtung ist auf dem Schwingarm (4) eine der
Oberwalze (6) vorgelagerte Einzugstrommel (7) angeord-
net, die wmit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie
die Einzugswalzen (2,6) angetrieben ist, wobei die un-
tere, durch die Achse der Oberwalze gehende Tangenten-
ebene (T) der Einzugstrommel in der unteren Endlage des
Schwingarmes (4), bei der der Spalt zwischen der Ober-
walze (6) und der unteren Einzugswalze (2) am kleinsten
ist, parallel oder angendhert parallel zur Vorschub-
richtung verléduft.

DR 078018

(54) WALZENEINZUGS- UND VORSCHUBVORRICHTUNG FUR HACKUND HXCKSELMASCHINEN




10

15

20

25

30

35

40

45

50

35

AT 394 663 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Walzeneinzugs- und Vorschubvorrichtung fiir Hack- und Hackselma-
schinen mit mindestens einer ortsfest gelagerten unteren Einzugswalze und gegebenenfalls einem vorgeschalteten
Forderband sowie mit einer auf einem Schwingarm gelagerten oberen Einzugswalze (Oberwalze), wobei die Ach-
sen der Walzen sowie des Schwingarmes parallel zueinander und alle Walzen mit gleicher Umfangsgeschwindig-
keit angetrieben sind.

Bei einer bekannten Bauart sind auf dem Schwingarm zwei oder mehrere Einzugswalzen angeordnet, die glei-
chen Durchmesser aufweisen. Diese bekannten Einrichtungen haben den Nachteil, daB ein einwandfreier Einzug
bzw. eine gute Klemmung des Hackgutes mglichst nahe am Hackrahmen nur bei bestimmten Beschaffenheiten
des Hackgutes gewihrleistet ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, die fiir einen breiten Anwendungs-
bereich geeignet ist und nicht nur St4émme mit stark unterschiedlichen Durchmessern bewiltigen kann, sondern
auch Strauch- und Astwerk.

Erfindungsgem#B wird dies dadurch erreicht, daB auf dem Schwingarm eine der Oberwalze vorgelagerte Ein-
zugstrommel angeordnet ist, die mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie die Einzugswalzen angetrieben
ist, wobei die untere, durch die Achse der Oberwalze gehende Tangentenebene der Einzugstrommel in der unteren
Endlage des Schwingarmes, bei der der Spalt zwischen der Oberwalze und der unteren Einzugswalze am kleinsten
ist, parallel oder angenihert parallel zur Vorschubrichtung verliuft.

Eine besonders giinstige Ausfithrungsform der Erfindung ergibt sich, wenn der Durchmesser der Einzugstrom-
mel mindestens doppelt so groB ist als der Durchmesser der Oberwalze. Um zu gewihrleisten, daB die Oberwalze
stets geringeren Abstand vom Hackrahmen aufweist, ist es zweckmiBig, die Schwenkachse des Schwingarmes im
Bereich der durch die Achse der Oberwalze gehenden Tangentenebene der Einzugstrommel anzuordnen, Um beim
Einzug das Aufsteigen der Oberwalze bzw. der Einzugstrommel zu gewihrleisten, weisen beide in Ausgestaltung
der Erfindung gleichmiBig verteilte, axial verlaufende Rippen auf.

Die Erfindung bezieht sich femer auf die Ausgestaltung dieser Rippen und ihre Anordnung.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung in einer beispielsweisen Ausfijhrungsform schematisch
dargestellt. Es zeigen die Fig. 1 und 2 die erfindungsgeméBe Vorrichtung am Beginn und wihrend des Einzugs-
vorganges, Fig. 3 die Stellung der Oberwalze und der Einzugstrommel in der héchsten Lage, Fig. 4 den
Schwenkbereich des Schwingarmes und Fig. 5 die Lage der Oberwalze zur Einzugstrommel sowie zur unteren
Einzugswalze, wenn der Schwingarm seine untere Grenzlage einnimmt.

Einem Hackrahmen (1) benachbart ist eine untere Einzugswalze (2) vorgesehen, der ein Férderband (3) vor-
geschaltet ist. Ein Schwingarm (4), bestehend aus zwei parallel zueinander und im Abstand voneinander angeord-
neten Winkelstiicken, ist bei (5) ortsfest gelagert. Er tréigt an seiner Spitze eine obere Einzugswalze (6) (Ober-
walze) sowie eine Einzugstrommel (7).

Die Einzugswalzen (2) und (6), die Einzugstrommel (7) und das Foérderband (3) sind mit gleicher Umfangs-
geschwindigkeit angetricben.

Bringt das Forderband (3) beispielsweise einen zu zerkleinernden Baumstamm zu den Einzugswalzen (2) und
(6) und ist der Durchmesser des Stammes kleiner als der Abstand der Einzugstrommel (7) vom Forderband, so
kommt das Stimende des Baumstammes in den Bereich der Frderwalzen (2) und (6) und wird von deren Rippen
erfaBt. Hierauf beginnt die Oberwalze (6) aufzusteigen, bis sie auf der Oberseite des Stammes aufliegt. Der
Stamm wird nunmehr in enger Nachbarschaft zum Hackrahmen (1) festgehalten, sodaB anch das Stammende an
einem Kippen gehindert ist.

Wird ein Baumstamm (8) mit groBerem Durchmesser zugefiihrt, wie dies die Fig. 1 und 2 zeigen, so klettert
zunéchst die Einzugstrommel (7) am Baumstammende hoch und fordert den Baumstamm den Einzugswalzen zu.
Nunmehr befindet sich die Oberwalze (6) wieder in einer Lage, die ihr Aufsteigen auf den Baumstamm ermég-
licht.

Um das Aufsteigen der Oberwalze (6) auf den Baumstamm (8) griBeren Durchmessers zu gewihrleisten, soll
die durch die Achse (9) der Oberwalze (6) gehende Tangentenebene (T) der Einzugstrommel (7) in der unteren
Grenzlage des Schwingarmes (4) parallel oder angenéhert parallel zur Vorschubrichtung verlaufen.

In der oberen Grenzlage des Schwingarmes (4) verliuft die gemeinsame Tangentenebene (TT) der Walze (6)
und der Trommel (7) ebenfalls parallel zur Vorschubrichtung oder wenigstens angenihert hierzu.

Wird anstelle von Stimmen anderes Hack- oder Hickselgut zugefiihrt, so wird dieses bei geringer Stirke von
den Einzugswalzen (2) und (6) erfaBt und zusammengepreBt und bei einer aufsteigenden Bewegung der Ober-
walze (6) iiber die Schwenkachse (5) des Schwingarmes (4) dem Hack- und Hickselorgan gleichmiBig zuge-
fiihrt, wobei die Einzugstrommel (7) noch keine Funktion ausiibt.

Wird der Hack- und Héckselmaschine Hackgut mittlerer Stéirke zugefiihrt, so wird dieses zunzichst von der Ein-
zugstrommel (7) erfaBt und den Einzugswalzen (2) und (6) zugefiihrt, zwischen diesen zusammengepre8t und
wiederum gleichmiBig dem Hack- bzw. Hickselorgan zugefiihrt. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, verringert sich - be-
dingt durch die hohenversetzte Lagerung der Oberwalze (6) und der Einzugstrommel (7) sowie durch die Wahl
der Lage der Schwenkachse (5) des Schwingarmes (4) - der Hohenabstand der Mantelftiche der Oberwalze (6)
und der Trommel (7) erheblich, sodaB beim Hacken von Stimmen mittlerer Durchmesser das Endstiick des zu
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hackenden Stammes - das unter der Einwirkung des Hackorganes die Tendenz zum Hochschnellen und Uberkippen
hat - an die Mantelfléiche der Trommel (7) gedriickt wird und demnach ein Uberkippen des Endstiickes verhindert
wird.

GemiB Fig. 3 sind bei schweren Stimmen sowohl die Oberwalze (6) als auch die Einzugstrommel (7) aktiv,
was fiir einen korrekten Vorschub von Vorteil ist.

Um eine Bewegung der Oberwalze (6) in der Nhe des Hackrahmens (1) zu gewihrleisten, ist es zweck-
miBig, wenn die Tangentenebene (T) durch die Schwenkachse (5) des Schwingarmes (4) geht. Es geniigt, wenn
sich diese Schwenkachse wenigstens im Bereich der Tangentenebene (T) befindet.

InFig. 4 sind die beiden Grenzlagen des Schwingarmes (4) dargestellt.

Zur Sicherstellung einer guten Arbeitsweise sind die Durchmesser der Oberwalze und der Einzugstrommel
sowie deren Lage zueinander in einem bestimmten Verh#ltnis angeordnet. Die Walze (6) und die Trommel (7)
sollen méglichst nahe nebeneinander angeordnet sein, wobei jedoch darauf zu achten ist, daB sich zwischen diesen
beiden rotierenden Elementen eine Ansammlung von Spénen, Splittern oder etwas groBeren Teilen, wie sie beim
Einzug und Vorschub entstehen kénnen, ansammeln.

Es ist zweckmiBig, den Durchmesser der Einzugstrommel (7) mindestens doppelt so groB zu machen als den
der Oberwalze (6).

In Fig. § sind im groBeren MafBstab die Einzugswalzen und die Einzugstrommel dargestellt. Sie sind mit im
Umfang gleichmiBig verteilten Rippen (10, 11) und (12) versehen. Diese Rippen weisen einen im wesent-
lichen dreieckigen Querschnitt auf. Die Zahl der Rippen betréigt bei der Oberwalze (6), vorzugsweise 12, und bei
der Einzugstrommel (7) 16. Der Winkel, den die Riickfliche der Rippen mit der zugehdrigen Tangentenebene
(E) einschlieBt, betréigt bei der Oberwalze (6) etwa 45° und bei der Trommel (7) etwa 30°.

In Fig. 5 sind Oberwalze (6) und Einzugstrommel (7) in der unteren Grenzlage des Schwingarmes darge-
stellt. Zugefiihrte Baumstimme (8) sind in zwei DurchmessergrBen angedeutet.

In der Zeichnung ist in den Fig. 1 bis 3 der Antrieb der Walzen, Trommel und des Forderbandes nur ange-
deutet. Die Verbindung zum Antriebsmotor ist nicht dargestelit.

PATENTANSPRUCHE

1. Walzeneinzugs- und Vorschubvorrichtung fiir Hack- und Héckselmaschinen mit mindestens einer ortsfest
gelagerten unteren Einzugswalze und gegebenenfalls cinem vorgeschalteten Férderband sowie mit einer auf einem
Schwingarm gelagerten oberen Einzugswalze (Oberwalze), wobei die Achsen der Walzen sowie des Schwing-
armes parallel zueinander und alle Walzen mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit angetrieben sind, dadurch
gekennzeichnet, dafl auf dem Schwingarm (4) eine der Oberwalze (6) vorgelagerte Einzugstrommel (7) an-
geordnet ist, die mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit wie die Einzugswalzen (2, 6) angetrieben ist, wobei
die untere, durch die Achse der Oberwalze gehende Tangentenebene (T) der Einzugstrommel in der unteren End-
lage des Schwingarmes (4), bei der der Spalt zwischen der Oberwalze (6) und der unteren Einzugswalze (2) am
kleinsten ist, parallel oder angenihert parallel zur Vorschubrichtung verliuft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser der Einzugstrommel (7)
mindestens doppelt so groB ist als der Durchmesser der Oberwalze (6).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die untere gemeinsame Tangentenebene
(TT) von Oberwalze (6) und Einzugstrommel (7) in der oberen Endlage des Schwingarmes (4) parallel oder
angenghert parallel zur Vorschubrichtung verliuft.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkachse (5) des
Schwingarmes (4) annihernd im Bereich der durch die Achse der Oberwalze (6) gehenden Tangentencbene (T)
der Einzugstrommel (7) liegt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Oberwalze (6) und die

Einzugstrommel (7) mit am Umfang gleichméBig verteilten, den Einzug und den Vorschub begiinstigenden Rip-
pen (10, 11) ausgestattet sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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