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　 　 【 請 求 項 １ 】  周 方 向 に 交 互 に 並 ぶ と と も に 長 さ 方 向 に 延 び た 凹 凸 条 （ 31） が 、 周 面
に 、 周 方 向 の 一 部 の 領 域 又 は 全 周 に 亘 っ て 形 成 さ れ た 押 出 材 （ 30） を 製 造 す る た め に 用 い
ら れ 、
　 且 つ 、 ベ ア リ ン グ 面 （ 12） の 前 縁 部 に 裏 逃 げ 面 （ 14） が 所 定 角 度 を な し て 連 接 さ れ た 押
出 工 具 （ １ ） で あ っ て 、
　 前 記 裏 逃 げ 面 （ 14） に 、 前 記 凹 凸 条 形 成 用 の 凹 凸 部 （ 15） が 前 記 ベ ア リ ン グ 面 （ 12） に
ま で 延 び て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 押 出 工 具 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　
　

前 記 凹 凸 部 （ 15） の 凹 部 （ 15a） の ベ ア リ ン グ 面 位 置 に お け る 深 さ ｈ
が ５ ０ ～ ３ ０ ０ μ ｍ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 押 出 工 具 。

前 記 凹 凸 部 （ 15） の 凹 部 （ 15a） の ベ ア リ ン グ 面 位 置 に お け る 幅 ｗ が
５ ０ ～ ３ ０ ０ μ ｍ で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 押 出 工 具 。

周 方 向 に 交 互 に 並 ぶ と と も に 長 さ 方 向 に 延 び た 凹 凸 条 （ 31） が 、 周 面
に 、 周 方 向 の 一 部 の 領 域 又 は 全 周 に 亘 っ て 形 成 さ れ た 押 出 材 （ 30） を 、 押 出 工 具 を 用 い て
製 造 す る 押 出 材 の 製 造 方 法 に お い て 、

前 記 押 出 工 具 と し て 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 押 出 工 具 （ １ ） を 用 い 、
ビ レ ッ ト （ Ｂ ） を 該 押 出 工 具 の ベ ア リ ン グ 孔 （ 11） の ベ ア リ ン グ 面 （ 12） の 前 端 部 の 位

置 を 通 過 さ せ る と き 、 該 押 出 工 具 の 裏 逃 げ 面 （ 14） の 凹 凸 部 （ 15） に よ っ て 押 出 材 （ 30）
の 周 面 に 前 記 凹 凸 条 （ 31） を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 押 出 材 の 製 造 方 法 。
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