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PETI/pvm/618 provv DR. ING. A. RACHELI & C.

Descrizione del modello di utilitd avente per titolo:
"BOBINA AVVOLGICAVO"

Della Ditta: OMNIA PLASTICA S.p.A.

di nazionalita italiana, con sede a Borsano di Busho Arsizio (Varese) —
che nomina quali mandatari e domiciliatari, anche in via disgiunta fra
loro; Dr. Ing. Adele Racheli, Dr. Ada Borella e Dr. Diana Domenighethi,

dell'Ufficio DR. ING. A. RACHELI & C. Milano Viale San Michele del

Carso, 4.
Inventore: CASTIGLICGNI Osvaldo
Depositata il: =.2 FEB- 1990 N.: 20 55 ] / 90
RIASSUNTO
Una bobina, particolarmente di grosse dimensioni, per

1'avvolgimento di cavi e tubi in genere, comprendente gdue flange
laterali (1) e un corpo cilindrico cavo di collegamento (2), realizzati
in materiale plastico, di preferenza poliammide 6 (PA 6), con il
procedinento di colata-polimerizzazione anionica assemblatbi mediantbe
Ciranti metallici (3), disposti sulla superficie interna del corpo
cilindrico cavo (2), parallelamente all'asse della bobina e fissati
dall'esterno delle flange (1) mediante dadi (4).
DESCRTIZTONE
l.a presente innovazione ha per oggetto una bobina, in particolare
di grosse dimensioni, per l'avvolgimento di cavi o tubi in genere.
Una bobina avvolgicavo & nétoriamente costituita da due flange
circolari laterali, tra loro collegate da un corpo o anima cilindrica di

minor diametro.
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Le bobine di grosse dimensioni, cioé, ad esempio, in cui il ceorpo
cilindrico ha una lunghezza da 500 a 2000 mm e un diametro esterno da
300 a 1500 mm, e le flange laterali un diametro esterno da H0OO = 2500
mm, vengono attualmenbte realizzate in liegno o metallo.

Le prime sono realizzate con due flange a disco laterali e
listelli di collegamento fissati singelarmente e tra loro accostati in
modo da determinare una superficie cilindrica. In effetti, poiché 1
listelll sono a sezione rettangolare, nell'accostamento non si otterra
una superficie cilindrica ma la successione di tante piccole superfici
piane, 11 che tende a far aumetare 1fattrito con il c¢avoe durante
L'avvolgimento delle prime spire, con conseguenkte schiacciamento
superficiale dello stesso, e quindil elevati scarbti di produzione.

Le bobine in legno cosi strutbturate richiedono lunghi tempi di
assemblaggio e non risulbtanc ovviamente smontabili, ﬁer cul esse quando
gono scariche hanno sempre lo stesso ingombro e comportano gquindi
notevoli costi di immagazzinamento e di trasporto.

Inoltre il legno €& faciilmenle deteriorabile, per cui tali bobine
non possono essere lasciate all'aria aperta in condizioni atmosferiche
avverse.

Le bobine metalliche hanno anch'esse una strutlbura non smontabile,
per cul presentano gli stessi inconvenienti di quelle in legno per
quanto riguarda l'immagazzinaggio e il trasporto.

In pid esse risultano molto pesanti e costose. Parimenli non pos-
sono essere lasciate alle intemperie, in quanto soggette ad ossidazione.

Scopo dell'innovazione & di.realizzare una bobina avvolgicavo di
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dimensioni considerevoli che elimini gli inconvenienti anzidetti e che
quindi costituisca una vantaggiosa alternativa alle bobine in legno o in
metallo.

Fer il raggiungimento di tale scopo, la bobina secondo il trovato
& costituita da due flange laterali e un corpo cilindrico cavo di
collegamento, realizzati in materiale plastico e tenuti assiemati da
tiranti metallici di centragpio disponentisi in corrispondenza della
superficie interna del corpo cilindrico cavo.

I tiranti wvengono bloccati mediante dadi avvitati esternamente
alle flange.

11 materiale plastico utilizzabto per la formazione della bobina @
in particolare il polimero poliammide 6 (PA 6), comunemente nobko come
nylon 6, ottenuto con il sistema di polimerizzazione anionica, che & un
materiale moltc leggero e presenta un'elevata resistenza all'urto, alla
compressione e all'usura,

La bobina cosl ottenuta risulta piu leggera rispettc a quelle in
legno o metalleo, presenta elevabe caratberistiche meccaniche e di
resistenza agli agenti atmosferici ed ad eventuall prodotti aggressivi,
per cul pud essere steccata in ambientli esterni, senza pericolo di
deterioramenti,

Un ulfteriore wvantaggio della bobina secondo 1'innovazione &
determianto dalla struttura chimica e molecolare intrinseca del
materiale utilizzato, 1l cui potere autolubrificante, con conseguente
bassissimo coefficiente di attrito, elimina 1'inconveniente dello

schiacciamento superficiale del cavo durante 1'avvolgimento delle prime
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spire sull'anima della bobina, che & spesso causa di elevati scarti di
produzione nelle bebine convenzionali.

La bobina secondo 1'innovazione risulta estremamente facile da
asssemblare ed & altrettanto agevele da smontare, bastando svitare solo
pochi dadi, per cui essa pud essere immagazzinata e/o trasporbtata con un
ingombro ridotto, diminuendo cosl i costi di immagazzinamento e di
trasporto.

L'innovazione verrd ora descritta pidt in dettaglio con riferimento
ad una sua forma puramente esemplificativa, e quindi non limitativa di
realizzazione illustrata nei disegni annessi, in cui:

la figura 1 & una vista schematica laterale, parzialmente
sezicnata, di una bobina avvolgicavo secondo 1'innovazione;

la figura 2 & una vista in sezione mediana longitudinale, presa
secondo la linea II-II di figura 1.

Con riferimentc a tall figure, si nota che la bobina secondo il
trovato & costituita da due flanpe laterali 1, a profilo circolare,
collegate da un corpo cilindrico cave 2, sul quale viene avvolte il
cavo. Le flange 1, di preferenza, non sono piane ma coniche, in modo da
risultare concave versc l'esterno,

L'assemblaggio delle flange 1 e del corpo cilindrico 2 avviene
mediante tiranti metallici 3 (in numero di quattro con riferimento alle
figure annesse), disposti parallelamente all'asse della bobina, sulla
superficie interna del corpo cilindrico cavo 2, in modo da costituire
anche degli elementi di centraggio di quest'ultimo.

I tiranti 3 attraversano fori allineati previsti nelle Tlange
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laterali 1 e presentano le estremitd sporgenti esternamente da tali
flange filettate, per l'avvitamento di dadi di fissaggio 4. Ovviamente
il fissagpio dei tiranti 3 pud avvenire anche con mezzi diversi, ad
esempilo mediante bulloni che si avvitane in corrispondenti filettature
terminali interne dei tiranti.

Centralmente alle flange laterali ! sono previsti fori coassili 5,
atti ad accogliere un albero, non mostrate, per il scllevamento della
bobina.

Naturalmente rispetto a quanto descritto possono essere previste
delle modifiche di dettaglio. Cosi, ad =szempio, le estremitd del corpo
cilindrico cavo 2 possono essere previste svasate, con una conicita
esattamente complementare a quella delle flange 1, come schematicamente
mostrato in fipura 2. In alternativa, le estremitd del corpo cilindrico
cavo 2 possono essere perfetfamente piane e possonc essere previsti deil
corrispondenti scarichi circolari all'internc delle flange laterali 1,
per l'alleoggiamento parziale delle sktesse,

Degli intagli pesscono essere albresl previshti esternamente alle
flange 1, in corrispondenza dei fori di passaggio dei tiranti 3, per
1'alloggiamento parziale dei dadi 4, come schematicamente mostrato in
figura 2.

A seconda delle dimensioni della bobina, pud essere previsto un
numero non limitative di tiranti 3, variabile ad esempio da 3 a 6.

Le dimensioni della bobina, sempre non limitative, possono essere
ad esempio le seguenti:

lunghezza del corpo cilindrico cavo 2 da 500 a 2000 mm;
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diametro esterno del corpo cilindrico cavo 2 da 300 a 1500 mm;

diamentro delle flange lateriali 1 da 500 a 2500 mm.

La bobina cosl realizzata pud essere agevolmente assemblata, e
altrettanto agevolmente smontata, svitando i dadi 4.

Tl materiale costituente le flange 2 e il corpe cilindrico cavo 2
e un materiale plastico, per cui la bobina risulta leggera cd é prodotta
a costi economici.

In particolare, il materiale plastico utilizzato & il polimero
poliammide 6 (PA 6), comunemente dencminato nylon 6 ed & prodotto a
condizioni altamente economiche con il processo della polimerizzazione
in blocco,

Naturalmente l'innovazione non & limitata alla particolare forma
di realizzazione precedentemente descritta e illustrata nei disegni
annessi, ma ad essa possono essere apportate numerose modifiche di
dettaglio, alla portata del tecnico del ramo.

RIVENDICAZIONI

1. Bobina avvolgicavo, particolarmente di grosse dimensioni,
comprendente due flange laterali (1) e un corpo cilindrico cavo {(?) di
cellegamento, caratterizzata dal fatto che sia le flange laterali (1)
che 1l corpo cilindrico (2).sono realizzati in materiale plastico, e
sonc tra lore assiemati con mezzi (2, 4) che ne consentone un rapido
smontaggio,

2. Bobina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatte
che il materiale plastico costituente le flange laterali (1) e il corpo

cilindrico cavo (2) & il polimero poliammide (6) (PA 6).
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diametro esterno del corpo cilindrico cavo 2 da 300 a 1500 mm;

diamentro delle flange lateriali 1 da 500 a 2500 mm.

La bobina cosl realizzata pud essere agevolmente assemblata, e
altrettanto agevolmente smontata, svitando i dadi 4.

Tl materiale costituente le flange 2 e il corpe cilindrico cavo 2
e un materiale plastico, per cui la bobina risulta leggera cd é prodotta
a costi economici.

In particolare, il materiale plastico utilizzato & il polimero
poliammide 6 (PA 6), comunemente dencminato nylon 6 ed & prodotto a
condizioni altamente economiche con il processo della polimerizzazione
in blocco,

Naturalmente l'innovazione non & limitata alla particolare forma
di realizzazione precedentemente descritta e illustrata nei disegni
annessi, ma ad essa possono essere apportate numerose modifiche di
dettaglio, alla portata del tecnico del ramo.

RIVENDICAZIONI

1. Bobina avvolgicavo, particolarmente di grosse dimensioni,
comprendente due flange laterali (1) e un corpo cilindrico cavo {(?) di
cellegamento, caratterizzata dal fatto che sia le flange laterali (1)
che 1l corpo cilindrico (2).sono realizzati in materiale plastico, e
sonc tra lore assiemati con mezzi (2, 4) che ne consentone un rapido
smontaggio,

2. Bobina secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatte
che il materiale plastico costituente le flange laterali (1) e il corpo

cilindrico cavo (2) & il polimero poliammide (6) (PA 6).
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3. Bebina secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzata dal
fatto che le flange laterali (1) e il corpo cilindrico cavo (2) sono tra
loro assiematli medianti tiranti (3), paralleli all'asse della bobina, e
disposti sgulla superficie interna del. corpe  cilindrico (2}, detti
tiranti (3) essendo fissati mediante dadi esterni (4).

4. Bobina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 3, in
cui le dette flange laterali (1) sono coniche e rivolgono la concavita
verso l'esterno.

5. Bobina seconde una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti,
in cui il detto corpo cilindrico {2) ha una lunghezza da 500 a 2000 mm e
un diametro esterno da 300 a 1500 mm, e le dekte flange laterali (1)

hanno un diametrc da 500 a 2500 mm.
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