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(54)实用新型名称

一种铝箔袋收卷装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种铝箔袋收卷装置，属

于铝箔袋领域，包括底座，底座右侧开设有滑槽，

滑槽内部设置有承载组件，底座顶部左侧边缘处

设置动力机构，动力机构与承载组件连接，底座

后侧设置有压覆组件，底座右端前后两侧边缘处

分别固定连接有转轴和限位支架，限位支架为L

型板状结构，转轴位于限位支架内部，转轴外壁

转动套接有挡块；承载组件包括滑动架，滑动架

滑动连接在滑槽内部，滑动架滑动连接滑动架两

端外壁；滑动架底部四角处分别固定连接有四个

滑轮。
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1.一种铝箔袋收卷装置，包括底座(1)，其特征在于，底座(1)右侧开设有滑槽(2)，滑槽

(2)内部设置有承载组件(3)，底座(1)顶部左侧边缘处设置动力机构(4)，动力机构(4)与承

载组件(3)连接，底座(1)后侧设置有压覆组件(5)，底座(1)右端前后两侧边缘处分别固定

连接有转轴(6)和限位支架(7)，限位支架(7)为L型板状结构，转轴(6)位于限位支架(7)内

部，转轴(6)外壁转动套接有挡块(8)；

承载组件(3)包括滑动架(31)，滑动架(31)滑动连接在滑槽(2)内部，滑动架(31)滑动

连接滑动架(31)两端外壁；滑动架(31)底部四角处分别固定连接有四个滑轮(32)，滑动架

(31)顶部左右两侧边缘处分别固定连接有支撑架(33)，每个支撑架(33)顶部固定连接有卡

扣式转轴座(34)，两个卡扣式转轴座(34)之间具有转杆(35)，转杆(35)两端分别贯穿两个

卡扣式转轴座(34)并与两个卡扣式转轴座(34)转动连接，转杆(35)左端固定连接有梅花联

轴器一(36)，转杆(35)外壁滑动套接有锥形限位架(37)，两个锥形限位架(37)相背一侧分

别固定连接有滑套(38)，滑套(38)滑动套接在转杆(35)外壁，滑套(38)顶部外壁具有固定

螺杆一(39)，固定螺杆一(39)底端贯穿滑套(38)并与滑套(38)螺纹连接，固定螺杆一(39)

底端与转杆(35)外壁抵紧。

2.根据权利要求1所述的铝箔袋收卷装置，其特征在于，动力机构(4)包括安装架(41)，

安装架(41)底部固定连接在底座(1)顶部左侧边缘处，安装架(41)顶部固定连接有减速机

(42)，减速机(42)顶部固定连接有伺服电机(43)，伺服电机(43)输出转轴与减速机(42)输

入转轴固定连接，减速机(42)输出转轴固定连接有梅花联轴器二(44)，梅花联轴器二(44)

与梅花联轴器一(36)相互啮合并插接。

3.根据权利要求1所述的铝箔袋收卷装置，其特征在于，压覆组件(5)包括两个固定台

(51)，两个固定台(51)分别位于底座(1)后侧，每个固定台(51)顶部固定连接有立柱(52)，

每个立柱(52)上部外壁固定套接有固定架(53)，每个固定架(53)前侧壁固定连接铰接座

(54)，每个铰接座(54)与连杆(55)一端转动连接，两个连杆(55)另一端之间具有压辊(56)，

压辊(56)两端分别贯穿两个连杆(55)另一端，压辊(56)两端分别与两个连杆(55)转动连

接，两个连杆(55)中部相背一侧壁分别固定连接有若干个固定轴(57)，其中一个固定轴

(57)外壁滑动套接有连接架(58)，连接架(58)底部固定连接有配重块(59)，连接架(58)顶

部具有固定螺杆二(510)，固定螺杆二(510)底端贯穿连接架(58)并与连接架(58)螺纹连

接，固定螺杆二(510)底端与固定轴(57)外壁抵紧。

4.根据权利要求1所述的铝箔袋收卷装置，其特征在于，滑槽(2)内腔前后两侧壁分别

固定连接有限位条(9)，滑动架(31)前后两侧外壁分别开设有限位槽(10)，限位条(9)插入

相邻限位槽(10)中，限位条(9)与相邻限位槽(10)滑动配合。
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一种铝箔袋收卷装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于铝箔袋领域，具体涉及一种铝箔袋收卷装置。

背景技术

[0002] 铝箔袋又叫纯铝袋，铝箔袋包装通常指的是铝塑复合真空包装袋，此类产品适用

于大型精密机械设备、化学原料、医药中间体的防潮、避光、真空包装。

[0003] 现有的铝箔袋收卷装置在完成单卷铝箔袋收卷后，需要花费时间重新装配新的铝

箔袋收卷筒后才能再次进行收卷作业，此方式无疑降低了铝箔袋收卷装置使用时的效率，

且在铝箔袋收卷时，铝箔袋会产生一定的褶皱，若不对褶皱进行抚平，会导致褶皱形成折

痕，影响铝箔袋的生产质量。

实用新型内容

[0004] 针对现有技术的以上缺陷或改进需求中的一种或者多种，本实用新型提供了一种

铝箔袋收卷装置，具有效率高和平整度高的优点。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供一种铝箔袋收卷装置，包括底座，底座右侧开设

有滑槽，滑槽内部设置有承载组件，底座顶部左侧边缘处设置动力机构，动力机构与承载组

件连接，底座后侧设置有压覆组件，底座右端前后两侧边缘处分别固定连接有转轴和限位

支架，限位支架为L型板状结构，转轴位于限位支架内部，转轴外壁转动套接有挡块；

[0006] 承载组件包括滑动架，滑动架滑动连接在滑槽内部，滑动架滑动连接滑动架两端

外壁；滑动架底部四角处分别固定连接有四个滑轮，滑动架顶部左右两侧边缘处分别固定

连接有支撑架，每个支撑架顶部固定连接有卡扣式转轴座，两个卡扣式转轴座之间具有转

杆，转杆两端分别贯穿两个卡扣式转轴座并与两个卡扣式转轴座转动连接，转杆左端固定

连接有梅花联轴器一，转杆外壁滑动套接有锥形限位架，两个锥形限位架相背一侧分别固

定连接有滑套，滑套滑动套接在转杆外壁，滑套顶部外壁具有固定螺杆一，固定螺杆一底端

贯穿滑套并与滑套螺纹连接，固定螺杆一底端与转杆外壁抵紧。

[0007] 动力机构包括安装架，安装架底部固定连接在底座顶部左侧边缘处，安装架顶部

固定连接有减速机，减速机顶部固定连接有伺服电机，伺服电机输出转轴与减速机输入转

轴固定连接，减速机输出转轴固定连接有梅花联轴器二，梅花联轴器二与梅花联轴器一相

互啮合并插接。

[0008] 压覆组件包括两个固定台，两个固定台分别位于底座后侧，每个固定台顶部固定

连接有立柱，每个立柱上部外壁固定套接有固定架，每个固定架前侧壁固定连接铰接座，每

个铰接座与连杆一端转动连接，两个连杆另一端之间具有压辊，压辊两端分别贯穿两个连

杆另一端，压辊两端分别与两个连杆转动连接，两个连杆中部相背一侧壁分别固定连接有

若干个固定轴，其中一个固定轴外壁滑动套接有连接架，连接架底部固定连接有配重块，连

接架顶部具有固定螺杆二，固定螺杆二底端贯穿连接架并与连接架螺纹连接，固定螺杆二

底端与固定轴外壁抵紧。
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[0009] 滑槽内腔前后两侧壁分别固定连接有限位条，滑动架前后两侧外壁分别开设有限

位槽，限位条插入相邻限位槽中，限位条与相邻限位槽滑动配合。

[0010] 总体而言，通过本实用新型所构思的以上技术方案与现有技术相比，具有的有益

效果包括：

[0011] (1)本实用新型的铝箔袋收卷装置，通过交替使用两组承载组件，可利用收卷的过

程中对另一个铝箔袋收卷筒进行固定，从而减少换料时的时间，实现快速换料的效果。

[0012] (2)本实用新型的铝箔袋收卷装置，在铝箔袋收卷过程中，压辊始终与转杆上的铝

箔袋卷外壁滚动接触，以供对收卷中的铝箔袋卷进行压平，使其保持平整状态被收卷，尽可

能避免铝箔袋产生褶皱折痕，同时还能通过将连接架套在不同位置的固定轴上，由于配重

块所产生的力矩不同，进而根据使用需求改变压辊的压覆力度，提高适用性。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型结构示意图；

[0014] 图2为本实用新型承载组件外移实施例示意图；

[0015] 图3是图1中转轴处放大图；

[0016] 图4是图2中卡扣式转轴座处的放大图；

[0017] 图5是图2中配重块处放大图。

[0018] 在所有附图中，同样的附图标记表示相同的技术特征，具体为：1、底座；2、滑槽；3、

承载组件；31、滑动架；32、滑轮；33、支撑架；34、卡扣式转轴座；35、转杆；36、梅花联轴器一；

37、锥形限位架；38、滑套；39、固定螺杆一；4、动力机构；41、安装架；42、减速机；43、伺服电

机；44、梅花联轴器二；5、压覆组件；51、固定台；52、立柱；53、固定架；54、铰接座；55、连杆；

56、压辊；57、固定轴；58、连接架；59、配重块；510、固定螺杆二；6、转轴；7、限位支架；8、挡

块；9、限位条；10、限位槽。

具体实施方式

[0019] 由图1‑5给出，底座1右侧开设有滑槽2，滑槽2内部设置有承载组件3，底座1顶部左

侧边缘处设置动力机构4，动力机构4与承载组件3连接，底座1后侧设置有压覆组件5，底座1

右端前后两侧边缘处分别固定连接有转轴6和限位支架7，限位支架7为L型板状结构，转轴6

位于限位支架7内部，转轴6外壁转动套接有挡块8；

[0020] 承载组件3包括滑动架31，滑动架31滑动连接在滑槽2内部，滑动架31滑动连接滑

动架31两端外壁；滑动架31底部四角处分别固定连接有四个滑轮32，滑动架31顶部左右两

侧边缘处分别固定连接有支撑架33，每个支撑架33顶部固定连接有卡扣式转轴座34，两个

卡扣式转轴座34之间具有转杆35，转杆35两端分别贯穿两个卡扣式转轴座34并与两个卡扣

式转轴座34转动连接，转杆35左端固定连接有梅花联轴器一36，转杆35外壁滑动套接有锥

形限位架37，两个锥形限位架37相背一侧分别固定连接有滑套38，滑套38滑动套接在转杆

35外壁，滑套38顶部外壁具有固定螺杆一39，固定螺杆一39底端贯穿滑套38并与滑套38螺

纹连接，固定螺杆一39底端与转杆35外壁抵紧。

[0021] 动力机构4包括安装架41，安装架41底部固定连接在底座1顶部左侧边缘处，安装

架41顶部固定连接有减速机42，减速机42顶部固定连接有伺服电机43，伺服电机43输出转
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轴与减速机42输入转轴固定连接，减速机42输出转轴固定连接有梅花联轴器二44，梅花联

轴器二44与梅花联轴器一36相互啮合并插接。

[0022] 压覆组件5包括两个固定台51，两个固定台51分别位于底座1后侧，每个固定台51

顶部固定连接有立柱52，每个立柱52上部外壁固定套接有固定架53，每个固定架53前侧壁

固定连接铰接座54，每个铰接座54与连杆55一端转动连接，两个连杆55另一端之间具有压

辊56，压辊56两端分别贯穿两个连杆55另一端，压辊56两端分别与两个连杆55转动连接，两

个连杆55中部相背一侧壁分别固定连接有若干个固定轴57，其中一个固定轴57外壁滑动套

接有连接架58，连接架58底部固定连接有配重块59，连接架58顶部具有固定螺杆二510，固

定螺杆二510底端贯穿连接架58并与连接架58螺纹连接，固定螺杆二510底端与固定轴57外

壁抵紧。

[0023] 滑槽2内腔前后两侧壁分别固定连接有限位条9，滑动架31前后两侧外壁分别开设

有限位槽10，限位条9插入相邻限位槽10中，限位条9与相邻限位槽10滑动配合。

[0024] 本实用新型的铝箔袋收卷装置，当需要使用时，可先将滑动架31拉出滑槽2，随后

可打开两个卡扣式转轴座34，以供将转杆35拉出并将右侧的锥形限位架37和滑套38拉出转

杆35外壁，然后可将转杆35右端贯穿外界铝箔袋收卷筒中心通孔，并在将右侧锥形限位架

37和滑套38重新套在转杆35外壁上后向左侧滑动，当两个锥形限位架37分别插入铝箔袋收

卷筒左右两侧且与其内壁紧抵时，即可将铝箔袋收卷筒固定在转杆35上，然后拧紧固定螺

杆一39即可对锥形限位架37的当前位置进行固定，最终将转杆35再次插入两个卡扣式转轴

座34中并锁紧卡扣式转轴座34完成准备工作；在使用前可通过改变两个锥形限位架37之间

的间距来适应不同长度的铝箔袋收卷筒，同时在铝箔袋收卷筒内径发生变化时，由于锥形

限位架37具有斜面，可改变锥形限位架37插入铝箔袋收卷筒中心通孔处的深度来对其进行

固定，进而能够对不同内径的铝箔袋收卷筒进行固定，从而实现适用性高的效果；

[0025] 待铝箔袋收卷筒固定好后，可推动滑动架31将其插入滑槽2中，在此过程中限位条

9在限位槽10内部进行滑动，对移动中的滑动架31进行限位引导，当滑动架31左侧与滑槽2

内壁左侧抵靠时，梅花联轴器一36插入梅花联轴器二44中，随后可将两个挡块8旋转至横平

状态，通过两个挡块8对滑动架31右侧的限位，即可将滑动架31固定在滑槽2中；

[0026] 当滑动架31固定好后，可将外界铝箔袋卷端头固定在铝箔袋收卷筒上，随后伺服

电机43通电开启并由减速机42减速后依次带动梅花联轴器二44、梅花联轴器一36、转杆35

和铝箔袋收卷筒转动，进而通过旋转中的铝箔袋收卷筒对外界铝箔袋进行收卷，在铝箔袋

收卷过程中，压辊56始终与转杆35上的铝箔袋卷外壁滚动接触，以供对收卷中的铝箔袋卷

进行压平，使其保持平整状态被收卷，尽可能避免铝箔袋产生褶皱折痕，同时，随着转杆35

上的铝箔袋卷不断收卷，其外径不断扩张并推动连杆55以铰接座54为圆心顺时针转动，在

此过程中，配重块59所产生的重力使压辊56维持与铝箔袋卷外壁的接触状态，在使用前，还

能通过将连接架58套在不同位置的固定轴57上，由于配重块59所产生的力矩不同，进而根

据使用需求改变压辊56的压覆力度，提高适用性，连接架58可通过旋拧后的固定螺杆二510

进行固定；

[0027] 在进行收卷的过程中，可将新的铝箔袋收卷筒通过以上步骤固定在另一组承载组

件3上，在当前收卷筒完成收卷后，可将此时位于滑槽2内部的滑动架31拉出并将另一组承

载组件3插入滑槽2中且进行固定，通过交替使用两组承载组件3，可利用收卷的过程中对另
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一个铝箔袋收卷筒进行固定，从而减少换料时的时间，实现快速换料的效果。
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图1
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图3
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图4
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