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Vynélez sa tyka spdsobu pripravy a rege-
neracie katalyzdtora pre vyrobu acetalde-
hydu hydratdciou acetylénu katalyzovanou
iénmi dvojmocnej ortute.

Podstata vyndlezu spoCiva v tom, Ze po-
trebnd koncentrdcia dvojmocnej ortute v
katalytickom roztoku sa mezabezpeluje pri-
davanim kovovej ortute priamo do kontakt-
ného roztoku v hydratatnom reaktore ale
posobenim roztoku &erstvého, alebo pouZi-
tého katalyzatora na kovovd ortut, alebo
l4atky obsahujtce ortut v iontovej ¢i kovovej
forme, pripadne ich zmesi. Takto ziskany
katalyzdtor sa potom privddza do hydratac-
ného reaktora.
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Vynélez sa tyka spdsobu pripravy a re-
generdcie katalyzdtora pre vyrobu acetal-
dehydu hydratdciou acetylénu katalyzova-
nou ionmi dvojmocnej ortute.
 V stdasnosti sa acetaldehyd na baze ace-
tylénu vyrdba jeho hydratdciou za katalytic-
kého afinku so0ll dvojmocnej ortute, najcas-
tejSie siranu ortutnatého. Katalyzdtor sa
v8ak v technickej praxi z ekonomickych do-
vedov nepripravuje priamo zo siranu ortut-
natého, ale tym spdsobom, Ze do reaktora sa
privadza zriedeny roztok kyseliny sirovej,
v ktorej je rozpusteny siran Zelezity a ko-
vovd ortut z ktorej sa za reak&nych pod-
mienok vytvdra priamo Gfinna latka siran
ortutnaty, priom stdasne dochddza k re-
dukcii siranu 7elezitého na Zeleznaty. V prie-
behu vlastnej reakcie hydratdcie, hlavae
v3ak redukinym dfinkom pritomného acet-
aldehydu dochadza k neustdlej redukcii ka-
talyticky uCinnej latky na siran ortutny, aZ
kovovi ortut s néslednym poklesom aktivi-
ty katalyzatora. Aby se rovnakd tufinnost ka-
talyzatora udrZala, jeho Cast sa nepretrZi-
te odvadza a po oddeleni ortute, organic-
kych podielov a kalov regeneruje. Regene-
rdcia pozostdva z pripadného doplnenia ky-
seliny sirovej a siranu Zeleznatého, nésled-
nej oxiddcie siranu Zeleznatého na Zelezi-
ty, najbeZnejSie kyselinou dusiénou a od-
plynenia od nitréznych plynov. Takto upra-
veny roztok nadobudne pdvodné zloZenie
a vedie sa znova priamo do hydratacného
reaktora a proces sa opakuje.

Nevyhody doteraz pouZivaného spdsobu
vyroby spofivaji v prvom rade vo velkej
mernej spotrebe ortute, v obmedzenej ak-
tivite katalyzatora a jeho krdtkej Zivotnosti.
Tieto s spOsobené tym, Z¢ dast priddvanej
ortute priamo do reaktora sa bez uZitku od-
vdadza z reak&ného prostredia pridom od-
chddzajucich reak&nych splodin s nezrea-
govanym acetylénom i podielom katalyzé-
tora odlerpdvaného na regenerdciu. Akti-
vita katalyzdtora je za tychto podmienok
vZdy niZSia, neZ aktivita zodpovedajiica kon-
centrdcii siranu ortutnatého vzhladom k
vsadenému mnoZstvu siranu Zelezitého, v
dosledku vedlajSich oxidoredukénych reak-
cii. Pochopitelne, Ze za tychto podmienack je
proces hydratacie celkove velmi citlivy na
kolisajice mnoZstvd nelistot, ktoré vstu-
puji do procesu s pradom acetylénu vy-
hrievacej pary ¢&i vodného kodenzu a
ostatnych médii, v désledku éoho dochéddza
k rychlejSej dezaktivacii kontaktného roz-
toku a poklesu vyroby produktu.

Uvedené nedostaky odstraiiuje spdsob
pripravy, a regenerdcie katalyzatora pre vy-
robu acetaldehydu hydratdciou acetylénu v
pritomnosti siranu ortutnatého ako Kkataly-
zdtora a redox systému siranu Zeleznatého
a Zelezitého v prostredi kyseliny sirovej po-
dla ktorého sa pritomnos{ siranu ortutna-
tého v roztoku katalyzdatora, ktory pred-
stavuje Gfinnd zloZku, zabezpeuje oddele-
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ne od reakénej zony, pred jeho privddzanim
do hydratatného reaktora posobenim Cerst-
vého, alebo pouZitého roztoku katalyzdtora
na koveova ortut, alebo 1atky obsahujtce
ortut v iontovej ¢i kowovej forme pripadne
ich zmesi a takto ziskany roztok katalyzd-
tora sa priddva do reakZnej zony hydratacd-
ného reaktora. Takymto sp63obom se za-
medzi prenikaniu par ortute do surového
produktu, zabezpe€i sa zniZenie jej mernej
spotreby a stiipne aktivita a vyrobnost kon-
taktného roztoku, v dosledku ¢oho sa okrem
oSetrenia surovin zefektivni celkovd ekono-
mika procesu.

Vyhody sposobu pripravy a regeneracie
katalyzdtora sa prejavia v samotnej vyro-
be acetaldehydu hydratdciou acetylénu, pri-
¢om aplikdacia spdsobu je technicky nené-
rotnd, Jednoducho realizovateind v pod-
mienkach jestvujacich vyrobni bez potre-
by rekonStrukcie vyrobného zariadenia, pri-
¢om sa zabezpedi rovnomernd kvalita a sta-
bilita vyroby i pri premenlivom obsahu ne-
Cistot vo vstupujicom acetyléne ako vy-
chodzej surovine. V neposlednom rade ta-
kyto spbzob vyroby poskytuje moZnost zvy-
8it produkciu jestvujucich vyrobn{ bez né-
rokov na rozsiahle Upravy strojnotechnolo-
gického zariadenia. Dosahovany tufinok a
vyhody navrhovaného sposobu st zrejmé aj
z nasledujicich prikladov.

Priklad 1

Do reaktora naplneného 0,2 1 katalyzdto-
ra, ktory obsahoval 10,2 % hmotnostnych
kyseliny sirovej, 1 % hmotnostné siranu
ortutnatého, 1 % hmotnostné siranu Zelez-
natého a 17,6 % hmotnostnych siranu Zele-
zitého sa pri teplote 98 °C privddzal acety-
1én v moZstve 16 l/hod. Z reaktora sa na
regenerdciu odvddzalo 0,02 1/hod. kataly-
zdtora a pridéavalo také isté mnoZstvo re-
generovaného katalyzdtora o uvedenom zlo-
Zeni. Ziskalo sa v priemere o 18,6 % viac
acetaldehydu ako v rovnakom pokuse, kde
bol pouZity katalyzator s rovnakym zloZe-
nim, len obsah siranu ortutnatého bol 0,26 %
hmotnostnych a do reaktora sa kapildrou
privadzala kovova ortut.

Priklad 2

Pracovalo sa za podmienok ako v prikla-
de 1 s tym, Ze opotrebovany katalyzétor z
reaktora sa po oxiddcii dvojmocného Zele-
za kyselinou dusitnou a odplynenim nitréz-
nych plynov viedol pri teplote 90 °C cez
nadobu s kovovou ortutou opatrenii mie-
Sadlom a potom naspét do reaktora. V po-
kusoch zameranych na uréenie mernejspo-
treby kowvovej ortute bola tdto pri spodsobe
podla vyndlezu o polovicu niZ§ia, neZ pri
postupe s priddvanim kovovej ortute pria-
mo do reakCnej zény hydrataéného reakto-
ra.
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Priklad 3

500 g regenerovaného katalyzatora, kto-
ry obsahoval 0,71 % hmotnostnych siranu
¥eleznatého, 16,3 % hmotnostnych siranu
yelezitého, 10,49 % hmotnostnych kyseliny
sirovej a 0,06 % hmotnostnych siranu ortut-
natého sa rozmie$alo pri teplote 95 °C s 50
gramami ortutovych kalov z odpadajicich
pri vyrobe acetaldehydu. Po troch mindtach
mieania sa roztok odfiltroval g vo filtra-
te bolo stanovené 0,22 % hmotnostnych si-
ranu ortutnatého.

Priklad 4

Do 500 g odfiltrovaného katalyzatora, kto-
ry bol pouZity na vyrobu acetaldehydu a
obsahoval v hmotnostnych percentdch 7,62
per. siranu Zeleznatého, 9,73 % siranu
¥elezitého, 9,81 % kyseliny sirovej a 0,05 %
siranu ortutnatého sa pridalo 10 g kyseliny

dusitnej o koncentracii 48,8 %, v ktorej sa
predtym rozpustilo 0,55 g kovovej ortute.
Roztok sa zohrial na teplotu 100 °C v néddo-
be opairenej spdtnym chladitom a udrZia-
val pri tejto teplote 15 minit. Po tejto do-
be sa katalyzator prefiikal prudom vodnej
pary pod hladinu po dobu 5 minit. Takto
ziskany katalyticky roztok bol analyzovany
a mal nasledovné zloZenie v hmotnostnych
percentdch 0,58 % siranu Zeleznatého, 18,82
per. siranu Zelezitého, 7,36 % kyseliny siro-
vej a 0,21 % siranu ortutnatého pri¢om kva-
litativna skaSka na pritomnost dusiénanov
bola negativna.

Vyndlez modZe byt vyuZity okrem prie-
myselnej hydratdcie acetylénu na acetal-
dehyd aj pri dal§ich vyrobach na bédze hyd-
ratacie trojnej vazby za katalytického ucin-
ku ortutnatych soli, napriklad pri vyrobe
metylvinylketonu hydratdciou monovinyl-
acetylénu.

PREDMET VYNALEZU

Sposob pripravy a regenerdcie kataly-
ztora pre vyrobu acetaldehydu hydra-
tdciou acetylénu v pritommnosti siranu ortut-
natého ako katalyzdtora a redox systému
siranu Zeleznatého a Zelezitého v prostredi
kyseliny sirovej, vyznaceny tym, Ze pritom-
nost siranu ortutnatého v roztoku kataly-
zdtora, ktory predstavuje Géinnd zloZku, sa

zabezpeduje oddelene od reakénej zony, pred
jeho privddzanim do hydratatného reakto-
ra, podscbenim &erstvého, alebo pouZitého
roztoku katalyzdatora na kovovi ortut, ale-
bo latky obsahujtce ortut v ilontovej Ci
kovovej forme pripadne ich zmesi a takto
ziskany roztok katalyzdtora sa pridava do
reakénej zony hydratacného reaktora.
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