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(57) Abstract : The invention relates to a fuse connector for motor vehicles.
The invention avoids incorrect insertion of fuse contact tabs, via the front sur-
face (13) of said connector, by limiting the dimensions of the space around
the opening (15) through which the fuses must be coupled to the contacts (5).
For this purpose, the openings for inserting a contact-removal tool (39) are
offset relative to the openings for inserting fuse contact tabs (15) in the clo-
sing direction (Df) and the contacts (5) are moved between two positions, one
located next to the openings for inserting a contact-removal tool (39) and the
other opposite the openings for inserting fuse contact tabs (15).

45

| | 3
‘* 15
_,..ﬁ_—-—-—"

27 il ~5
39

I/

(57) Abrégé : L'invention concerne un connecteur porte-fusibles pour véhi-
cules automobiles. Grace a l'invention on évite une mauvaise insertion des
languettes de contact de fusibles, par la face avant (13) de ce connecteur, en
limitant les dimensions de l'espace autour de l'ouverture (15) a travers la-
quelle les fusibles doivent étre accouplés aux contacts (5). A cette fin, on dé-
cale les ouvertures d'introduction d'un outil de démontage de contacts (39),
par rapport aux ouvertures d'introduction des languettes de contact de fusible
(15) dans la direction de fermeture (Df) et on déplace les contacts (5) entre
deux positions, l'une se trouvant a proximité les ouvertures d'introduction
d'un outil de démontage de contact (39) et l'autre en vis-a-vis des ouvertures
d'introduction des languettes de contact de fusible (15).
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Connecteur porte-fusibles pour véhicules automobiles et procédé de

montage et démontage d’un contact dans ce connecteur.

[001] L'invention concerne le domaine des connecteurs porte-fusibles pour
véhicules automobiles.

[002] Les fusibles utilisés dans les véhicules automobiles comportent fréquemment,
chacun individuellement, un corps isolant et a chacune des extrémités de ce corps
isolant, une languette de contact conductrice. Les languettes de contact s’étendent
essentiellement perpendiculairement au corps, I'ensemble des languettes de contact
et du corps conférant au fusible essentiellement une forme de U.

[003] De tels fusibles sont connectés a des faisceaux électriques du véhicule par
I'intermédiaire de connecteurs porte-fusibles. Un connecteur porte-fusible comporte
donc, pour chaque fusible qu’il regoit, deux contacts femelles chacun respectivement
adapté pour étre électriquement accouplé a une languette de contacts d’'un fusible.
Ces deux contacts femelles peuvent étre similaires ou l'un peut étre constitué d’une
fourche en lyre en continuité électrique avec une barre omnibus commune a plusieurs
fusibles, tandis que [lautre peut-étre essentiellement constitué d'une cage
indépendante électriguement des cages ou contacts recevant d’autres fusibles. Ces
contacts femelles sont logés dans un support ou un boitier de connecteur, comportant
une face avant munie d'ouvertures d’introduction des languettes de contact de fusible.
[004] Par ailleurs, pour des raisons de moulage de moyens de verrouillage primaire,
mais également éventuellement pour permettre I'introduction d’un outil de démontage
de contacts, I'ouverture d’introduction d’au moins certaines des languettes de contact
de fusible peut étre relativement large.

[005] Un probleme fréquemment rencontreé, si le fusible n'est pas précisément et
correctement orienté lors de son insertion sur un connecteur porte-fusibles, réside
dans le fait qu’une languette de contact de fusible peut s’insérer a cété du contact
femelle qui devrait le recevoir. Ce probléme est d’autant plus regrettable que si une
languette de contact peut s’insérer dans un espace voisin du contact femelle réservée
a l'introduction d’un outil de démontage de contacts, elle peut déverrouiller le contact

correspondant et entrainer des disfonctionnements du connecteur.
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[006] Un but de l'invention est de réduire le risque de rencontrer ce type de
probléme.
[007] Ce but est au moins en partie atteint en limitant les dimensions de I'espace
laissé autour des contacts auxquels doivent étre accouplés les languettes de contact
des fusibles. A cette fin, on prévoit un connecteur porte-fusible pour véhicules
automobiles comprenant
- un boitier avec une face avant munie d’au moins une ouverture d’introduction
d’'une languette de contact de fusible,
- un support de contacts, comportant au moins une cavité et des moyens de
verrouillage primaire venus de matiére avec le support de contact,
- un contact femelle logé dans la cavité et retenu dans celle-ci par les moyens
de verrouillage primaire,
dans lequel, en outre, le boitier et le support de contacts sont mobiles I'un par rapport
a l'autre, entre une position ouverte et une position fermée, dans une direction de
fermeture, et dans lequel la face avant comporte également une ouverture
d’introduction d’'un outil de démontage de contact femelle, décalée par rapport a
I'ouverture d’introduction d’'une languette de contact de fusible dans la direction de
fermeture.
[008] Ainsi, grace a l'invention, on prévoit des ouvertures distinctes et décalées
I'une par rapport a I'autre, respectivement pour l'introduction de I'outil de démontage
des contacts femelles et pour l'introduction des languettes des contacts de fusible
dans ces contacts femelles. Ces deux ouvertures n’étant plus en continuité sur la face
avant, une languette de contact de fusible ne peut plus étre malencontreusement
introduite dans les ouvertures pour l'introduction d'un outil de démontage de contact.
[009] Par ailleurs, des contacts femelles étant montés sur un support indépendant
du boitier, ils peuvent étre déplacés d'une position dans laquelle ils sont chacun
voisins, adjacents, de I'ouverture par laquelle I'outil adapté a leur démontage peut
étre introduit, a une position dans laquelle ils sont chacun en vis-a-vis d’une ouverture
par laquelle est introduite une languette de contact d’un fusible.
o10] Il n'est plus nécessaire de prévoir de relativement larges dimensions pour les
ouvertures par lesquelles sont introduites les languettes de contact de fusible,
puisque, d’'une part, I'introduction d’'un outil de démontage des contacts femelles se
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fait a travers une ouverture différente et, d’autre part, les moyens de verrouillage
primaire étant reportés sur un autre élément que le boitier, a savoir le support de
contact, il y a moins de contraintes sur le positionnement des broches ou tiroirs de
moulages, lors du moulage du boitier.

[0o11]  Le connecteur selon I'invention présente avantageusement, I'une ou l'autre
des caracteéristiques suivantes considérées indépendamment les unes des autres ou
en combinaison :

[0o12] - le boitier comporte des moyens de verrouillage secondaire portés par le
boitier et placés derriere les moyens de verrouillage primaire lorsque le boitier et le
support de contacts sont en position fermée ; ainsi, si les moyens de verrouillage
primaire sont constitués de linguets flexibles, des moyens de verrouillage secondaire
solidaires du boitier et rigides peuvent renforcer et fiabiliser le verrouillage des
contacts femelles dans leur cavité respective ;

[0013] - I'ouverture d’introduction d’'une languette de contact de fusible et I'ouverture
d’introduction d’un outil de démontage de contact sont positionnées respectivement
de part et d’autre d’'une paroi de guidage d’'un fusible ; ainsi cette paroi de guidage
non seulement prévient un mauvais positionnement du fusible dans lequel I'une de
languettes de contacts viendrait a étre insérée dans une ouverture d’introduction d’'un
outil de démontage de contact, mais en outre ceci permet d’optimiser la position et la
forme de cette paroi afin d’'améliorer le guidage du fusible lors de sa connexion au
connecteur porte-fusibles (rendant alors encore plus improbable l'insertion d’une
languette de contact de fusible, dans une ouverture d’introduction d'un outil de
démontage de contact);

[0014] - le support obture I'ouverture d’introduction d’'un outil de démontage de
contact, lorsque le boitier et le support de contacts sont en position fermée ; rendant
ainsi encore plus improbable l'insertion d’une languette de contact de fusible, dans
une ouverture d’'introduction d'un outil de démontage de contact ;

0o15] - l'ouverture d’introduction d’une languette de contact de fusible est
partiellement obturée par bord du contact, ce bord étant perpendiculaire a la direction
de fermeture, notamment lorsque le boitier et le support de contacts sont en position
ouverte ; ainsi, si le support de contacts et le boitier étaient restés en position ouverte
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par inadvertance, un opérateur ne pourrait y connecter un fusible et en serait donc
averti.

[0o16] Selon un autre aspect, l'invention concerne également un procédé de
montage et démontage d’un contact dans un connecteur porte-fusibles pour vehicules
automobiles, dans lequel

- on fournit un connecteur porte-fusibles comprenant

o un boitier avec une face avant munie d'au moins une ouverture
d’introduction d'une languette de contact de fusible,

o un support de contacts, comportant au moins une cavité et des moyens
de verrouillage primaire venus de matiére avec le support de contact,

- on introduit un contact dans la cavité jusqu’a ce qu’il soit retenu dans celle-ci
par les moyens de verrouillage primaire,

dans lequel on fait coulisser le boitier et le support de contacts I'un par rapport a
I'autre, dans une direction de fermeture, entre une position ouverte dans laquelle le
contact est accessible a travers une ouverture d’introduction d’un outil de démontage
de contact et une position fermée dans laquelle le contact se trouve en vis-a-vis de
I'ouverture d’introduction d’'une languette de contact de fusible.

[0017] Le procédé selon l'invention présente avantageusement, 'une ou l'autre des
caractéristiques suivantes considérées indépendamment les unes des autres ou en
combinaison :

- on libére le contact des moyens de verrouillage primaire en introduisant,
lorsque le boitier et le support de contacts sont en position ouverte, un outil de
démontage de contact a travers |'ouverture d’introduction d'un outil de
démontage de contact ; et

- on ferme l'ouverture d’introduction d’un outil de démontage de contact en
faisant coulisser le boitier et le support de contacts I'un par rapport a I'autre, de
la position ouverte a la position fermée.

[0o18]  D’autres caractéristiques et avantages de I'invention apparaitront a la lecture
de la description détaillée et des dessins annexés sur lesquels :
- la figure 1 représente schématiquement en perspective et de maniere éclatée

un exemple de mode de réalisation d’'un connecteur porte-fusibles selon I'invention ;
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- les figures 2A et 2B représentent schématiquement, vu par la face avant du
connecteur de la figure 1, le détail d’'un logement pour un fusible, respectivement en
position ouverte et fermée du porte-contacts ;

- la figure 3 représente schématiquement en perspective un détail des moyens
de verrouillage primaire ;

- la figure 4 représente schématiquement en perspective un logement avec un
fusible place dans ce logement;

- la figure 5 représente schématiguement vu de dessus le logement et le
fusible de la figure 4 ; et

- les figures 6A et 6B représentent schématiquement en coupe la cavité d’'un
contact femelle du connecteur des figures 1 a 3, respectivement en positions ouverte
et fermée du porte-contacts.

[0o19] Sur ces figures, les mémes références sont utilisées pour désigner des
éléments identiques ou similaires.

0020] L’invention est illustrée dans la suite a l'aide d'un exemple de mode de
réalisation particulier d'un connecteur porte-fusibles 1.

0021] Ce mode de reéalisation est représenté en particulier sur la figure 1. I
comporte un boitier 3, des contacts femelles 5, une barre omnibus 7 (aussi appelée
busbar) et un support de contacts 9. Sur la figure 1, sont aussi représentés un outil de
démontage de contact 10 et un fusible 100.

[0022] Le boitier 3 est constitué d’'un matériau électriquement isolant. Il accommode
le support de contacts 9 également constitué d’un matériau électriquement isolant,
ainsi que la barre omnibus 7 qui elle est constituée d’'un matériau électriquement
conducteur. Le support de contacts 9 et la barre omnibus 7 sont introduits dans le
boitier 3 par sa face arriére 11, essentiellement paralléle et opposée a une face avant
13.

[0023] Le boitier 3 comporte essentiellement une paroi latérale 11 entourant la face
avant 13 de laquelle elle dépasse. La face avant 13 comporte des ouvertures
d’introduction de languettes de contact de fusible 15 (voir figures 2A et 2B) adaptées
pour recevoir des languettes de contact 101 de fusibles 100. Sur cette face avant 13
sont ménagés des murets ou parois de guidage de fusible 19 pour guider la mise en
place et I'accouplement des fusibles 100 (voir figures 4 et 5) avec des contacts
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femelles 5 logés dans des cavités 21 (voir figures 6A et 6B) du support de contacts 9
et exposeés a travers les ouvertures d’introduction de languettes de contact de fusible
15 (voir également les figures 2A et 2B).

[0024] Comme représenté sur la figure 1, chaque contact femelle 5 s’étend
longitudinalement, dans une direction d’insertion Di, entre une extrémité arriere 23
comportant une zone de sertissage pour connecter électriquement ce contact femelle
5 a un cable (non-représenté), et une extrémité avant 25 comportant une cage 27
adaptée pour recevoir une languette de contact 101 d’'un fusible 100 et établir un
contact électrique avec celle-ci.

[0025] Chaque contact femelle 5 est logé et verrouillé dans une cavité 21 du support
de contacts 9. Chacune des cavites 21 s’étend donc essentiellement
longitudinalement parallélement a une direction d’'insertion Di.

[0026] Comme représenté sur la figure 3, chaque contact 9 est verrouillé dans sa
cavite 21 grace a des moyens de verrouillage primaire 29. Dans le mode de
réalisation présenté ici, les moyens de verrouillage primaire 29 sont constitués de
linguets 31 venus de matiere avec le support de contacts 9. De maniére connue, ces
linguets 31 forment des pattes élastiques munies de crochets 33 interagissant avec
des fenétres 35 decoupees dans la cage 27 des contacts femelles 5 (voir également
figure 6A et 6B).

00271 Comme représenté sur les figures 2A et 2B, le support de contacts 9,
entrainant les contacts femelles 5 solidarisés avec lui, sont mobiles en translation par
rapport au boitier 3. Le support de contacts 9 peut étre déplacé dans le boitier entre
position ouverte et une position fermée et vice-versa, le long d'une direction de
fermeture Df, paralléle aux faces arriere 11 et avant 13 du boitier 3. Dans le cas
présent, la direction de fermeture Df est paralleéle a la largeur du boitier 3.

[0028]  Sur la figure 2A, est représenté un logement 45 pour fusible. Il présente une
premiére ouverture d’'introduction de languette de contact de fusible 15 a travers
laquelle une languette de contact de fusible 101 peut étre introduite pour étre insérée
dans un contact femelle 5. Il présente une seconde ouverture d’introduction de
languette de contact de fusible 15" a travers laquelle une languette de contact de
fusible 101 peut étre introduite pour étre insérée dans une fourche en lyre 37 de la

barre omnibus 7.
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0029] En position ouverte du support de contacts 9, le contact femelle 5 n'est pas
en vis-a-vis de la premiére ouverture d’introduction de languette de contact de fusible
15. Par contre, les c6tés du contact femelle 5 verrouillés avec les crochets 33 des
linguets 31 sont accessibles a travers deux ouvertures d’introduction d’'un outil de
demontage de contact 39. Les broches 41 d’'un outil de démontage de contact 10
peuvent donc étre introduites dans ces ouvertures 39, pour déverrouiller les linguets
41 (voir Figure 6A).

[0o30] Par ailleurs, 'ouverture d’introduction d’une languette de contact de fusible 15
est partiellement obturée par le bord 17 du contact femelle 5 perpendiculaire a la
direction de fermeture Df (Voir figure 2A). De cette maniére, un fusible 100 ne peut
étre logé dans le connecteur 1, si le support de contacts 9 est resté en position
ouverte.

0031] Comme représente sur la figure 2A, les deux ouvertures d’introduction d’un
outil de démontage de contact 39 sont situés, d'une part, de l'autre cb6té d’une paroi
de guidage de fusible 19 et d’autre part de part et d’autre d’une zone du support de
contact 9 sous laquelle le contact femelle 5 vient de loger lorsque le support de
contact 9 est en position ouverte. Les deux ouvertures d’introduction d’un outil de
démontage de contact 39 sont donc décalées, le long de la direction de fermeture Df,
par rapport premiere ouverture d’introduction de languette de contact de fusible 15.
0032] Comme représenté sur la figure 2B, en position fermée du support de
contacts 9, le contact femelle 5 se trouve en vis-a-vis de la premiére ouverture
d’introduction de languette de contact de fusible 15. La cage 27 peut recevoir une
languette de contact de fusible 101. Un fusible 100 peut donc étre connecté au
connecteur 1. Par contre, les deux ouvertures d’introduction d’un outil de démontage
de contact 39, sont maintenant obturées (au moins partiellement) par une portion du
support de contacts 9.

0033] Comme représenté sur la figure 4, le fusible 100 est guidé lors de son
insertion par des parois de guidage 19, relativement hautes (par exemple supérieure
ou égale a la hauteur du corps isolant du fusible 100), localisées notamment a
chacune de ces extrémites longitudinales, a proximité des languettes de contact 101.
De ce fait, comme illustré sur la figure 5, I'angle a sous lequel le fusible 100 peut étre

introduit dans son logement et connecté au connecteur est trés limite (Par exemple
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inférieur a 3°, voire inférieur a 2,19°, alors qu'avec les connecteurs de I'art antérieur
on pouvait atteindre des angles de I'ordre 19°).

[0034] Par ailleurs, comme illustré par la figure 6B, en position fermée du support de
contact 9, une nervure 43 venue de matiére avec le boitier 3 vient se loger derriere
chacun des linguets 31 pour les bloquer et empécher que les crochets 33 ne
s'extraient des fenétres 35.

[0035] Le boitier 3, par I'intermédiaire des nervures 43 joue donc le réle de moyens
de verrouillage secondaire. Ces moyens de verrouillage secondaire correspondent
aussi a un dispositif pour s’assurer de la position des contacts (aussi appelés selon la
terminologie anglo-saxonne « Terminal Position Assurance », soit 'acronyme TPA ou
« Primary Lock Retention », soit I'acronyme PLR).

[00o3s] Comme on peut également le constater sur la figure 6B, I'espace entre le
boitier 3 et la cage 27, au niveau des ouvertures d’introduction de languettes de
contact de fusible 15, est trés limité et ne permet plus I'insertion malencontreuse

d'une languette de contact de fusible 101, entre la cage 27 et le boitier 3.
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REVENDICATIONS

1. Connecteur porte-fusibles pour véhicules automobiles comprenant

un boitier (3) avec une face (13) avant munie d’au moins une ouverture
d’introduction d'une languette de contact de fusible (15),

un support de contacts (9), comportant au moins une cavité (21) et des
moyens de verrouillage primaire (29) venus de matiére avec le support de
contact (9),

un contact femelle (5) logé dans la cavité (21) et retenu dans celle-ci par les

moyens de verrouillage primaire (29),

caractérisé

par le fait que le boitier (3) et le support de contacts (9) sont mobiles I'un par
rapport a I'autre, entre une position ouverte et une position fermée, dans une
direction de fermeture (Df), et par le fait que la face avant (13) comporte
egalement une ouverture d’introduction d’'un outil de démontage de contact
(39), décalée par rapport a I'ouverture d’introduction d’'une languette de contact
de fusible (15) dans la direction de fermeture (Df) et

- par le fait que I'ouverture d’introduction d’une languette de contact de fusible

(15) et l'ouverture d’introduction d’'un outil de démontage de contact (39) sont
positionnées respectivement de part et d’autre d’une paroi de guidage (19)

d’'un fusible.

2. Connecteur selon la revendication 1, dans lequel les parois de guidage (19)
sont localisées a chacune des extrémités longitudinales d'un fusible (100), a

proximité des languettes de contact.

3. Connecteur selon la revendication 1 ou 2, dans lequel le boitier (3) comporte
des moyens de verrouillage secondaire portés (43) par le boitier (3) et placés
derriere les moyens de verrouillage primaire (29) lorsque le boitier (3) et le

support de contacts (9) sont en position fermée.
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4. Connecteur selon l'une des revendications précédentes, dans lequel le support
de contacts (9) obture l'ouverture d’introduction d'un outil de démontage de
contact (39), lorsque le boitier (3) et le support de contacts (9) sont en position

fermée.

5. Connecteur selon l'une des revendications précédentes, dans lequel
'ouverture d’introduction d’'une languette de contact de fusible (15) est
partiellement obturée par le bord du contact femelle (5) perpendiculaire a la
direction de fermeture (Df), lorsque le boitier (3) et le support de contacts (9) sont

en position ouverte.

6. Procédé de montage et démontage d’'un contact dans un connecteur porte-
fusibles pour véhicules automobiles, dans lequel
- on fournit un connecteur porte-fusibles (1) comprenant
o un boitier (3) avec une face (13) avant munie d’au moins une ouverture
d’introduction d'une languette de contact de fusible (15),
o un support de contacts (3), comportant au moins une cavité (21) et des
moyens de verrouillage primaire (29) venus de matiére avec le support
de contact (9),
- on introduit un contact femelle (5) dans la cavité (21) jusqu’'a ce qu’il soit
retenu dans celle-ci par les moyens de verrouillage primaire (29),
caracterise par le fait que I'on fait coulisser le boitier (3) et le support de contacts
(9) l'un par rapport a l'autre, dans une direction de fermeture (Df), entre une
position ouverte dans laquelle le contact femelle (5) est accessible a travers une
ouverture d’introduction d’'un outil de démontage de contact (39) et une position
fermée dans laquelle le contact femelle (5) se trouve en vis-a-vis de l'ouverture
d’introduction d’'une languette de contact de fusible (15), 'ouverture d’introduction
d’'une languette de contact de fusible (15) et I'ouverture d’introduction d'un outil de
démontage de contact (39) étant positionnées respectivement de part et d’autre
d’'une paroi de guidage (19) d’un fusible.



10

WO 2015/193476 PCT/EP2015/063822
11

7. Procédé selon la revendication 6, dans lequel on libére le contact femelle (5)
des moyens de verrouillage primaire (29) en introduisant, lorsque le boitier (3) et
le support de contacts (9) sont en position ouverte, un outil de démontage de
contact (10) a travers l'ouverture d’introduction d’'un outil de démontage de
contact (39).

8. Procédé selon la revendication 6 ou 7, dans lequel on ferme I'ouverture
d’introduction d’un outil de démontage de contact (39) en faisant coulisser le
boitier (3) et le support de contacts (9) I'un par rapport a l'autre, de la position

ouverte a la position fermée.
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