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Ved en tandborste med et legeme, der danner et berste-
hoved (1) og et greb (2), og med pd berstehovedet an-
bragte borster (4) opnés en hygiejnisk, bskteriefjendt-
lig udformning ved, at legemet og bersterne bestar af

samme plastmateriale og er sammensvejst med hinanden
saledes, ot berstehovedet ingen hulrum har. Herved kan
der endvidere anbringes et storre antal borster med
bedre rengerings- og massagevirkning, og boerstehovedets
dimension kan reduceres.
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Opfindelsen angdr en tandberste med et legeme af plast,
der danner et berstehoved og et greb, og med pa baer-
stehovedet ved svejsning befastede berster af samme

plast.

Konstruktionsmaessigt er tandbarster sd at sige ikke
blevet @ndret i mange &r. fndringer har kun vist sig

pa det teknologiske omréde, idet det tidligere til ber-
stehovedet og grebet anvendte trez samt de anvendte na-
turbsrster er blevet erstattet af plast. Ogsa fremstil-
lingsteknikken er i stor udstrazkning uforandret, efter-
som bsrstehovedet forsynes med huller, i hvert af hvilke
et borstebundt fastgeres ved hjalp af sma metalplader,
metaltradd eller lignende. Til anvendelse som berster
egner sig iser polyamidplast, f.eks. polyamid 6.12,

da dette materiale med hensyn til hardhed, genopret-
ningsevne og renligholdelse tilfredsstiller de til en
god tandberste stillede krav. Dette materiale har en
relativ lille vandoptagelsesevne, sa at tandbersterne
hurtigt terrer. Dette er igen af betydning, fordi en
ter borste bedre tilfredsstiller brugsegenskaberne med
hensyn til stivhed, genopretningsevne etc. end en fugtig
bgrste. Alligevel tsrrer en tandbasrste ved sadvanlige
anvendelsesintervaller pa ca. 12 timer ikke eller kun
mangelfuldt, idet fugtighed iser holder sig langere

i befestelsesomradet for bersterne i besrstehovedet.
Denne mangel opstar hurtigefe, jo tettere bersterne
stdr, og jo sterre antallet af berster pr. fladeenhed
er. Da imidlertid rengering- og massageeffekten stiger
med besrstetallet pr. fladeenhed, opnés denne gnskelige
forbedring af brugsegenskaben altid pa bekostning af

langsommere afterring.

Den lazngere fugtighedsholdelse har den yderligere ulem-
pe ved tandberster, at bakterierne, som fortrinsvis

forsamler sig i befestelsesomréddet mellem bersterne
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og barstehovedet, har et gunstigt populationsklima,
og dette indebarer et hygiejnisk problem, som netop
er af sarlig betydning ved anvendelsen i det orale om-
rade, uden at dette hidtil har nydt tilstrekkelig op-

merksomhed.

Disse ulemper kan undg8s ved, at legeme og berste pa
kendt made (US-A- 3 910 637, DE-A- 2 849 278, GB-A-

2 016 917) bestédr af samme plast og er fastsvejst til
hinanden, s& at berstehovedet er fri for hulrum. Der
findes sdledes ingen huller, i hvilke rester af tand-
plejemiddel eller snavs kan satte sig fast og vand el-
ler fugtighed kan opholde sig serlig lenge pé& grund

af kapillervirkning. P& grund af den hurtigere terring
af bersternes rodomrdde bibringes endvidere dette om-
radde, der er udslagsgivende for stabiliteten og dermed
for brugsegenskaberne, ogsa hurtigere dets oprindelige
tilstand. Denne udformning er heller ikke lzngere bun-
det til bundtvis besaztning af bsrstehovedet og heller
ikke til dannelse af huller, sa at der i givet fald
kan anbringes langt flere berster pa samme flade, og
bersterne kan ogsé& anbringes i vilkarlig geometrisk

konfiguration.

Det er endvidere kendt (DE-C- 815 034) at sammenfatte
bgrster af vilkArligt materiale til bundter eller pak-
ker og indlejre disse pé& deres befaestelsesside i det
ved sprojtestebning dannede legeme af plast ved sproj-
testsbningen. Herved kan der pd en enkelt berste til-
vejebringes borstefelter med forskellig konfiguration.
Indsprejtningen af bersterne har imidlertid den ulempe,
at bsrsterne i bundtet eller pakken er yderst tet sam-
menpresset og-skal holdes i denne tilstand i sprejte-
stobeverktejet. Ligeledes kan det ikke undgds, at sprej-
testobemassen stiger op mellem bersterne og bundets

eller pakkens rand, hvilket reducerer bersternes bgj-
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ningsevne, som iser kan vere forskellig over hele den
bestukne flade. Der dannes herved igen hulrum med de
ovenfor beskrevne ulemper, og endelig kan de harde plast-

grater ved tandbsrster medfesre skader i munden.

Formalet med opfindelsen er at angive en tandberste,
hvis besrstebesztning ved tandpleje tillader opnéaelse
af forskellige formal, og hvor der ved brug er taget

he jde for forskellig slitage.

Dette form&l opnés ifelge opfindelsen ved, at tandber-
sten er udformet som angivet i den kendetegnende del

af krav 1.

Ved denne udformning er det muligt at afpasse berste-
besztningen til de forskellige rengeringsformal (tand-
flader, tandmellemrum) for en tandberste. Endvidere
kan der kompenseres for den omradevis forskellige sli-
tage eller sarlig slitage og permanente deformeringer
af enkelte bsrster ved passende anordning af de flade-

vis og bundtvis anbragte borster.

Ved en serlig fordelagtig udferelsesform er barsterne
i borstehovedets hovedomréde fjernt fra grebet anbragt
enkeltstdende og fladevis, i randomradet enkeltstdende

og rekkevis og i berstehovedets svrige omrade bundtvis.

Det er ganske vist muligt at udforme boringer pa bersteho-
vedets borsteoptagelsesside, i hvilke de enkelte bsr-
stebundter indsvejses, hvor imidlertid berstehovedet

eller bsrstebundterne pa& de mod hinanden vendende sider

da skal sammensmeltes i s& stor grad, at hullerne efter
indstikningen af berstebundterne lukkes fuldstendigt.
Borstehovedets bsrsteoptagelsesside er imidlertid for-

trinsvis udformet plant, og bersterne er stuksvejste.



10

15

20

25

30

DK 159638B

Ifelge en anden foretrukken udferelsesform er barster-

ne svejst pa besrstehovedet ved bersringsles opvarmning.

Denne bersringslegse opvarmning er fordelagtig ved polyamid

og andre plastmaterialer til opndelse af en upéklage-
lig svejseforbindelse og til undgéelse af misfarvning,
oxidering og trédddannelse fra smelten. Endvidere foreges
ved denne forbindelse udtrezkningskrafterne for bsrster-
ne, sd at der. heller ikke ved efterbehandlingen af de
frie bsrsteender med henblik pé afrunding eller ved

senere brug er nogen fare for udrivning.

Polyamid 6.12 og polyester har vist sig at vere searlig
fordelagtige materialer, omend opfindelsen ikke er be-
grenset til disse specielle plastmaterialer. Det er
blot vesentligt, at de har de for en tandbsrste nad-

vendige brugsegenskaber.

Konstruktionen ifslge opfindelsen ger det endvidere
muligt, at berstehovedet kan have en tykkelse pa kun
2-4 mm i forhold til tidligere 5-6 mm, s& at der pé
den ene side opnds materialebesparelse i berstehove-
dets omradde, og p& den anden side kan denne forskel

i bgrstehovedets tykkelse i givet fald udnyttes til
at forlenge bsrsterne, s& at der igen &bnes mulighed
for en sterre variationsbredde med henblik p& brugs-
egenskaberne. Men den lavere konstruktionshejde kan

i stedet ogsd komme en sarlig brugerkreds til gode,
som pa grund af smalle mund- og/eller svelghuler, be-
skadigelse af kebeled eller andre celebrale beskadi-
gelser ikke eller kun vanskeligt kan anvende traditi-

onelle tandbarster.

Opfindelsen &bner endvidere mulighed for at befaste
mere end 3.000 og op til 10.000 berster pé& bsrsteho-
vedet, medens traditionelle tandbsrster har op til

2.000 berster og specialbgrster op til 3.000 bsrster.
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Dette steorre antal berster pr. fladeenhed er mulig,
fordi der ved konstruktionen ifslge opfindelsen ikke
skal tages hensyn til en bestemt minimumsafstand mel-
lem enkelte huller og heller ikke til mekanisk forank-
ring af bersterne, idet bersterne kan anbringes yderst
tet ved siden af hinanden. Omvendt kan besrstehovedets
dimension reduceres betydeligt ved samme bersteantal,
sd at der for smad bern og den ovennavnte brugerkreds,
kan opnas tandbsrster, som har mindst samme gode ple-
je- og massagevirkning som traditionelle tandberster

til voksne.

Opfindelsen forklares narmere ved den fslgende beskri-
velse af udferelsesformer under henvisning til tegnin-

gen, hvor

fig. 1 skematisk viser procesforlebet ved bsrsternes

svejsning pa& berstehovedet,

fig. 2 er en sideafbildning delvis i snit af en udfe-

relsesform for den faerdige tandberste,

fig. 3 er en forsterret detailafbildning af et berste-

bundt i en traditionel udformning,

fig. 4 er en forsterret detailafbildning af et berste-

bundt ved en udformning ifelge opfindelsen, og

fig. 5 viser en tandberstes bsrstebesztning og gengi-

ver variationsbredden.

I fig. 1 er der skematisk vist en indretning til frem-
stilling af en tandberste. Fig. 1 viser et greb 2 med
et i det vesentlige rektangulert berstehoved 1 fra oven
og fra siden. Berstehovedet 1 og grebet 2 bestar af

plast, f.eks. polyamid, og er fastholdt i et ikke vist
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optageofdan. I afstand derfra er der i en barer 5 ud-
formet flere optageorganer 6 for hver sit af et antal
berster 4, f.eks. af polyamid bestaende bundt 3. Hvert
berstebundt 3 kan tilskaret efter snske indsattes i
holderen 5 eller indferes i holderen 5 som en endelgs
streng (fig. 1 til hegjre). Ved den viste udferelsesform
opvarmes borstelegemets 1 optageside 7 samt barstebun-
dets 3 ender ved hjelp af et pladeformet varmeelement
8, som er anbragt mellem berstehovedet 1 og berstebund-
tets 3 frie ender. Varmeelementet 8 er bevageligt i
retning af den til hejre viste dobbeltpil og kan alt-
sd indfgres i rummet mellem berstehovedet 1 og bundtet
3 og igen trakkes ud efter sammensmeltningen af bar-
stebundtets 3 ender og bsrstehovedets 1 optageside 7,
sad at bsrstehovedet og bersteenderne kan fares sammen.
I fig. 1 er smeltezonen pad bersteoptagesiden 7 antydet

skraveret.

Nar bsrsterne opvarmes ved indferingen af varmeelemen-
tet 8, smeltes kun bersternes 4 frie ender kontaktlest,
idet de herved lsber sammen og danner et afrundet, lin-
seformet hoved 9. I denne form sammenferes besrstebund-
tet 3 og barstehovedet 1, og de fortykkede ender 9 tryk-
kes mod bsrsteholderens smeltede optageside 7, indtil
de indtager den i fig. 2 viste stilling, hvor der om-
kring hvert berstebundt dannes en svag ringformet for-
hejning 10. Ved anvendelse af endelsse bsrstestrenge
afkortes strengen efter sammenfejningen. I stedet for
den viste tilvejebringelse af bersterne 4 som bundt

kan der ogsd tilvejebringes sterre eller mindre grup-

per af berster 4 i vilkdrlig konfiguration.

Fig. 3 viser et enkelt bsrstebundt 11 ved en traditio-
nel udformning, hvis bsrster 12 er forankret ved hjelp
af en metaltrad 13 i et hul i berstehovedet. Det frem-

gar af fig. 4, at ved samme bundtvise anbringelse pa
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samme flade kan man ydermere anbringe de med streg gen-

givne berster 14, nadr bersterne pasvejses.

I fig. 5 er der vist en mulig konfiguration for bar-
sternes anbringelse. Berstehovedet 1 har den med lini-
en 15 afgrznsede besatningsflade. P& denne er berster-
ne 16 i omrddet 16 fjernt fra grebet 2 péasvejst enkelt-
stdende tet ved hinanden, altsa fladedzkkende. En lig-
nende fladedekkende, dog rakkevis anbringelse findes
ved besaztningsfladens randomrédde 17. Derimod er berster-
ne i mellemomréadet, dér er afgrenset af linien 18, an-
bragt som bundter 19, 20 og 21, hvor de forreste bund-
ter 19 er cirkulere, de mellemste bundter 20 er rektan-
gulere og de nar grebet beliggende, bageste bundter

er ovale.
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Patentkrauv:

1. Tandbsrste med et legeme af plast, der danner et
berstehoved og et greb, og med péd berstehovedet ved
svejsning befastede bsrster af samme plast, k e n d e-
t e gnet ved, at enkeltstdende berster i fladevis
anbringelse og bundtvis (19, 20, 21) sammenferte ber-
ster er kombineret med hinanden, og at de enkeltstéen-
de beorster er anbragt pé delflader (16, 17) med for-
skellig kontur og/eller forskellig fordeling.

2. Tandberste ifelge krav 1, ke nde tegne t

ved, at bsrsterne i bsrstehovedets (1) hovedomrade (16)
fjernt fra grebet er anbragt enkeltstdende og fladevis,
i randomradet (17) enkeltstdende og rakkevis og i ber-

stehovedets svrige omrade (18) bundtvis (19, 20, 21).

3. Tandbgrste ifslge krav 1 eller 2, k e nde t e g-
net ved, at barstehovedets (1) bersteoptageside (7)

er plant, og at bersterne (4) er stuksvejst.

4. Tandborste ifslge et hvilket som helst af kravene
1-3, kende t e gnet ved, at bsrsterne (4) er

svejst pa bgrstehovedet (1) ved bersringslas opvarmning.

5. Tandbsrste ifslge et hvilket som helst af kravene
1-4, kende tegnet ved, at borstehovedet (1)
og bersterne (4) bestdr af polyester eller polyamid,

fortrinsvis polyamid 6.12.

6. Tandbarste ifslge et hvilket som helst af kravene
1-5, k endetegnet ved, at bsrstehovedet (1)
har en tykkelse pa 2-4 mm.

7. Tandbsrste ifelge et hvilket som helst af kravene

1-6, kendetegnet ved, at over 3.000 berster
(4) er anbragt paé bsrstehovedet (1).:
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