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Die Erfindung betrifft einen Heizkdrper mit Montagefulen bzw. -fortsatzen zur
Wandmontage und eine zugehérige Montagehilfe. Des weiteren betrifft die Erfindung eine
Montagehilfe fir die Wandmontage von Heizkorpern und schlieBlich betrifft die Erfindung ein
Verfahren zur Wandmontage eines Heizkorpers unter Einsatz von Montagehilfen.

Die Wandmontage von Heizkérpern bzw. das Setzen von Bohrungen vor allem an
Fliesenwanden, muft mit hoher Genauigkeit erfolgen , insbesondere, wenn bauseits bereits
die Heizkorperanschlisse gesetzt sind. Insbesondere bei Designheizkorpern, die zumeist
von StandardmaRen abweichende MaRe aufweisen, kommt es immer wieder vor, daf
Bohrungen falsch gesetzt werden, womit Kundenreklamationen anfallen bzw. unrichtig
durchbohrten Fliesen ausgewechselt werden mussen. Derartige Designheizkorper weisen
mitunter sogar im unteren und oberen Bereich unterschiedliche Positionen und Abstande der
MontagefiiRe am Heizkdrper auf, mit welchen Montagefullen der Heizkorper an der Wand
angeschraubt oder an Halteelementen aufgehangt bzw. befestigt wird. Insbesondere bei
Designheizkorpern ist es nicht leicht moglich, ausgehend von den bauseits vorgegebenen
Anschlissen, die Positionen der notwendigen Bohrungen durch Messen bzw. unter
Zuhilfenahme einer Wasserwaage exakt zu ermitteln.

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorgangsweise anzugeben, um die notwendigen
Montagebohrungen mit gréRtmoglicher Sicherheit an den richtigen Stellen der Wand
vornehmen zu kdnnen, ohne daR dazu ein groer Aufwand erforderlich wird.

Die fur diesen Zweck eingesetzten Montagehilfen sollen einfachen Aufbau aufweisen,
eine einfache Handhabung zulassen und allenfalls wiederverwendbar sein. Schliefilich soll
die Montage des Heizkorpers bei Einsatz der Montagehilfen genau rasch und einfach vor
sich gehen kdnnen.

Erfindungsgemal wird dieses Ziel bei einem Heizkorper mit MontagefGfen zur
Wandmontage und Montagehilfe dadurch erreicht, da® fir zumindest einen, vorzugsweise
fur alle, der vom Heizkérper abgehenden MontagefuRe als Montagehilfe ein auf den
jeweiligen Montagefuld aufschiebbarer hilsenférmiger Schablonentrager vorgesehe'n ist, der
in seinem heizkorperfernen Endbereich an der AuBenflache einer Grundplatte eine
Klebeschicht bzw. -folie tragt, die beim Andriicken des Schablonentrégers an die Wand an
dieser anhaftet.

Eine Montagehilfe fur die Wandmontage eines mit Montagefuen versehenen
Heizkorpers ist erfindungsgemal dadurch gekennzeichnet, dafl die Montagehilfe ein auf die
MontagefuRe bzw. -fortsitze des Heizkorpers aufsetz- bzw. aufschiebbarer hllsenférmiger
Schablonentrager ist, der eine Grundplatte, einen von dieser abgehenden ring- oder
teilringférmigen, vorzugsweise kreisringférmigen, Mantelteil, dessen Innenabmessungen an
die AuRenabmessungen der MontagefiiRe des Heizkorpers angepaft sind, und eine von der

Auflenseite der Grundplatte getragene Kiebeschicht bzw. -folie aufweist.
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Ein Verfahren zur Wandmontage eines Heizkorpers, von dem auf seiner der Wand
zugekehrten Seite Montagefile abgehen unter Einsatz von Montagehilfen ist dadurch
gekennzeichnet,

- daf} auf zumindest einen der Montagefiie als Montagehilfe ein diesen Montagefuf}

zumindest  teilweise = umgreifender  bzw. umgebender, hulsenférmiger

Schablonentrager aufgeschoben wird, der an der AuRenseite einer heizkérperfernen

Grundplatte eine Klebeschicht bzw. -folie tragt,

- daf’ durch ein Annahern oder Verschwenken des oberen Bereiches des in einer der -

montierten Lage entsprechenden Ausrichtung, vorzugsweise in einer in die bauseitig

vorgesehenen Anschllsse leicht eingeschraubten Lage befindlichen Heizkdrpers, in

Richtung auf die Wand, zumindest die auf die sich im oberen Bereich des

Heizkdrpers befindlichen MontagefufRe aufgeschobenen Montagehilfen an die Wand

angedruckt und damit festgeklebt werden,

- dal gegebenenfalis nach dem Ankleben der oberen Schablonentrager die auf die

unteren MontagefliRe aufgesetzten Schablonentrager handisch und dabei auf den

Montagefilen gleitend, in Richtung auf die Wand verschoben und an diese

angeklebt werden,

- dal der Heizkorper von der Wand entfernt bzw. weggekippt und gegebenenfalls

seine Verschraubung mit den bauseitigen Anschitssen gelost wird und

- daf} entweder durch den jeweiligen an der Wand angeklebten Schablonentrager die

Montagebohrung ausgefuhrt wird oder

-dal® durch den anhaftenden Schablonentrager die Bohrstelle an der Wand

angezeichnet und nach Entfernen des Schablonentragers und der Klebeschicht bzw.

-folie die Bohrung ausgefiihrt wird oder

- dal der Schablonentrager von der an der Wand anhaftenden Klebeschicht bzw.

-folie abgetrennt wird und die Montagebohrung durch die an der Wand haftende

Klebeschicht bzw. -folie ausgefithrt oder die Bohrstelle an der Wand durch die oder

auf der Klebeschicht bzw. -folie gekennzeichnet wird.

Im Gegensatz zu bekannten, haufig verwendeten Schablonen aus Papier oder
Karton, die aufgrund der betrachtlichen Heizkérperabmessungen unhandlich und
beschadigungsanfallig sind, sind die erfindungsgemaRen Montagehilfen stabile, einfach zu
fertigende Teile, insbesondere aus Kunststoff oder Metal, die den an sie gestellten
Anforderungen im Zuge der Heizkérpermontage bestens gerecht werden. Die
Schablonentrager sind wiederverwendbar, insbesondere kann eine bereits verwendete
Klebeschicht unter Umstanden mehrfach verwendet werden oder auf die Grundplatte des
Schablonentragers kann eine neue Klebeschicht angebracht werden, sodaR der

Schablonentrager auch mehrfach zum Einsatz kommen kann.
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Besonderer Vorteil der Erfindung ist es, dal die Grundmale bzw. Wandstellen fur die
anzubringenden Bohrungen durch den Heizkdrper bzw. dessen MontagefiiBe selbst
vorgegeben werden und der aufgesteckte Schablonentrager lediglich dazu dient, die
Bohrstelle an der Wand zu kennzeichnen.

Es ist auch mdoglich, den Heizkérper mit den Schablonentragern ausgerichtet an die
Wand anzulegen und die entsprechenden Bohrstellen zu markieren, ohne eine Justierung in
den bauseitigen Anschlissen vorzunehmen, z.B. in dem Fall, dall der Anschlufl mit
biegsamen Anschluf3schlauchen erfolgt. Auch in diesem Fall erhalt man Borstellen, die exakt
den Gegebenheiten des Heizkorpers entsprechen.

Der Heizkorper weist an seiner der Wand zugekehrten Seite entsprechende
Vorspriinge, Fortsatze, FufRe od.dgl., z.B. rohrférmige Fortsatze, Profilsticke mit
Aufnahmeausnehmungen, Haltevorspringe od.dgl. auf, welche als Befestigungsmittel des
Heizkorpers dienen, und welche mit an der Wand befestigten Halteelementen, z.B.
Schrauben, Haken, Aufnahmeteilen od.dgl. zusammenwirken. Auf diese Befestigungsmittel
werden die Schablonentrager aufgesetzt und sind dort gleitend bzw. verschiebbar gelagert.
Z.B. kann zur Befestigung des Heizkérpers an der Wand in eine in der Wand ausgefihrte
Bohrung eine Schraube fur eine Lasche am Heizkdrper eingeschraubt werden oder es
kénnte auf eine in die Wand eingeschraubte Schraube oder einen Haken der Heizkdrper mit
seinem Montagefull aufgehangt werden. In die angefertigte Bohrung kann auch ein Halter
eingesetzt bzw. eingeschraubt werden, der einen Montageful® aufnimmt, wobei in dem
Halter der Montagefu3, z.B. mit einer Schraube befestigt, wird. Derartig zusammenwirkende
Elemente sind bekannt.

Bevorzugte Ausfihrungsformen der Erfindung sind der folgenden Beschreibung, der
Zeichnung und den Patentanspriichen zu entnehmen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher
erlautert.

Es zeigen Fig. 1 einen Heizkdrper bei seiner Montage in schematischer
Seitenansicht, Fig. 2 eine Vordersicht eines Heizkorpers wahrend seiner Montage, Fig. 3
und 3a in Seitenansicht und in Draufsicht einen Schablonentrager und Fig. 4 und 5 jeweils
ein Befestigungsdetail.

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht einen Heizkérper 20, der aus Heizrohren 4 gebildet ist,
die mit einem oben und unten gelegenen Sammel- bzw. Verteilerrohr 8', 8" verbunden und
damit in Form gehalten sind. Der Heizkdrper ist mit einer (Ventil)Verschraubung 2
verschraubbar, die ihrerseits mit einem bauseitig vorgefertigten Anschiul® 1 verschraubt ist.
Der Heizkorper 20 weist untere MontagefiiRe 3' und obere Montagefufie 3" auf. Im
vorliegenden Fall sind die MontagefuRRe 3', 3" von rohrférmigen Profilen gebildet, die an die
Verteilerrohre 8', 8" angeschweifdt sind. In Fig. 1 ist der Heizkdrper 20 in einer Stellung

dargestellt, in der er in der unteren Verschraubung 2 leicht eingeschraubt ist und somit
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gemaR Pfeil 12 auf die Wand 6 zu verschwenkt werden kann. Auf die MontagefiRe 3, 3"
sind Schablonentrager 5' und 5" aufgesetzt, die an ihrer dem Heizkérper 20 abgewandten
Grundplatte 15 eine Klebeschicht bzw. Klebefolie 16 tragen. Wird der Heizkorper 20 gemafd
Pfeil 12 gegen die Wand 6 verschwenkt, so gelangt(en) der (die) obere(n) MontagefuR
(fusse) 3" bzw. der (die) Schablonentrager 5" in Anlage an die Wand 6 und die Klebeschicht
16 klebt den (die) Schablonentrager 5" an der Wand 6 fest. Fir den Fall, daf alle
Montagefiile 3" in Endmontagestellung des Heizkérpers 20 direkten Wandkontakt haben,
werden bei dieser Kippbewegung gleichzeitig auch die Schablonentrager 5', die auf die
unteren Montagefifie 3' aufgesetzt sind, an die Wand 6 angedriickt und dort angeklebt.

Soferne allerdings die MontagefuRe 3, 3" in an der Wand 6 angebrachten
Halterungen bzw. Aufnahmen plaziert werden sollen, besitzen die Montagefufe 3'3" in
montierter Lage des Heizkorpers 20 einen Abstand von der Wand 6, der sich aus der
Differenz der Abstande I,-I; ergibt, wobei I, der Lange der Montagefule 3', 3" und |, dem
Abstand der Heizkorperebene von der Wand 6 entspricht. Der Differenzbetrag I,-l; wird
durch das an der Wand 6 befestigte Haltemittel ausgeglichen. Aufgrund dieser Differenz ist
es moglich, mit den oberen Montagefulen 3" die Schablonentrager 5" an die Wand 6
anzdricken, ohne daRl die auf die unteren MontagefuRe 3' aufgeschobenen
Schablonentrager 5' in Wandkontakt kommen. In vertikal ausgerichteter Stellung des
Heizkorpers 20 kommen somit die Schablonentrager 5', 5" noch nicht in Kontakt mit der
Wand 6, sodafll eine genaue Ausrichtung und Einjustierung des Heizkropers 20 vor
Befestigung der Schablonentrager 5', 5" an der Wand 6 méglich ist. Somit kdnnen bei einem
Verschwenken des Heizkorpers 20, wie es in Fig. 1 dargestellt ist, die oberen
Schablonentrager 5" an die Wand 6 angelegt werden und damit anhaften, die unteren
MontagefiBe 3' und die auf diese MontagefiBe 3' aufgesetzten Schablonentrager 5'
verbleiben im Abstand von der Wand 6. Es wird deshalb derart vorgegangen, daB der auf
den unteren Montagefu? 3' aufgesteckte Schablonentrager 5' handisch auf dem Montagefuf}
3' gleitend in Richtung Wand 6 verschoben und damit an die Wand 6 angekiebt wird.

Wenn der Heizkérper 20 in die bauseits vorgegebenen Anschiiisse 1 bzw. in die
Umienkung 2 eingeschraubt wurde, erfolgt ein Ausrichten des Heizkérpers 20 mit
Wasserwaage und ein entsprechendes Einjustieren in die Gebrauchslage; erst dann erfolgt
das Andriicken der Schablonentriager 5', 5" an die Wand 6.

Nachdem alle Schablonentrager §', 5" an der Wand 6 festsitzen, erfolgt ein
Verschwenken des Heizkdrpers 20 entgegen die Richtung des Pfeiles 12, wobei die
Montagefule 3', 3" aus den hilsenformigen Schablonentragern 5', 5" austreten.
Vorteilhafterweise sind, wie im Zusammenhang mit Fig. 3 und 3a beschrieben wird, die
Schablonentrager 5', 5" derart gestaltet bzw. derart an den MontagefiiRen 3', 3" angebracht,
dafll die MontagefiRe 3', 3" nach oben zu im Zuge des Verschwenkens aus den

hllsenférmigen Schablonentragern 5, 5" austreten kénnen.
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In Fig. 2 zeigt eine schematische Vordersicht eines in Andrickstellung an die Wand 6
befindlichen Heizkdrpers 20. Man erkennt die designmafig gebogenen Rohrschlangen 4,
welche den unteren und den oberen Sammelkanal 8', 8" verbinden. Die an die Wand 6
angedrickten Schablonentrager 5', 5" geben den Ort fiir die Bohrungen vor, die in der Wand
6 vorzunehmen sind. Diese Bohrungen weisen im vorliegenden Fall einen horizontalen
Versatz auf; auch ein Ausmessen mittels Wasserwaage und Zentimetermal® wirde nicht
leicht die richtigen Bohrstellen finden lassen bzw. zu einem in Gebrauchsstellung
ordnungsgemal ausgerichteten Heizkérper 20 fihren. Die Zuhilfenahme von grofen
Papierschablonen wirde sich schwierig erweisen, da die Ausrichtung der Papierschablonen
im Verhéltnis zu den bauseitigen Anschlissen 1 nicht einfach zu bewerkstelligen ist.
Erfindungsgemaf bestimmt jedoch der Heizkorper 20 selbst die Lage der Schablonentrager
5', 5", die damit exakt an die richtige Stelle plaziert werden.

In Fig. 3 ist eine Seitenansicht und in Fig. 3a ist eine Draufsicht auf eine
erfindungsgemafle Montagehilfe bzw. einen Schablonentrager 5' dargestellt. Der
Schablonentrager 5' besteht aus Metall, Spritzgu3, Kunststoff od.dgl. und besitzt im
vorliegenden Fall eine runde Grundplatte 15, die einen unteren ringférmigen Mantelteil 19
mit einer Hohe H2 tragt, welcher Mantelteil 19 nach oben zu von einem Teilmantel 14 mit
einer Hohe H1 verlangert wird. Im unteren, im vorliegenden Fall ringférmigen Mantelteil 19
befindet sich ein Schlitz 18. In der Grundplatte 15 ist eine, insbesondere mittige,
Ausnehmung 17 ausgebildet; die Grundplatte 15 tragt an ihrer AuRenseite eine Klebeschicht
bzw. -folie 16. Diese Klebefolie 16 kann die Ausnehmung 17 Uberdecken oder weist selbst
eine Ausnehmung auf.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist die Wandstarke des
unteren Mantelteiles 19 um ein Ausmall D grofler als die Wandstarke des an den unteren
Mantelteil 19 anschlieRenden Teilmantels 14. Dies deshalb, um eine exakte, gut passende
Aufnahme der MontagefuRe 3', 3" innerhalb des unteren, insbesondere kreisringférmigen,
Mantelteiles 19 zu gewahrleisten, dabei jedoch beim Wegkippen des Heizkdrpers 20 von der
Wand 6 ein Heraustreten der MontagefiiBe 3', 3" aus dem unteren Mantelteil 19 nicht zu
behindern. Die vom unteren Mantelteil 19 und vom oberen Mantelteil 14 gebildete Hulse ist
an die Aufenform der MontagefiRe 3', 3" angepaBt. Vorteilhafterweise werden die
Schablonentréger 5' bzw. 5" derart auf die Montagefufe 3', 3" aufgesetzt, da der Mantelteil
14 unten, d.h. in Richtung Boden 11 liegt, sodaR die Montagefue 3', 3" nach oben aus dem
Mantelteil 19 austreten konnen. Der Mantelteil 14 dient vor allem zur besseren Handhabung
der Montagehilfen und deren Flhrung beim Verschieben langs des Montagefulies 3' in
Richtung auf die Wand 6.

Es ist moglich, dal die Schablonentrager 5', 5" ovale, sechseckige, quadratische,
rechteckige oder andere Querschnittsform besitzen; auf jeden Fall ist der Innenquerschnitt
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der hulsenférmigen Schablonentrager 5', 5" an den Aufienquerschnitt der MontagefiiRe 3', 3"
weitgehend bzw. gut anzupassen.

Die Klebeschicht bzw. -folie 16 kann nach auBen zu von einer nicht dargesteliten
Abdeckfolie abgedeckt werden, die vor der Plazierung der Schablonentrager 5', 5" auf den
MontagefuRen 3', 3" abgezogen wird.

Es ist moglich, durch die Ausnehmung 17 bei an der Wand 6 anhaftenden
Schablonentrager 5', 5" die entsprechende Bohrung in der Wand 6 vorzunehmen; prinzipiell
ist es auch maglich, allein den Schablonentrager 5' von der Wand abzunehmen und durch
die an der Wand 6 verbleibende Klebefolie 16 an der vorgegebenen Wandstelle die Bohrung
oder eine Kennzeichnung fur die Bohrung zu setzen. Vorzuziehen ist erstere
Vorgangsweise, da in diesem Fall durch die Ausnehmung 17 eine gewisse Fihrung des
Bohrers beim Ansetzen erfolgen kann.

Vorteilhaft ist es fur das Herausfihren der MontagefiRe 3', 3" aus einem an der
Wand anhaftenden Schablonentrager 5', 5", wenn die Hdhe H2 des unteren ringférmigen
Mantelteiles 19 etwa 25% bis 40% der Hohe H1 des an diesen Mantelteil 19
anschlieflenden, sich lediglich ber einen Teilbereich des Umfanges des Mantelteiles 19
erstreckenden Mantelteil 14 betragt.

Der Schlitz 18 dient dazu, eine Aufweitung des Mantelteils 19 beim
Herausschwenken der Montagefufie 3', 3" zuzulassen und zwar in dem Fall, in dem der
Schablonentrager 5' aufgrund geringer PaRtoleranzen relativ stramm auf den Montagefufien
3', 3" aufsitzt. Der Schiitz 18 gibt die Moglichkeit, den Mantelteil 19 etwas verformen zu
kdnnen; andererseits ist der Schiitz auch als Markierung gedacht, die beim Aufstecken der
Schablonentrager 5', 5" auf die FuRe 3', 3" oben liegen soll; unter Umstanden kénnte man
auf den FuRen 3, 3" einen, insbesondere nach oben ausgerichteten Zapfen, einen
Vorsprung od.dgl. ausbilden, der beim Aufsetzen der Schablonentrager 5', 5" in den Schiitz
18 einfuhrbar ist und damit die Positionierung des Schablonentragers 5', 5" in seiner
richtigen Lage gewahrleistet.

Der Schlitz 18 dient vor allemzum Ausgleich von Paftoleranzen, um an die
Genauigkeit bei der Herstellung der Montagehilfen 5', 5" nicht allzu gro3e Anspriche stellen
Zu muissen.

Fig. 4 zeigt einen schematischen Schnitt durch eine Wand ‘6 mit einer eingesetzten
Halteschraube 13, auf die ein Montagefu8 3' von oben aufgesetzt wird. Durch den benutzten
Schablonentrager 5' wurde eine zum FuR 3' mittig liegende Bohrung an einer
entsprechenden Wandstelle ausgebildet. Fig. 5 zeigt eine Befestigung eines in Form einer
abgewinkelten Lasche vorliegenden MontagefuRes 3' mit einer Schraube 13.

Bei der erfindungsgemaBen Vorgangsweise werden als erster Schritt die bauseitigen
Anschlisse 1, 2 fertiggestellt. Nachdem die  Verrohrung und die
HeizkorperanschluBelemente 1, 2 fertiggestelit sind, werden entweder vor oder

7
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vorzugsweise nach einer leichten Verschraubung des Heizkoérpers 20 mit den
HeizkorperanschluRelementen 1,2 auf die MontagefuRe 3', 3" des Heizkorpers 20 die
Schablonentrager 5', 5" als Montagehilfen aufgesteckt. Der Heizkdrper 20 wird, nachdem er
auf die HeizkdrperanschiuBelemente 1, 2 aufgesetzt und dort leicht verschraubt wurde,
allenfalls nochmals mit der Wasserwaage in Gebrauchslage ausgerichtet und dann mit
seinem oberen Bereich an die Wand 6 angedrickt, nachdem die Schutzfolie von den
Klebeschichten bzw. -folien 16 entfernt wurde. Nachdem entweder mit allen MontagefiiRen
3', 3" die aufgesetzten Schablonentrager &', 5" an die Wand 6 angedriickt wurden, oder
nachdem bei kurzeren, d.h. in Gebrauchslage nicht ganz an die Wand 6 reichenden
Montagefulen 3' die entsprechenden (unteren) Schablonentrager &', 5" handisch in
Richtung Wand 6 geschoben und dagegen gedriickt wurden, wobei sie mit dem Mantelteil
19 und auch dem Mantelteil 14 entlang den MontagefuRen 3', 3" gleitend gefiihrt wurden,
haften die Schablonentrager §', 5" an der Wand 6 an. Nach einem Wegschwenken des
Heizkorpers 20 von der Wand 6, allenfalls bis zum Boden, gegebenenfalls auch ohne die
Anschlisse 1, 2 unbedingt I6sen zu missen, werden sodann die entsprechenden
Bohrungen vorgenommen und Halterungseinrichtungen bzw. -elemente fur die Fife 3', 3" in

die Mauer 6 eingesetzt bzw. an dieser befestigt.
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Anspriche:

Heizkérper mit Montagefulen bzw. -fortsatzen (3', 3") zur Wandmontage und
Montagehilfe, dadurch gekennzeichnet, dal fir zumindest einen, vorzugsweise fir
alle, der vom Heizkérper (20) abgehenden MontagefiuiRe (3', 3") als Montagehiife ein
auf den jeweiligen Montagefu® (3', 3") aufschiebbarer Schablonentrager (5', 5") mit
hulsenférmigem Mantelteil (14, 19) vorgesehen ist, der in seinem heizkdrperfernen
Endbereich an der AuBenflache einer, vorzugsweise planen Grundplatte (15) eine
Klebeschicht bzw. -folie (16) tragt, die beim Andricken des Schablonentragers
(5', ") an die Wand (6) an dieser anhaftet.

Heizkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf® die Klebeschicht bzw.
-folie (16) fest an der Grundplatte (15) haftet und gleichzeitig den Schablonentrager
(5', 5") an der Wand in Stellung halt, wobei die Grundplatte (15) als Bohrschablone

gestaltet ist.

Heizkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® die von der Grundplatte
(15) getragene Kiebeschicht bzw. -folie (16) in Form einer Bohrschablone gestaltet
ist, deren Haftungsvermdgen an der Grundplatte (15) geringer ist als ihr
Haftungsvermdgen an der zur Befestigung des Heizkorpers (20) dienenden Wand (6)
und bei Anhaften der Klebeschicht bzw. -folie (16) an der Wand (6) die Klebeschicht
bzw. -folie (16) von der Grundplatte (15) trennbar bzw. ablosbar ist.

Heizkérper nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die
Grundplatte (15) und/oder die Klebeschicht bzw. -folie (16), insbesondere in ihrer
Mitte, eine Ausnehmung (17) zur Anbringung einer Wandmarkierung oder zum

Durchstecken eines Bohrers aufweist.

Heizkérper nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal die
Grundplatte (15) runden, ovalen, rechteckigen oder quadratischen Querschnitt
aufweist und der Innenquerschnitt bzw. die Innenform des hillsenférmigen Mantelteils
(14, 19) des Schablonentragers (5', 5") an die Umfangsflache bzw. -form der

MontagefiRRe (3', 3") angepaldt ist.

Heizkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dall der
Schablonentréger (5', 5") einen an die Grundplatte (15) anschlieRenden bzw. mit
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dieser verbundenen oder einstickig hergestellten, ring- oder teilringférmigen,

vorzugsweise kreisringférmigen, Mantelteil (19) aufweist.

Heizkorper nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da der
Schablonentrager (5', 5") einen an die Grundplatte (15) oder an den ringférmigen
Manteilteil (19) anschlieenden Mantelteil (14) aufweist, der sich lediglich tber einen
Teilbereich des Umfangs der Grundplatte (15) bzw. des ringférmigen Mantelteiles
(19) erstreckt.

Heizkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafd in dem
an die Grundplatte (15) anschlieBenden, ringférmigen Mantelteil (19) ein sich
senkrecht zur Grundplatte (15) erstreckender Schlitz (18) ausgebildet ist, dessen
Umfangserstreckung geringer ist als 30%, vorzugsweise geringer als 15%,

insbesondere geringer als 5%, des Umfangs der Grundplatte (15) ist.

Heizkdrper nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal® sich der
an den durchgehenden ringférmigen Mantelteil (19) anschlieRende Mantelteil (14)
Uber einen Umfangsbereich von 30% bis 60%, vorzugsweise 45% bis 55%, des

Umfanges des Mantelteiles (19) erstreckt.

Montagehilfe fur die Wandmontage eines mit MontagefuRen (3', 3") versehenen
Heizkorpers, dadurch gekennzeichnet, da die Montagehilfe ein auf die Montagefiulle
bzw. -fortsatze (3', 3") des Heizkorpers (20) aufsetz- bzw. aufschiebbarer
hiulsenférmiger Schablonentrager (5, 5") ist, der eine vorzugsweise plane
Grundplatte (15), einen von dieser abgehenden ring- oder teilringformigen,
vorzugsweise kreisringférmigen, Mantelteil (19), dessen Innenabmessungen an die
AuRenabmessungen der MontagefuRe (3', 3") des Heizkorpers (20) angepalt sind,
und eine von der AuRenseite der Grundplatte (15) getragene Klebeschicht bzw. -folie
(16) aufweist.

Montagehilfe nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal von der Au3enseite
der Kiebeschicht bzw. -folie (16) eine abziehbare Schutzfolie getragen ist.

Montagehilfe nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daf® in der

Grundplatte (15) und/oder in der Klebeschicht bzw. -folie (16) eine Ausnehmung (17),

insbesondere mittige Ausnehmung, ausgebildet ist.

10
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Montagehilfe nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daR die
von der Grundplatte (15) getragene Klebeschicht bzw. -folie (16) zur
Wandbefestigung als Bohrschablone ein Haftungsvermégen an der Grundplatte (15)
aufweist, das geringer ist als ihr Haftungsvermégen an der zur Befestigung des

Heizkdrpers (20) dienenden Wand (6).

Montagehilfe nach einem der Anspriche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf} die
Grundplatte (15) runden, ovalen, rechteckigen oder quadratischen Querschnitt
aufweist und aus Kunststoff oder Metall gefertigt ist.

Montagehilfe nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR der
Schablonentrager (5', 5") einen an die Grundplatte (15) oder an den ringférmigen
Manteilteil (19) anschlieBenden Mantelteil (14) aufweist, der sich lediglich Uber einen
Teilbereich des Umfangs der Grundplatte (15) und/oder des ringformigen

Mantelteiles (19) erstreckt.

Montagehilfe nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafil
sich der an den durchgehenden ringformigen Mantelteil (19) anschlieRende Mantelteil
(14) uber einen Umfangsbereich von 30% bis 60%, vorzugsweise 45% bis 55%, des

Umfanges des Mantelteiles (19) erstreckt.

Montagehilfe nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daft in
dem ringférmigen Mantelteil (19) ein sich senkrecht zur Grundplatte (15)
erstreckender Schlitz (18) ausgebildet ist.

Verfahren zur Wandmontage eines Heizkérpers, von dem auf seiner der Wand
zugekehrten Seite Montagefifle bzw. -fortsiatze abgehen, unter Einsatz von
Montagehilfen, insbesondere nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet,

- daf} auf zumindest einen der MontagefuiRe als Montagehilfe ein diesen Montagefult
zumindest  teilweise = umgreifender bzw. umgebender, hilsenférmiger
Schablonentrager aufgeschoben wird, der an der AuRenseite einer heizkérperfernen
Grundplatte eine Klebeschicht bzw. -folie tragt,

- dal3 durch ein Annéhern oder Verschwenken des oberen Bereiches des in einer der
montierten Lage entsprechenden Ausrichtung, vorzugsweise in einer in die bauseitig
vorgesehenen Anschlsse leicht eingeschraubten Lage, befindlichen Heizkorpers, in
Richtung auf die Wand, zumindest die auf die sich im oberen Bereich des

1
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Heizkorpers befindlichen MontagefiiRe aufgeschobenen Montagehilfen an die Wand
angedrickt und damit festgeklebt werden,

- dal® gegebenenfalls nach dem Ankleben der oberen Schablonentrager die auf die
unteren Montagefiile aufgesetzten Schablonentrager handisch und dabei auf den
MontagefiiRen gleitend, in Richtung auf die Wand verschoben und an diese
angeklebt werden,

- daR der Heizkdrper von der Wand entfernt bzw. weggekippt und gegebenenfalls
seine Verschraubung mit den bauseitigen Anschlissen geldst wird und

- daf} entweder durch den jeweiligen an der Wand angeklebten Schablonentrager die
Montagebohrung ausgefuhrt wird oder

-dal durch den anhaftenden Schablonentrager die Bohrstelle an der Wand
angezeichnet und nach Entfernen des Schablonentragers und der Klebeschicht bzw.
-folie die Bohrung ausgefuhrt wird oder

- dal der Schablonentrager von der an der Wand anhaftenden Klebeschicht bzw.
-folie abgetrennt wird und die Montagebohrung durch die an der Wand haftende
Kilebeschicht bzw. -folie ausgefiihrt oder die Bohrstelle an der Wand durch die oder

auf der Klebeschicht bzw. -folie gekennzeichnet wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, da® der Schablonentrager
einen an die vorzugsweise plane Grundplatte oder an einen sich an die Grundplatte
anschlieBenden ring- bzw. teilringférmigen Manteilteil anschlielenden weiteren
Mantelteil aufweist, der sich lediglich Uber einen Teil des Umfangs der Grundplatte
bzw. des ringférmigen Mantelteiles erstreckt und dal} der Schablonentrager derart
mit dem Mantelteil und/oder dem weiteren Mantelteil auf den jeweiligen Montagefuld
aufgesteckt wird, dal der sich lediglich Uber einen Teil des Umfangsbereiches
erstreckende Mantelteil nach unten weist, und da® nach dem Ankleben der
Schablonentrager beim Verschwenken des Heizkorpers in seinen bauseitigen
Anschlussen weg von der Wand, die Montagefiiie aus dem Mantelteil und durch den
mantelteilfreien Bereich des hillsenférmigen Schablonentragers durch- bzw.

austreten.
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