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Samoprzasnica skrzydetkowa, stuzaca przedewszystkiem do wyrobu szpagatu.

-Zgloszono : 6 maja 1920 r.
Udzielono: 31 pazdziernika 1924 r.

Pierwszenstwo: 2 listopada 1916 r. (Niemcy).

Do wytwarzania szpagatu-i t. p. wyro-
Ow stosowane sg maszyny powroZnicze, bu-
pwane na podobienistwo samoprzasnic
grzydetkowych.

- W urzgdzeniach domychczasovach prze-
nodzi witkno z tancucha szczotkowego na
ichome skrzydla przez zaciski zapobiegajg-
» skrecaniu przez skrzydla wiokien, lezg-
rch jeszeze mna fancuchu szezotkowym.
" podobnych maszynach jest jednak niejed-
ikowa moc pasemka widknistego scho-
1gcego z lancucha podawczego. Znane do-
ichezas maszyny| nie posiadaly sredkow po-
Maladqcych na osiggnigeie jednostajnosei,
‘co zatem idzie i jednolitej mocy szpagatu.
\ Niniejszy wynalazek umozliwia udosko-
enie produkeji szpagatu przez zastosowa-
F specjalnego juz znanego urzgdzenia do

wyciggania wiokien, zanim dostang si¢ one
do zaciskow. Przytem od napedu, urucha-
miajgcego. skrzydto maszyny, nadany jest
raped urzgdzeniu wyciagajgcemu wiékna
zapomoeg przyrzgdu do zmiany szybkosei
ruchu, a oden réwniez i tancuchowi szezotko-
wemu. W ten sposob osigga sie, dzigki dzia-
lamiu urzadzenia wyciggajacego widkna, jed-
nostajng moc pasemek wiokien, co pozwala
na wytwarzanie jednolitego szpagatu. Jed-
noczeénie, dzieki odpowiedniemu ustosun-
kowaniu szybkosci, mozna osiggngé, aby
szybkosci doprowadzania wiokna z urzadze-
nia oczyszezajacego do zacisko6w rownaty sie
szybkosei, z jaks skrzydetka- zbierajg wiok-
na z tych zaciskéw. Urzgdzenie wyciggajace
wlékna posiada, - jak zwykle, dwa dolne
i trzeci walek gorny; nacisk tego watka



mozna regulowaé. Ze wzgledu na jednolito§é
materjalu widknistego, wzywanego do wy-
. robu szpagatu, nalezy tu jeszcze zastosowaé
srodki, umozliwiajgce utrzymywanie gorne-
go walka w potozeniu wlasciwem wzgledem
walkow dolnych, przedewszystkiem zas za-
_ pewniajgce state wzajemne przyleganie wal-
kéw. Cel ten osiagga niniejszy wynalazek
w ten sposob, ze tozyska walka gomego, da-
ja sig przesuwaé w kierunku bocznym, a za-
tem walek gémy mietylko ze naciska na
dolny sprezyscie, lecz jeszeze moze byé prze-
stawiony nieco w kierunku bocznym, co
gwarantuje mozno$é izupeinie prawidtowe-
go nastawiania  walka goérnego Wzglqdem
walkow dolnych.

Wynalazek przedstawiony jest na zaky-
czonym rysunku, na ktorym fig. 1 wyobra-
. za widok boczny przasnicy, czeSciowo
w przekroju pionowym, fig. 2 cze§ciowy plan
maszyny, fig. 8 widok boezny maszyny
w przekroju pionowym w celu uwydatnie-
nia szczegdélow napedu jej poszezegdlnych
organow i fig. 4 czeSciowy przekrdj piono-
wy w celu uwidocznienia czeSci sktadowych
maszyny przedzalniczej do wyrobu szpa-
gatu.

Maszyna przedzalnicza posiada ostoje 10,
na ktorej umocowany jest cbrotowo zwykly
kadtub skizydetkowy 11. Do tegoz sy przy-
mocowane zwykle walki podawcze 12 i cew-
ka 13. Na innej czesci ostoi spoczywa rama
15, tworzgca dolng cze$é tozysk 16 i 17,
zaopatrzonych w gorng pokrywe 18, pola-
czong z cze¢Sciami dolnemi lozysk Srubami
. 19. W tozyskach 16 i 17 obracaja sie osie
20 i 21 watkow 22 i 23, wyposazonych (naj-
wlasciwiej) w zlobkowang albo szorstka po-
wierzchnie,. Wyzlobienia ze wzgledu na cel,
podany nizej, powinny biec réwnolegle do
osi walkow. Watki 22 i 23 otrzymujg naped
od jakiegobadz zrédta ruchu, najwlasciwiej
cd watu 25, polaczonego z przyrzagdem do
zmiany szybkoSci, skladajacym sie z szere-
eu kot ‘trybowych 26 o réznych $§rednicach,
moggeych sig zazebiaé z trybem 27, prze-

stawialnym, umocowanym na osi 28, z kto-
ra polgczone jest odpowiednio osadzone ko-
fo lancuchowe 29. Lancuch 30 przekatuje
ruch kota 29 kotu 31 na osi 32, diwigajgcej
tryb stozkowy 33, zazebiajacy sig z trybem

34 na kotnicu osi 21, ktora przeto otizymuje

ruch’ za posrednietwem szeregm przekiadni
cd watu 25. Ruch osi 27 zmusza do ‘obrotu
walek 23. Na tej samej osi 21 osadzony jest
tryb 21¢, potaczony z trybem 35 na krotkiej
osi 36, zazebiajgcy si¢ w dalszym ciggu z try-
bem 20 ¢, oprawionym na osi 20. Tryby
217, 351 20° majg jednakowe Srednice, wo-
bec czego watki 22 i 23 obracaja si¢ z jedna-

kowg szybkoscig i w tym samym: kierunku.

Z watkami 22 i 23 wspoélpracuje duzy wa-
lek 37, ktorego powierzchnia jest obita sko-
rg lub innym materjatem, zapewnidjacym od-

powiednie tarcie. Walek ten 37 oprawiony |

jest na osi 39, obracajacej sie w tozyskach 40,
ktore mogg sie przesuwaé w lozyskach 41,
stanowigcych cze$é ramion 42, obracajacych
sie zapomocg czopéw 44 na wspornikach
43. Ramiona 42 posiadajg odnogi 43¢ pola-
czone ruchomo czeSciami 45, z ramionami 46,

‘osadzonemi luzno na osi 47, obracajacej sie

w czesSci gérnej wspornikow 43. Ramiona 46
posiadajg zaciski 48, polagczone sztabg 49.
Na osi 47 luzno obraca sie czesé 50, 51,
przez ktorg ~przechodzi sSruba nastawnicza
52, zazebiajaca sie ze sztaba 49. Czes$é 50

posiada haczyk 53, polaczony kotkiem lub |

t. p. z jednym koncem sprezyny 55 (albo in-
nego mechanizmu sprezynujacego) maszyny.
Koniec przeciwlegly spreiyny zaczepiony
jest o hak 56, umocowany na mnieruchome;j
czesci. Sprezyna 55 zapewnia elastyczny na-
cisk watka 37 na mniejsze watki 22 i 23.
Nacisk ten moze by¢ regulowany zapomoca
$ruby nastawniczej 52. Dzieki klockom 40
waltka 37, ktére maja moino$é przesuwania
sie w wykrojach diwigni 42, watek ten
zawsze zajmie potozenie prawudlowe wzgle-
dem watkéw 22 i 23,

Na ostoi maszyny znajduje sie zacisk,

sktadajacy sie z dwoéch oddzielnych eczesci




58, posiadajacy od strony doplywajacego
. -wigkna stozkowg prowadnice 57. Gérma po-
lowa zacisku cigiy na dolng site wlasnego
cigearu, ktéry mozna powigkszyé zapomocy
cigiarka 59. Tui za zaciskiem miesci sig
preyrzad gladzikowy 60. Nacisk gornej cze-
Spt tego przyrzagdu na dolng zapewnia cieia-
rek 62, csadzony w punkcie 63 przy pomo-
gy widetek 64, umocowanych w goémej cze-
gci przyrzgdu gladzikowego.

Przed watkami 22 i 37 lezy faficuch
“szezotkowy 66 ze zwyklemi iglami 67. Lai-
cuch otrzymuje ruch od osi 27 zapomoca
przekladni trybowej 74, 73, 71, 70 i tarczy
lancuchowej 68.

Na, cdpowiednim wsporniku 80 umoco-
wana jest sztaba 81 polgczona w punkcie 82
z tuchoms sztaba 83. Ruch tej ostatniej
ogranicza wystep 81¢ sztaby 81. Do sztaby
83. dotyka przod prowadnicy 84 posiadaja-
eej czeSei boczne 85 i cze$é gorng 86, kto-
ra stuzy do odprowadzania wiokna z lancu-
cha 66 na walki 22, 231 37. Boki 85 pro-
wadnicy 84 posiadajg 'okragle czesei - 854,
spioczywajgcee na ghadkiej czesci porw.lerzchm
waltka 22. Ustawianie cze$ci gornej prowad-
nicy moze byé dokoname zapemoca Sruby
83¢, przechodzgcej przez sztabe 83. Po dro-

dze przeto z lancucha do przestrzeni miedzy

watkami 22 i 37 pasmo wiékna prowadzone
jest przez prowadnice 84. Zastosowanie
dwoch watkow 22 i 23, pracujgcych z wal-
kiem 37, posiada pierwszenstwo przed urzg-
" dzeniem, posiadajgcem jeden tylko walek
dolny. Celowosé takiego urzgdzenia polega
na tem, ze zabezpiecza w kazdej chwili sty-
 kanie sie ‘przynajmniej jednego z. walkow
22 alba 23 z watkiem 37. Jezeli np. wibkno,
weiggniete pomigdzy walki 22 i 37, zdota
nawet rozlagezyé watki 22 i 37, to pozostaje
jednak zetkniecie watkow 23 i 37, co za-
pewnia prawidtowe odprowadzanie wiokna
z lanicucha i normalne doprowadzanie go do
zacisku 58. To samo odnosi sie do watkéw
.22 1 37 w tym wypadku, gdy nastepuje ze-

tknigcie si@ watkow 23 i 37. Dzigki ‘rucho-
mym tozyskom 40; podtrzymujgcym o§ wak-
ka 37, walek ten zawsze zajmie takie polo-
zenie, ktove zapewnia prawidtowg prace

.urzgdzenia.

W stosowanych obecnie maszynach prze-
dzalniczych ilosé wiokna, jaka z ladicucha
przedostawata sie do zacisku i do przyrza-
du gradzikowego, zalezata catkowicie od

. urzadzenia wyciagajacego wiokna, wzgled-

nie, od watkéw pociggowych. Jednolitosé
szpagatu zalezala wige w znacznym stopniu
od tego, z jaks latwoscia poszczegélne
wiokna dostawaly sie do zacisku. Na- dro-
dze witokno nie mapotykato dotychczas zad-
nego urzadzenia, ktére w czyninej formie
moghoby zapewnié jednostajne doprowadza-
nie wiokna. Wobec tego ilosé odbieranego
z lancucha witdékna musiata byé niejednake-
wa. Wszelkie cialo obce moglo- ponadto za-
tkaé zacisk i wywotaé¢ w ten sposob, przerwe
pracy maszyny,

W takieh warunkach szpagam wytwarza-
ny musiat by¢é mniej lub wiecej niejednoli-
ty, pomimo wzglednie twardej i gladkiej po-
wierzchni, osigganej po wygtadzeniu wyro-
bu w gladzikach. Dla zaradzenia powyzszej.
niejednolitoei towaru niniejszy wynalazek
stosuje watki pociggowe 22, 23 i 27, obra-
cajgee sie z szybkoscig kilkakrotnie prze-
wyzszajaeg szybkoS¢ posuwania sie widkien
na lancuchu. Pasmo jest przeto Sciggane
z lancucha i jednocze$nie w stanie nieskre-
co‘nym' doprowadzane w pozgdanej wielko-
§ci i wymiarach do zaciskow. SN

Walki pociggowe idajjs p@rzetof przede-

‘wiszystkiem mozno§é kontroli jednostajnosci

zdejmowania wibkien z lancucha. Pochodzi
to stad, ze zdejmowane z lafcucha wiokna
zapomocy Wwyeiggania osiggaja wlaSciwa

- wielko§é, wobec czego otrzymuje sie szpa-

gat o okreslonej mocy. Zacisk unieruchamia
pasmo wlokien w taki sposob, ze skrzydia
moga skrecié¢ pasmo na szpagat. Zacisk nie
rozwala réwniez na to, by skrecanie wid-




kien odbywato sie wstecz, szczegolnie] zas
w przestrzeni, lezagcej pomiedzy -watkami po-
ciggowemi. ' ’

- W dalszym ciggu zaznaczy¢ malezy, ze
- kadtub ze skrzydetkami otrzymuje ruch od
osi 25, a wiéc od tego samego Zrédia ruchu,
ktore pl"owa;dlzi walki pociggowe i tancuch
© 66. Zachowany przeto zostaje okreslony sto-
-sunek pomiedzy szybkoscig kadluba skrzy-
delkowego 11, skrecajacego pasmo wlokien
na szpagat, umocowanych w kadlubie wal-

kow podawezych 12 i watkéw pociggowych -

22,23 i 37, ktore zdejmujg pasmo wiokien
z tancucha 66 i doprowadzaja je do zaci-
sku 58. ' ’

- .

W celu produkowania do‘bregd szpagatu

szybkosé, z jakg walki podawecze 12 pize-
ciggajag pasmo wlokien przez zacisk, oraz
. szybkos§é, z jakg widkno prowadzy dalej,
winno sie réwnaé¢ szybkosci, z jaks pasmo
wlokien jest doprowadzane do zacisku. Ze
wzgledu na to jest 1zeczg pierwszorzednej
wagi, by ustosunkowanie napedu, wzglednie
stosunek szybko$ci .ruchu poszczegdlnych
cze$ei maszyny, byt dokladnie ustalony. Do
zapewnienia prawidlowege odbierania pa-

sma wlokien z Yancucha 66, prawidiowego .

doprowadzania. go do zacisku i prawidtowe-
go przeciggania przez zacisk zapomocg wal-
kow 12, 7 szybkoScia, zalezng od skrecania
wlokien na skrzydiach maszyny, na gotowy
szpagat, shuzy przyrzad do zmiany szybko-
§ci. Przyrzad ten, wlgczony pomiedzy osig
25. i tancuchem 30, pozwala dokladnie na-
stawiaé szybkosci robocze maszyny.
Niniejsza przgsnica do szpagatu zawiera
przeto urzgdzenie doprowadzajgce  wiokno,
zacisk, watki pociggowe do’ odprowadzania
wlokna dalej i walki do wyciggania wlékien
na wlasciwg dlugo$¢ w celu. osiggania szpa-
gatu jednakowej mocy craz do doprowadza-
nia wlokna do zacisku. Maszyna ta posiada
‘procz tego urzgdzenie, pozwalajace na prze-
cigganie wlokien przez zacisk’ przy pomocy
‘walkéw podawezych i na doprowadzanie: ich

do skizydetek z taks szybkoscig, z jakg na-
stepuje skrecanie wlokien na szpagat. Szyb-
ko§¢ wszystkich ruchomych czesei maszyny
moze. byé regulowana. Przyrzad gradzikowy
stuzy wreszcie do wygladzania i polerowa-
nia wilokien juz po skreceniu ich na szpagat.
Przy pomocy tej nowej maszyny mozna
predukowaé szpagat, posiadajacy nietylko
zewngtrzng gladko$é i twardy wyglad, lecz
w catej swej dtugosci znacznie jednolitszy,
anizeli to bylo mozliwe do osiggnigcia do-
tychezas. ' S '

Zastrzezemnia patentowe.

" 1. Przgénica skrzydetkowa, przedewszyst-
kiem do wyrobu szpagatu, w ktérej pasmo
wlokien przechodzi przez zacisk, tem zna-
mienna, ze wiokna przed dostaniem sie do
zacisku (58) zostajg wyciggane, w celu osig-
gniecia bardziej jednolitego szpagatu o .jed-
nostajnej mocy.

2. - Prza$nica wedtug zastrz. 1, tem zna-
mienna, ze naped (25) skrzydelek (11) na-
pedza jednoczeSnie za posrednictwem: przy-
rzgdu do zmiany szybkosei (20) wzgdzenie
wyciagajace wiokna (22, 23) oraz tancuch
szezotkowy (66), doprowadzajacy widkna,
wobec czego, przez zastosowanie odpowied-
nich szybkoseci, pasmo wiokien moze by¢é .
doprowadzone do zacisku przez walki wyecia-
gajgce z tg samg szybkoscia, z jaksg jest z za-
cisku przez skrzydia zabierane.

3. Przaénica skrzydetkowa wedlug zastrz.
1 i 3, posiadajgca urzgdzenie wyciggajace
wlékna, zlcione z dwu dolnych i jednego
gbmego waltka, o.-zacisku regulujgcym, tem
znamienna, ze lozyska (40) watka goérnego
(37) maja moino$é przesuwania sig wbok,.
tak, ze ten walek nietylko elastycznie naci-
ska na watki dolne, lecz moze by¢ nieco
przesuniety, a to w tym celu, aby mogt
zawsze zajaé prawidiowe polozenie w' sto-
sunku do watkéow dolnych.



' 4, Przg$nica skrzydetkowa wedlug zastiz. .

- 1—3, tem znamienna, Ze posiada prowadni-
ce (83, 84, 85), ktora zmusza nadchodzgce

z lancucha (66) wiokna do wchodzenia pod
walki wyciggajace stale w tem samem po-
lozeniu.

International Harvester Corporation:

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy. .
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