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Zpisob pEipravy polyesterovych monofilu

(57) Piiprava polyesterového monofilu o
priméru 0,15 az 0,40 mm, u kterého se fesi
rozmér kruhového otvoru zvldknovaci trysky.
Primér otvoru v mm vyhovuje vztahu

dy = 0,83 1nd; + A

kde d% je pramér nedlouZeného monofilu a
a

hadno

A je 1,45 az-1,75, pFigemz smykovd

rychlost tiVeniny v otveru trysky je 500 az

1 600 sec™
lu vyssSim nez 2.

pti pratahu nedlouZeného monofi-
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Vynédlez se tyk& zplsobu piipravy polyesterovych monofild zvldknovdnim taveniny poly-
esteru, u kterého se Fedi rozmér kruhového otvoru zvléknovaci trysky, vzhledem k pod-

minkdm zvldknovani.

Monofilem rozumime vldkno, které tvoii jedna fibrila. Polyesterové monofily se téz
pouZivaji pro vyrobu papirenskych sit. Pro tento (el se pouZivajl monofily o priméru
0,15 az 0,9 nm. Polyesterové monofily se vyrdbi extruderovym zvlaknovénim polyesterového
granuldtu na bdzi Cistého polyethylentereftaldtiu, nebo jeho modifikovanych typld. Pro
zvldknovani se pouzivéd tryska s kruhovymi otvory. Zvldknéné monofily se ochladi ve vodé
o teploté 50 az 80 O¢ a potom se kontinudlné dlouzi ve dvou stupnich na celkovy dlouZici
pomér 4 aZ 5,5 pfi teploté 90 az 250 %¢. V tfeti zdns vyrobni linky se obvykle monofily
smrsfu3l v poméru 0,8 a¥ 0,98 pri teploté 200 a# 270 DC, nate? se navijeji na civky.

PoZet soutasnd vyrabénych monofildl na vyrobni lince je dén podtem otvort zvldknovaci
trysky, ktery se pohybuje v rozmezi 10 aZz 100. Trysky vétsim poétem otvorl se pouzivajil

pro vyrobu slabgich monofild, zejména o pruméru 0,15 aZz 0,4 mm.

V fadé pfipadd dochdzi pfi vyrobé polyesterovych monofild k tomu, Ze priméry jedno-
tlivych monofild soufasné& vyrdbénych na lince se od sebe znatné 1i8i. To vede k tomu, Ze
rovnomérnost fyzikdlné-mechanickych vlastnost{ vyradbénych monofild je nevyhovujici. Pro
jmenovité praméry monofild v rozsashu 0,2 az 0,27 mm je pfijatelnd odchylka priméru +0,01
mm, -0,01 mm. To znamend, Ze napiiklad skutecny primér monofilu o jmenovitém priméru
0,27 mm se mGZe pohybovat v rozmezi 0,26 aZz 0,28 mm. Pro monofily o jmenoviiém prGméru
0,3 az 0,4 mm je pifijatelnd odchylka +0,02 mm, -0,02 mm.

Casto jsou tyto odchylky primérd pfekratovény, coZ negativng ovlivnuje vlastnosti
vyrébénych papirenskych sit.

Predmét vyndlezu se tykd zplsobu piipravy polyesterovych monofild na bdzi polyethyl-
entereftaldtu o praméru 0,15 aZ 0,40 mm vyrdhénych zvldknovénim taveniny polyesteru pfi
teplotdch 275 aZ 300 9C za pou?it{ zvldknovaci trysky s kruhovymi otvory a ndslednym
dlouZzenim pii dlouZicim pom&ru 4,0 aZ 5,5 vyznaceny tim, Ze tryska md kruhové otvory o
proméru go v mm, ktery vyhovuje vztahu

d, =0,851ngd +A,

kde gl je primér nedlouzeného monofilu v mm a A je v raozsahu 1,45 aZ 1,75, pticemZ zddnli-
vd smykovd rychlost %, taveniny v otvoru zvldknovaci trysky je v rozsahu 500 az 1 600 sec:_l
a nedlouZeny monofil je odtahovdn pii prUtahu vy$sim nez 2.

Pratah je v tomto pfipadé definovédn jako pomér odtahové rychlosti nedlouZeného mono-

filu po jeho vystupu z chladici ldzné ke stfedni rychlosti v_ taveniny polyesteru v otvoru

0
zvldknovaci trysky. Stfedni rychlost Yo lze vypoéitat na zdkladé objemového pritoku § ta-

veniny polyesteru a priméru go kruhového otvoru zvldknovaci trysky na zdkladd vztahu

Zdédnlivou smykovou rychlost /k taveniny v kruhovém otvoru zvldknovaci trysky lze vypoéitat
podle vztahu

=320/ (Tg)
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Pfiprava polyesterového monofilu podle vyndlezu umoinuje vyrobu monofildt, které vy-
kazuji i pii pouziti trysky s vice otvory, poZadovanou rovnomérnost jejich pruméru a tim
i pevnosti. Rovnomérnost proméru monofild pii pouziti viceotverovych trysek je ovlivno-
védna podminkami tvorby nedlouZenych monofild, zejména prdamé&rem otvord go trysky, zddnlivou
smykovou rychlosti PV otvoru zvldknovaci trysky a prGtahem monofildt v chladici vang.
Pro dosaZeni vysoké rovnomérnosti prim&ru monofill mus{ byt podminky vzdjemné& vyvdiené
a jejich relace je dédna postupem podle vyndlezu. Postup pfipravy polyesterovych monofild
podle vyndlezu je ddle doloZen ndsledujicimi ptiklady.

PEiklad 1

Ptiklad se tykd piipravy polyesterového monofilu podle vyndlezu; jmenovity prumér
0,22 mm, osnovny typ.

Tavenina polyesteru v mnoZstvi 15,3 kg za hodinu byla pFi teploté 291 % protlacovéna
zvldknovaci tryskou se &tyficeti kruhovymi otvory, kazdy o proméru 0,9 mm. Zvldknéné mo-
nofily byly odtahovdny rychlosti 25,2 m/min pfifemz prochdzely chladici ldzni o teploté
60 °c. vzddlenost mezi tryskou a vodnf hladinou byla 50 mm. Primér nedlouZzenéhoc meonofilu

byl 0,49 mm. Zddnlivd smykovd rychlost taveniny v otvoru zvldknovaci trysky byla 1 290 sec *.

Monofily byly odtahovény pfi prétahu 2,8. P#i zplsobu podle vyndlezu promér otvoru zvlak-
novacl trysky m&l byt v rozmezi 0,85 a% 1,15 mm. Monofily byly potom horkovzdusn& dlouZeny
pii dlpuiicim poméru 4,8. Stfedni{ hodnota priméru &tyficeti soufasné vyrébénych monofild

byla 0,22 mm (variaéni koeficient 1,6 %). Nejniz3i naméfeny promér monofilu byl 0,212 mm,
nejvyssi naméfeny pramér monofilu byl 0,227 mm.

PEiklad 2

Pfiklad se tykd piipravy polyesterového monofilu podle vyndlezu; jmenovity pramér
0,27 mm, Gtkovy typ.

Tavenina polyesteru v mnoZstvi 13 kg za hodinu byla piEi teploté 291 % protlacovéna
zvldknovaci tryskou s tficeti kruhovymi otvory, kazdy o praméru 1,2 mm. Zvldknéné monofily
byly odtahovdny rychlosti 22,9 m/min,pficemZ prochdzely vodni ldzni o teploté 60 Oc. vzds-
lenost mezi tryskou a vodnf hladinou byla 40 mm. Primér nedlouZeného monofilu byl 0,55 mm,
Zdanlivé smykovd rychlost taveniny polyesteru v otvoru zvldknovaci trysky byla 740 sec'l.
Monofily byly odtahovédny pfi prdtahu 4, PFi zptsobu podle vyndlezu by pramér otvoru zvldk-
novaci trysky mél byt v rozmezi 0,95 az 1,25 mm. Monofily byly ddle horkovzdusn& dlouZeny
na celkovy dloufici pomér 5. Stfedni hodrota pruméru tficeti sougasné vyrdbénych monofild
byla 0,27 mm (variadni koeficient 1,9 %). Nejvy33{ nam&feny prim&r monofilu byl 0,280 mm.

Piiklad 3

Pfiklad se tykd pfipravy polyesterového monofilu o jmenovitém priméru 0,22 mm, osnovni
typ. Volba podminek zvldknovéni nevyhovovala podminkdm obsaZenym v pfedm&tu vyndlezu.

Tavenina polyesteru v mnoZstvi 23,8 kg za hodinu byla pfi teploté 290 °c protladovéna
zvldknovaci tryskou s Sedesdti kruhovymi otvory, kazZdy o praméru 0,8 mm. ZvldknZné monofily.
byly odtahovény rychlostf 25 m/min, pfigemZ prochdzely chladici 1dzn{ o teploté 60 .
Vzd4dlenost mezi tryskou a vodnf{ hladinou byla 50 mm. Primér nedlouZeného monofilu byl
0,49 mm. Zddnlivd smykové rychlost taveniny v otvoru zvlédknovaci trysky byla 1 830 sec'l.
Monofily byly odtahovény pfi prdtahu 2,3. Monofily byly ddle horkovzdu3n& dlouZeny na cel-
kovy dlouZici pomér 4,8, Stiedni hodnota pruméru Sedesdti soufasng vyrdbé&nych monofild
byla 0,224 mm (varia&ni koeficient 5 %). NejniZs{ namé&feny primér byl 0,212 mm, nejvy33i
naméfeny primér byl 0,248 mm. Pramér nékterych monofilt tedy znaé&né& pfesdhl poZadované
rozmez{ praméru 0,21 az 0,23 mm.

Postupu podle vyndlezu lze pouZit pro vyrobu polyesterovych monofilt, které najdou
uplatnéni pfedevidim pii vyrob& papirenskych sit.
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PREDODMET VYNALEZU

Zpisob piipravy polyesterovych monofild na bédzi polyethylentereftaldtu o praméru
0,15 aZz 0,40 mm zvldknovanim taveniny polyesteru piti teplotdch 275 az 300 °C za pouziti
zvldknovaci trysky s kruhovymi otvory s négslednym ochlazenim zvldknénych monofild a dlou-
Zzenim pfi dlouZicim poméru &4 a% 5,5, vyznadeny %im, Ze promér dO kruhového otvoru zvldkno-
vaci irysky v mm vyhovuje vztahu

d =0,831nd, + A,

kde d1 je pramér nedlouzeného monofilu v mm a hodnota A je 1,45 a% 1,75, pficem? zddnlivd

smykovéd rychlost taveniny polyesteru v otvoru zvldknovaci trysky je 500 sec™! az 1 600

sec:'1 a nedlouZeny monofil Je odtshovdn pfi pritahu vy&sim nez 2.
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