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. (54) Zpisob zvodivZni okrajt modelu

pro galvanoplastické pokovovéni

(57 Zpisob vytvéieni galvanoplastic-
kgch skofepin na modelech zejména slo-
Zitych tvarid a velké hmotnosti. Okraj
modelu se nejprve opatif m&d&nou Folif
o tloudtce od 0,2 do 1 mm. Na tuto fo-
1i{ se poté p*ipevni tvarovans nosns
pésnice & spéra mezi modelem a koncenm
pésnice se vyplni vodivym tmelem. Na
takto zvodiv&ny povrch se pomoci 3roub-
ki pripevni tvarovan& bronzové planieta
a ostatni kovové &4sti se zakryji ne-
vodivym lepicim izola&nim korozivzdor-
nym phskem,
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Vynélez se tyké zplisobu zvodivEng okraji modelu pro galvanoplastické pokovovént,
ktery je vhodn¢ zejména pro n&ro&né postupy, zejména pro velké a tvarova sloXité mo-
dely-

U okrajd poﬁovovan?ch modell, zejména z nevodivgch materisld, pouZfvang¢ch pro
galvanoplastické nandSeni kovové funk&ni vrstvy-repliky, vznikaji v souZasnsa dob& pro-
blémy s rovnom&rnym rozlofenim proudu po celém obvodu. Doch&zf tak jednak k nepravidel-
nému vylulovani kovové vrstvy, tj. kovové replika vykazuje rizné tloudtky, a souZasn&
dochézi k nadmZrnému vyluovéni kovu na rozich a okrajich skorepiny, Tyto nedostatky,
vyZadujici nésledné technologicky 1 ekonomicky néro&né opracovéni funk&nich ploch sko-
fepin, jsou zplsobeny rozdilnou proudovou koncentraci v elektrolytu, kters se soustie-
duje zejména do okrajovych ¥&stf. posud se okraje pokovovanych predméts pokryvaj{ mi-
d&nou f6lif, kters se zpravidla piipeviuje na zvodivéngy povrch modeld mosaznymi upinka-
mi, nap¥. 3roubky. U velk¢ch ploch tak vzniks spotieba velkého mnoXstvi m&dEns folie
o 3ifce 30 a% 40 mm, a v disledku toho i velké mnoXstvsf upevnovacich prvki. Tim se zvy-
3uje 1 pracnost pfedvyrobni pfipravy modelu, pii technologickém procesu se na tuto fo6-
1i1 vyluduje intenzivn& kov, vznikaji velké nérasty, a tim dochéz§ k od¥erpéni kowvu
z funk&nich ploch., zplsob se tak stévé zna&nd neekonomicky a v dasledku nezbytnosti
dal3tho opracovévéni 1 zna&nd pracny a zdlouhavy. SloZit4 a Zasov& néro¥ns je { vlastnf
piprava zvodivéni modelu.

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstranuje zplsob zvodivéntg okraji modelu pro
galvanoplastické pokovovéni podle vynélezu, jeho% podstata spolivd v tom, %e na okraj
modelu se pripevni nejprve tenké m&d&ns folie o tlousfce od 0,2 do 1,0 mm, na kterou
se ptipevni tvarovans nosné pésnice, nade? se spéra mezi modelem a koncem nosné pésnice
vyplni vodivym tmelem. Na takto upraveny zvodiv&n¢ povrch se pomoci bronzovych Zroub-
ka pFipevni tvarovans bronzovs planieta a ostatni kovové Eésti se zakryjt nevodiv{m
lepicim izoladnim korozivzdornym péskem,

Zpusob podle vynélezu umoZnuje dokonalé zvodivani modelu. Provedené zkoudky proké-
zaly, Ze Gprava modelu pFiznivE ovliviuje kvalitu vysledné skokepiny, jeji¥ tlousEka
Je 1 u velkorozmérnych a tvarové slotit¢ch modeld rovnom&rnd, Sou¥asn& nedochézi k ne-
t4doucimu nérdstu vyludovaného kovu na hransch a okrajich skofepiny. Tenks m&d&ng f5-
lie p*iléhs dokonale k plo3e modelu, presné sleduje jejf tvar a mile byt 8 v¢hodou di-
menzovéna podle hodnot pFivad&ného proudu. Nosnou pdsnici{ je zpravidla médén¢ drét, kte-
r¢y je dimenzovén pro proudové hodnoty a zpevnuje okraje modelu, Sou¥asn& slou¥§ jako
pevny piivod katodického proudu na cely povrch modelu, a to po celou dobu dlouhodobého,
a to aZ ndkolikat¢ydenniho procesu. v velkych modeld, o velikosti od 100 do 500 dmz, se
doporuiuje dimenzovat tyto pFivody na hodnoty od 100 do 1 0600 A. P*i vypodtu prifezu
nosné p&snice nutno pfihli%et k jeho zeslabeni v disledku zakotvenf. Vodivy tmel, kte-
ry vyplhuje volng prostor mezi volnym koncem pésnice a modelem, dokonale wypliuje ne-
rovnomérnou mezeru, pri&em? tvarovanéd bronzové planieta piipevn&n4 bronzovymi 3roub-
ky tuto sestavu dokonale upeviuje proti posunutf{,

pPi*iklad

Model pro vyrobu kopyta pro tvarovéni pfekrytu pilotnich kabin byl zhotoven z ple-
xiskla, Obvod modelu byl tvoiken plochou komolé&ho kuZele, ktery byl na jedné stran&
otevi‘en a jeho obvod JUd &inil na Jedné stran& 2 m a na druhé strans 3 m. Na okraj ce-
lého obvodu modelu se nejprve pripevnila m&d&ns folie o tloudtce 0,5 mm a 3irfce 28 mm,
kters dokonale prilehla k povrchu modelu. Takto upraveny okraj modelu byl zesflen tva-
rovanou m&d&nou nosnou pasnici, vytvorfenou z vélcovaného nédé&ného drétu o g 8 mm
a upravenou do tloustky 2 mm se zaoblenymi stranami. Pasnice byla prichycena k podkla-
du mosaznymi 3roubky a voln¢ prostor mezi koncem pésnice a ‘modelem byl vyplnén vo-
dicfm tmelem. Na takto upraveny povrch byla mezi okraj pésnice a model pomoci bronzo-
vich 3roubkd pXipevnina a proti posunuti zaji¥t&na tvarovans bronzové planieta o tlou3¥-
ce 0,3 mm. Okraj bronzové planiety, pFiléhajici k vodivému tmelu je zbrouSen do Gkosu
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a druhy okraj planiety pFesahuje na nosnou pésnici o 9 wm. Ostatni kovové Zésti, t3j. oa
upevhovacich elementd nosné pésnice k druhému konci na odvrécené &4sti modelu, se za-
kryji nevodivym lepicim izola&nim korozivzdornym péskem.

PREDMET VYNALEZU

1. ZpGsob zvodiv&ni okrajd modelu pro galvanoplastické pokovovéni, vyznalujici se
tim, %e se na okraj modelu nejprve pripevni m&d&ns folie o tloudfce od 0,2 do 1,0 mm,
na kterou se p*ipevni tvarovenéd nosnd pésnice, spéra mezi modelem e koncem pésnice
se vyplni vodivym tmelem, naZel se na takto zvodivEny povrch pomoci bronzovych Zroub-
kd pipevni tvarovans bronzové planfets a ostatni kovové &4sti se zakryjf nevodivym
lepicim izolalnim korozivzdornym péskem,




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

