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1

Изобретение относится к электро­
технике и, в частности, к изготовле­
нию ортоциклических обмоток катушек 
электроаппаратов и может быть исполь­
зовано в различных отраслях промыш­
ленности, например, электротехничес­
кой, автомобильной и др.

Известен станок для намотки орто­
циклических обмоток, содержащий пово­
ротную стойку, систему направляющих 
роликов и кронштейна, соединенного 
тягами с электромагнитами. Управле­
ние работой электромагнитов осуществ­
ляется стержневыми контактами, рас­
стояние между которыми равно ширине 
обмотки [1].

Недостатком такого станка являет­
ся то, что раскладывающий ролик при 
образовании слоя обмотки неподвижен 
и имеет только скачкообразное движе­
ние при переходё от одного слоя к 
другому, вследствие чего намотка об­
моток большой ширины становится за­
труднительной .

Известен способ и станок для на­
мотки ортоциклических намоток, содер­
жащий шпиндель, привод, устройство 
для натяжения провода, каретку с про- 
водоукладчиком и роликом С27.

2
Однако такой станок имеет слож-

‘ ную конструкцию и не может быть ис­
пользован при намотке на высокопро- 

5 изводительных станках роторного типа, 
в которых катушка неподвижна и про- 
водоукладчик вращается вокруг катуш­
ки и одновременно перемещается вдоль 
ее оси.

1θ Цель изобретения - упрощение кон­
струкции станка, повышение произво­
дительности, а также качества обмо­
ток .

Поставленная цель достигается тем, 
что станок содержит планшайбу, уста­
новленную на шпинделе и регулируемый 
упор, закрепленный на оси направляю­
щего ролика на расстоянии от него, 
равном диаметру провода, а проводоук- 

20 ладчик установлен на планшайбе.
Натяжное устройство установлено 

на оси и выполнено в виде поворотной 
втулки с продольными пазами., установ­
ленной на оси направляющего ролика и 

„ ленточного тормоза, контактирующего 
ί3 с роликом и закрепленного на втулке, 

а ролик установлен внутри втулки.
На фиг. 1 изображен агрегатный 

станок, общий вид; на фиг. 2 - узел 
_ 1 на фиг. 1; на фиг. 3 - разрез Б-Б

на фиг. 2; на фиг. 4-7 - схемы, пояс­
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няющие формообразование первого витка 
ортоциклической намотки; на фиг. 8 - 
схема, Поясняющая положение расклад­
чика в начале и конце первого слоя 
намотки.

Станок для намотки ортоциклической 5 
обмотки электроаппаратов содержит 
станину, на которой установлены шпин­
дельная бабка 1 с приводом 2, и пово­
ротный стол 3 с оправками 4. Оправки 
^закреплены на планшайбе поворотного 10 
стола неподвижно, а провод проводо- 
укладчиком 5 наматывается на каркас 
6, размещенной на оправке. Проводо- 
укладчик 5 установлен на оси 7 план­
шайбы шпинделя 8 и одновременно вра- 15 
щается вокруг оправки и перемещается 
поступательно вдоль оси намотки.

Проводоукладчик состоит из ролика 
9 с жалобом, установленного внутри 
поворотной втулки 10 с продольными 20 
пазами 11 на торце и ленточного тор­
моза 12, · закрепленного на втулке. 
Проводоукладчик имеет возможность 
перемещения вдоль оси 7. Ролик 9 рас­
положен на оси 7 между упорами 13 25
и 14 с зазором, равным максимальному 
диаметру провода. Втулка 10 и ролик 
9 относительно друг друга имеют воз­
можность только вращательного движе­
ния. 30

Тормоз 12 может иметь различное 
исполнение, привод 15 находится между 
пазами втулки 11 с целью обеспечения 
начального натяжения провода, кроме. 
того, участок провода 15, расположен-35 
ный между наматываемой катушкой 6 и 
роликом 9, выполняет роль упора, 
предохраняющего втулку 10 от проворо­
та при вращении ролика 9, что необ­
ходимо для создания тормозного момен-до 
та на раскладывающем ролике 9.

Станок работает следующим образом.
Перед началом намотки втулкой 10 ’ 

и установленным на ней тормозом 12, 
на участке между роликом 9 и катуш- 45 
кой 6 создают натяжение провода 15. 
Начальное положение ролика 9 устанав­
ливается таким образом, чтобы ось 
провода 15 с осью катушки 6 состав-- 
ляла прямой угол и провод 15 касался 
щеки каркаса Б. Ролик 9 в этом случае, 
прикасается к упору 14, установлен­
ному на оси 7 справа (фиг. 4). Между 
роликом 9 и упором 13 устанавливает­
ся зазор, равный максимальному диа­
метру провода. После включения 55
станка шпиндель.начинает вращаться 
и перемещаться вдоль оси катушки 
15 вправо и перемещать ось 7. Начина­
ется процесс формообразования витка 
в плоскости, перпендикулярной оси 60 
катушки (фиг. 5), т.е. в то время, 
когда ось проводоукладчика совместно 
со шпинделем перемещается вправо, 
ролик 9 проводоукладчика под■действи-' 
ем силы натяжения провода 15 остает- 65

ся на месте, либо совершает небольшие 
колебания вдоль оси 7 вала. После пово­
рота проводоукладчика вокруг катушки, 
примерно, на 3/4 витка, провод начи­
нает формообразовывать второй виток.

В начальный момент формообразова-. 
ния второго витка участок провода, 
расположенный между катушкой и прово- 
доукладчиком образует угол с верти­
кальной осью (фиг. 6), в связи с 
чем возникает 'составляющая осевая 
сила, направленная в сторону движе­
ния оси. Под действием этой силы ро­
лик 9 по оси 7 перемещается в направ­
лении намотки катушки и занимает 
положение аналогичное положению роли­
ка в начале намотки первого витка 
(фиг. 7). Перемещение оси 7 с упора­
ми 13 и 14 устанавливают таким обра­
зом, чтобы начальный момент обра­
зования первого витка второго слоя 
и упор 13 обеспечивали бы положе­
ние провода 15 от катушки б до роли­
ка 9 перпендикулярно оси катушки. В 
этот момент ось 7 начинает принуди­
тельно перемещаться в обратную сторо­
ну, поэтому осевое перемещение рас­
кладывающего ролика 9 и установлен­
ной на нем втулки 10 ограничивается 
упором 14. Начинается процесс формо­
образования витков второго ряда и 
Т.д.

В станке проводоукладчик помимо 
своей основной функции раскладки про­
вода, выполняет и функции .натяжного 
устройства, т.е. одно устройство сов­
мещает в себе функции натяжения, 
рихтовки и раскладки провода.

Натяжение провода на ролике 9 соз­
дается, за счет трения провода 15 в - 
пазах 11 втулки 10 и торможения ро­
лика 9 тормозом 12, которым регулиру­
ется тормозной момент ролика 9 и со-. 
ответственно натяжение провода 15. 
Ролик 9 совместно с втулкой 10 и тор­
мозом 12 перемещается относительно 
вала вдоль оси намотки. Установлен­
ные на оси упоры 13 и 14 ограничива­
ют свободное перемещение ролика отно­
сительно оси вдоль оси катушки в 
пределах зазора, равного диаметру 
провода, что особенно необходимо для 
исключения влияния динамических сос­
тавляющих сил при переходе от витка 
к витку и в*момент реверсирования 
направления укладки витков. Зазор . 
между упорами 13 и 14 и проводоук- 
ладчиком, равным диаметру провода, 
в совокупности с принудительным пере­
мещением вала при намотке одного 
витка обеспечивает процесс саморас- 
кладки провода строго для каждого 
витка, а упоры 13 и 14, кроме того, 
устанавливают ролик раскладки в ис­
ходное положение перед намоткой ка­
тушки. Совмещение раскладки и натя­
жение провода в одном механизме уп­
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рощает станок. Совмещение принуди­
тельной раскладки в' пределах ряда 
с самораскладкой провода в пределах 
витка способствует также получению 
качественной раскладки провода на 
больших скоростях намотки не совре­
менных высокопроизводительных намо­
точных станках роторного типа, где 
катушка стоит неподвижно, а проводо- 
укладчик вращается.

Применение такого станка для на­
мотки ортоциклической Обмотки в 
2-2,5 раза увеличивает производитель­
ность процесса намотки катушек. При­
менение предлагаемого способа и стан­
ка для намотки ортоциклических кату­
шек позволит повысить коэффициент 
заполнения обмотки провода.

ство, отличающийся тем, 
что, с целью упрощения конструкции 
и повышения производительности,ста­
нок содержит планшайбу, установлен­
ную на шпинделе и регулируемый упор, 

5 закрепленный на оси направляющего ро­
лика на расстоянии от него, равном 
диаметру провода, а проводоукладчик 
установлен на планшайбе.

2. Станок поп. 1, отличаю- 
10 щ и й с я тем, что, с целью повыше­

ния обмоток, натяжное устройство ус­
тановлено на оси и выполнено в виде 
поворотной втулки с продольными паза­
ми, установленной на оси направляю- 

15 щего ролика и ленточного тормоза, 
контактирующего с роликом и закреп­
ленного на втулке, а ролик установ-

. лен внутри втулки.
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