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Sposdb wytwarzania przedmiotow metalowych o zmiennej grubosci
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przedmiotéw metalowych, ktérych grubo$é jest
malta w poréwnaniu z ich wymiarami poprzeczny-
mi, a wiec majacych na przyklad postaé tarcz,
krazkéw lub pierScieni o zmiennej grubosci oraz
urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Jeden ze znanych sposobéw plastycznego ksztal-
towania takich przedmiotéw polega na zgniataniu
metalu miedzy dwiema matrycami, z ktérych jed-
na wykonuje wzgledem drugiej matrycy dodatko-
we ruchy. Sg one tego rodzaju, ze o§ symetrii ma-
trycy, prostopadla do powierzchni ksztaltujgcej
zatacza w przestrzeni kola tworzac powierzchnie
stozkowg o stalym kacie wierzchotkowym (oko-
o 3—10°). Dzieki temu, powierzchnia narze-
dzi obtacza sie po powierzchni materialu przy-
legajac don jedynie na ograniczonym obszarze
o ksztalcie zblizonym do wycinka kota, co powodu-
je znaczne zmniejszenie calkowitego nacisku po-
trzebnego do uformowania przedmiotu. Jednakze
fakt przylegania materiatu do narzedzia na diugos-
ci r6wnej promieniowi ksztaltowanego materiatu
powoduje, ze przemieszczanie sie materialu pod
wplywem nacisku stempla nastepuje gtéwnie w kie-
runku prostopadlym do promienia a wiec w kie-
runku obwodowym, co nie zawsze jest korzystne.
W niektérych bowiem przypadkach zadany ksztalt
przedmiotu wymaga promieniowego przemieszcza-
nia sig¢ czastek materiatu, ktéry to ruch jest przy
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omawianej metodzie utrudniony na skutek tarcia
o powierzchnie narzedzia.

Celem wynalazku jest zmniejszenie calkowitego
nacisku wywieranego przez matryce na odksztal-
cany material oraz stworzenie mozliwo$ci dostoso-
wania kierunku plastycznego plyniecia materiatu
do ksztaltu obrabianego przedmiotu.

Plastyczne ksztaltowanie przedmiotéw, ktérych
grubos$é jest mala w por6wnaniu z ich wymiarami
poprzecznymi sposobem wedtug wynalazku pozwa-
la osiggna¢ wymieniony cel dzieki temu, ze kat
wychylenia osi matrycy nie jest staly, lecz moze
sie zmieniaé w czasie procesu zgniatania. Zmiany
te uzyskuje sie dzieki temu, ze wypadkowy ruch
osi matrycy jest wynikiem nalozenia sie dwu ru-
chow kotowych odbywajacych sie z réznymi pred-
ko§ciami w kierunkach zgodnych lub przeciwnych.
W czasie kazdego z tych ruchéw skladowych, o§
matrycy zatacza w przestrzeni powierzchnie stoz-
kowa o stalym kacie wierzcholkowym 2yi. W wy-
niku nalozenia si¢ na siebie dwu takich ruchéw,
wypadkowy kat wychylenia osi matrycy zmienia
sie¢ w granicach od 0 do 2y;, przy czym chwilowa
warto§¢ kata wychylenia y jest funkcjag kata o
ktéry w danej chwili tworzy plaszczyzna 'wychy-
lenn (wyznaczona przez osie obu matryc) z dowolnie
obrang nieruchomg plaszczyzng odniesienia prze-
chodzaca przez o$§ nieruchomej matrycy. Kierujac
sie¢ wymaganiami procesu technologicznego mozna
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przez odpowiednig zmiane stosunku predkosci obu
ruchéw skladowych, otrzymaé nastepujace rodzaje
ruchéw wypadkowych wykonywanych przez o§ sy-
metrii matrycy.

— Ruchy kolowe, w czasie ktérych o§ matrycy za-
tacza w przestrzeni powierzchnie stozkowsg o ka-
cie Srodkowym zawartym w granicach od 0 do
4y1 w zalezno$ci od wzajemnego przesuniecia
fazy obu ruchéw skladowych odbywajacych sie
w tym samym kierunku z jednakowa pred-
koScia.

Ruchy spiralne, w czasie ktérych wraz z obro-
tem plaszczyzny wychylen zmienia sie stopnio-
wo kat wychylenia osi ¥ w granicach od 0 do
2y1 przy czym zmiany te powtarzaja sie cyklicz-
nie. Tego rodzaju ruchy spiralne otrzymuje sie
przy nieznacznej ré6znicy predkosci obu ruchéw
skladowych odbywajacych sie w tym samym
kierunku .

Ruchy wahliwe, przy ktérych plaszczyzna wa-
han obraca sie powoli w przestrzeni. Tego ro-
dzaju wypadkowy ruch matrycy uzyskuje sie
wbéwezas, gdy oba ruchy skladowe zachodzag
w przeciwnych kierunkach przy nieznacznej
réznicy predkosci.

Wahania zachodzace w jednej plaszczyzinie, kt6-
re uzyskuje sie przez natozenie dwu ruchéw ko-
towych o tych samych predkosSciach lecz prze-
ciwnych zwrotach. ‘

Zmieniajac odpowiednio predko$ci obu ruchéw
sktadowych mozna dobraé do kazdego ksztaltu
przedmiotu i do kazdej fazy procesu najwlasciwszy
rodzaj ruché6w matrycy, zapewniajacy najlepsze
warunki plastycznego ptyniecia.

Ponadto przez zmiane kata wychylenia matrycy
zachodzaca w czasie procesu prasowania nastepuje
dalsze zmniejszenie pola zetkniecia sie¢ materialu
z narzedziem co powoduje dalsze zmniejszenie cal-
kowitego nacisku prasy.

Urzadzenie umozliwiajgce prasowanie sposobem
bedgcym przedmiotem wynalazku jest przedsta-
wione na rysunkach w dwu przykladach wykona-
nia przy czym fig. 1 przedstawia to urzadzenie
z napedem mechanicznym przy pomocy dwu tulei
mimos$rodowych, a fig. 2 — z napedem hydraulicz-
nym.

W przykladzie wykonania przestawionym na fig.
1, ruchoma matryca 1 jest osadzona w obsadzie 2,
ktérej o$ odchyla sie od polozenia pionowego o pe-
wien kat dzieki kulistemu ulozyskowaniu obsady 2
w nurniku 3. Nurnik 3 jest umieszczony w cylin-
drze 4 w spos6b umozliwiajacy pionowe przesuwa-
nie, dzieki czemu matryca 1 niezaleznie od ruchéw
wahliwych moze zbliza¢ sie do nieruchomej ma-
trycy 5. Obsada 2 matrycy 1 jest zakonczona ele-
mentem 8 ktéry wchodzi w otwér tulei mimosro-
dowej 6. Tuleja 6 znajduje sie wewnatrz drugiej
mimos$rodowej tulei 7. Obie mimo$rodowe tuleje
6 i 7 moga obracaé sie z ré6znymi predko$ciami.

W wyniku jednoczesnego obrotu obu elementéw
mimosrodowych 6 i 7 czop obsady 2 matrycy zosta-
je przesuwany w kierunku poprzecznym do osi
prasy co powoduje oméwione uprzednio wahania
osi matrycy 1 wokél punktu 0. Jednoczeénie ci$-
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nienie cieczy wypelniajgcej przestrzenn zawartg
miedzy cylindrem 4 a nurnikiem 3 oraz miedzy
nurnikiem 3, a obsadg 2 i elementem 8 powoduje
nacisk matrycy 1 na obrabiany materiat 9 spoczy-
wajacy na nieruchomej matrycy 5.

W przykladzie przedstawionym na rysunku fig. 2
opisane uprzednio wahania matrycy 1 umieszczo-
nej w obsadzie 2 uzyskuje sie przy pomocy trzech
lub czterech cylindréw hydraulicznych 10 umiesz-
czonych na obwodzie co 120° wzglednie '90°. Kazdy
z nurnikéw 11 umieszczonych w cylindrach 10 jest
napedzany przy pomocy dwu tlokéw 12 i 13 wpra-
wianych w ruch przy pomocy, niezaleznie nape-
dzanych mimosSrodéw 14 i 15 obracajgcych sie
z réznymi predkoSciami dzieki niezaleznemu na-
pedowi przy pomocy §limakéw 16 i 17.

Spos6b prasowania wediug wynalazku znajduje
zastosowanie w przemys$le maszynowym, elektro-
technicznym i precyzyjnym do ksztaltowania na
zimno przedmiotéw o ksztalcie na przyklad tarcz,
pierscieni, krazk6w o zmiennej grubosci i temu po-
dobnych ze stali, aluminium, stopéw miedzi i in-
nych metali oraz materialéw plastycznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania przedmiotéw metalowych
o zmiennej grubo$ci majacych postaé tarcz,
krazkéw lub pier§cieni przez plastyczne od-
ksztalcanie materialu pomiedzy dwiema matry-
cami, z ktérych jedna obtacza sie po powierzch-
ni obrabianego przedmiotu, znamienny tym  ze
poszczegblne obszary powierzchni przedmiotu,
lezace w roéznych odlegloSciach od $rodka
i w réznych miejscach obwodu ksztaltuje sie
kolejno pod wplywem miejscowego nacisku ma-
trycy (1), ktéra obtacza sie po powierzchni przed-
miotu zaré6wno w kierunku obwodowym, jak
i promieniowym na skutek poprzecznych wy-
chylen jej osi bedacych wypadkowg dwu ru-
chéw sktadowych, z ktérych kazdy polega na
zataczaniu przez o§ matrycy (1) powierzchni
stozkowej o stalym kgcie wierzcholkowym, przy
czym oba skladowe ruchy osi matrycy przebie-
gaja, zaleznie od potrzeby, z jednakowymi lub
réznymi predko$ciami w kierunkach zgodnych
lub przeciwnych.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, wyposazone w cylinder z umieszczong
w nim ruchoma obsada, naprzeciw ktérej znaj-
duje si¢ druga matryca nieruchoma, znamienne
tym, ze ma dwie, umieszczone obrotowo jedna
wewnatrz drugiej mimosrodowe tuleje osadzone
obrotowo w korpusie (4) obejmujgce czop (8),
ktérym konczy sie wydluzona obsada (2) rucho-
mej matrycy (1) ulozyskowana przegubowo
w nurniku (3) przy czym wychylenia osi ma-
trycy (1) sa wynikiem obrotowych ruch6éw obu
mimosrodowych tulei ) i zachodzgcych
z réznymi predko$ciami w kierunkach zgod-
nych lub przeciwnych.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, w kt6-
rym zamiast tulei mimosrodowych stosuje sie
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do uzyskania odchylen osi matrycy co najmniej jest sprzezony za posrednictwem tlokéw (12)
trzy cylindry hydrauliczne umieszczone na ob- i (13) z dwoma niezaleznie napedzanyml mimo-
wodzie w spos6éb umozliwiajacy odchylenia ob- Srodami (14) i (15) obracajacymi sig¢ z jednako-
sady wraz z matryca, znamienne tym, ze kazdy wymi lub z réznymi predko$ciami w kierun-
z nurnikéw (11) umieszczonych w cylindrach (10) kach zgodnych lub przeciwnych.

Fig.1
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Fig.2

Zaklady Kartograficzne, Wroctaw — C/564, 330
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