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(54) Verfahren zum Zerteilen eines Baumstamms sowie Sageanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens

C

Die Erfindung betrifft eine Verfahren zum Zerteilen
eines Baumstammes (2) in Holzerzeugnisse, bei dem
der Baumstamm (2) auf einer Fdérdereinrichtung (3)
einer Sageeinrichtung (4) zugefiihrt und dort etwa
parallel zur L&ngsachse des Baumstammes (2)
zersagt und in zumindest eine Sparte, wenigstens ein
Seitenbrett sowie  mindestens ein  weiteres
Holzerzeugnis aufgeteilt wird, wobei mindestens eines
der Seitenbretter in Lé&ngserstreckung dieses
Seitenbrettes mittels eines Ablangschnittes quer zur
Langserstreckung  abgelenkt wird. Fir das
erfindungsgemaRe Verfahren ist kennzeichnend, dass
in einem ersten Verfahrensschritt seitlich am
Baumstamm (2) der quer zur L&ngserstreckung
orientierte  Ablédngschnitt bis zu einer Tiefe
durchgefiihrt wird, die der Dicke des mindestens
einen Seitenbrettes entspricht, und dass der
Baumstamm 2 in einem nachfolgenden
Verfahrensschritt etwa parallel zur Ldngsachse des
Baumstammes (2) zersagt und in die zumindest eine
Schwarte das wenigstens eine Seitenbrett sowie
mindestens ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt
wird. Die Erfindung befasst sich auch mit einer
Ségeanlage ) zur Durchfiihrung des
erfindungsgemafen Verfahrens.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Verfahren zum Zerteilen eines Baumstammes (2) in
Holzerzeugnisse, bei dem der Baumstamm (2) auf einer Fordereinrichtung (3) einer
Sageeinrichtung (4) zugefthrt und dort etwa parallel zur Ldngsachse des
Baumstammes (2) zersagt und in zumindest eine Sparte, wenigstens ein Seitenbrett
sowie mindestens ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt wird, wobei mindestens
eines der Seitenbretter in Langserstreckung dieses Seitenbrettes mittels eines
Ablangschnittes quer zur Langserstreckung abgelenkt wird. Flr das
erfindungsgemafe Verfahren ist kennzeichnend, dass in einem ersten
Vertahrensschritt seitlich am Baumstamm (2) der quer zur Langserstreckung
orientierte Ablangschnitt bis zu einer Tiefe durchgefuhrt wird, die der Dicke des
mindestens einen Seitenbrettes entspricht, und dass der Baumstamm (2) in einem
nachfolgenden Verfahrensschritt etwa parallel zur LAngsachse des Baumstammes
(2) zersagt und in die zumindest eine Schwarte das wenigstens eine Seitenbrett
sowie mindestens ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt wird. Die Erfindung befasst
sich auch mit einer Sdgeanlage (1) zur Durchfihrung des erfindungsgemanen

Verfahrens.

(Fig. 3)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zerteilen eines Baumstamms in
Holzerzeugnisse, bei dem der Baumstamm auf einer Férdereinrichtung einer Sage
zugefthrt und dort etwa parallel zur Langsachse des Baumstammes zersagt und in
zumindest eine Schwarte, wenigstens ein Seitenbrett sowie mindestens ein weiteres
Holzerzeugnis aufgeteilt wird, wobei mindestens eines der Seitenbretter in
Langserstreckung dieses Seitenbrettes mittels eines Ablangschnittes quer zur

Langserstreckung abgelangt wird.

Die Erfindung befasst sich auch mit einer Sdgeanlage zur Durchflihrung des
eingangs erwdhnten Verfahrens.

Um einen Baumstamm in einer Sadgeanlage in verschiedene, gegebenenfalls auch
zur Weiterbearbeitung geeignete Bretter, Bohlen oder dergleichen Holzerzeugnisse
aufzusagen, wird der Baumstamm auf einer Férdereinrichtung einem Sagegatter
oder dergleichen Sageeinrichtung zugefthrt. In der S&geeinrichtung wird der
Baumstamm in eine auBBenliegende und auch flachseitig meist noch die Rinde
aufweisende Schwarte, in wenigstens ein Seitenbrett sowie in Kern — bzw.

Mittelbretter oder ein zum Nachschnitt bestimmtes Model eingesagt.

Der Baumstamm weist regelmafig einen Wurzelabschnitt, einen Zopf sowie einen
dazwischenliegenden Mittelabschnitt auf, wobei der Baumstamm in der
Langsmittelebene insbesondere seines Wurzelabschnitts eine kegelstumpfférmige
Kontur mit zum Wurzelabschnitt zunehmend erweiternd auslaufendem Querschnitt
aufweist. Aufgrund dieser regelmaBig kegelstumpffGrmigen Kontur ist Uber die
auBenliegende Schwarte hinaus auch ein in Richtung zum Zopf sich verjiingender
vorderer Abschnitt des zumindest einen Seitenbrettes zur Herstellung von Brettware
kaum geeignet und wird daher bereits in der Fordereinrichtung ausgesondert. Dabei
werden die als Abfall bestimmten Bretter und Schwartenstiicke seitlich nach auBen
ausgesondert, um von dort schwerkraftbedingt nach unten zu fallen. Da diese

zunachst nur durch einen Langsschnitt vom Baumstamm abgetrennten Bretter
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vergleichsweise lang sind, kdnnen sich diese Bretter leicht in der Férdereinrichtung

verkanten und dort zu einer Stérung fihren.

Aus der DE 10 2008 063 541 A1 ist bereits ein Verfahren der eingangs erwahnten
Art vorbekannt, um in einem S&gewerk einen Baumstamm in Holzerzeugnisse zu
zerlegen. Der Baumstamm wird vor dem Zerlegen vermessen und aus den
gemessenen Werten wird eine Strategie optimaler Zerlegung abgeleitet, bei der das
Nutzholz zu einem moglichst groBen Prozentsatz als fertige Holzerzeugnisse
ausgenutzt wird. Der Baumstamm wird anschlieBend zum Bearbeiten in seiner
Langsrichtung verschoben und dabei an raumfesten Bearbeitungswerkzeugen
entlang gefUhrt. Dabei wird der Baumstamm zunachst an zumindest einer Seite
oder an zwei einander gegenlberliegenden Seiten entlang einer ersten Ebene
abgesagt oder abgefraiBt und entlang einer zweiten, dazu parallelen Ebene gesagt,
so dass insgesamt eine Seitenware vom Baumstamm abgeséagt wird. Die
Seitenware hat dadurch im Wesentlichen einen kreisabschnittsférmigen
Querschnitt, wobei die Dicke gréBer als und insbesondere doppelt so groB3 wie die
Dicke eines Ublichen Brettes ist. Bevor diese noch vergleichsweise dicke
Seitenware durch mindestens einen parallel zu der Ebene geflhrten Sageschnitt in
mindestens zwei Bretter zersédgt wird, wird von der Schmalseite her senkrecht zu
der definierten Trennebene mindestens ein S&geschnitt bis zu einer Trennebene
durchgefihrt. Die vorzugsweise beidseits durchgefihrten S&dgeschnitte haben einen
Abstand voneinander, welcher der groBten moglichen Breite eines aus dem ersten
schmalen Brett hergestellten waldkantenfreien Bretts entspricht. Anschlie3end
werden vertikal durchgehende, seitliche, zweite Sageschnitte durchgeflihrt, die
einen Abstand voneinander aufweisen, welcher der gréf3ten moglichen Breite eines
aus dem zweiten, breiten Brett hergestellten waldkantenfreien Bretts entspricht.
Durch das seitliche Abs&gen fallen erste Reststlcke frei nach unten ab und
gelangen in eine entsprechende Aufnahmeeinrichtung unterhalb der Sageanlage.
Durch einen horizontalen dritten S&geschnitt kann die bis dahin noch immer
einstiickige Seitenware entlang einer Trennebene zerteilt werden, wodurch die
Seitenware in zumindest zwei Bretter aufgetrennt wird. Dabei fallen wegen der

zuvor angebrachten ersten Sageschnitte auch zweite Reststlicke frei nach unten ab.
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Die S&ageschnitte sind so gelegt, dass mit den Reststlicken die waldkantigen
Bereiche ganz oder definiert teilweise von der Seitenware abgetrennt werden. Somit
werden Bretter erzeugt, die ganz waldkantenfrei sind oder im Hinblick auf eine
geplante Nachbearbeitung, z.B. Nut-Feder-Bretter, noch eine genau berechnete,

reduzierte Waldkante aufweisen.

Bei dem aus DE 10 2008 063 541 A1 vorgekannten Verfahren wird der Baumstamm
moglichst schnell und effizient in die verschiedenen Holzerzeugnisse
eingeschnitten. Um das Zerteilen des Baumstammes maoglichst effizient vornehmen
zu kdénnen, werden alle Sageschnitte in Férderrichtung des auf der
Fordereinrichtung transportierten Baumstammes durchgeflhrt. Das Ablangen ist

erst an den derart erzeugten Holzerzeugnissen vorgesehen.

Es besteht die Aufgabe, ein Verfahren der eingangs erwahnten Art zu schaffen, das
mit einfachen technischen Mitteln ein effizientes und moglichst stérungsfreies
Zerteilen eines Baumstammes auch in vergleichsweise lange Holzerzeugnisse
erlaubt. DarGber hinaus besteht die Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs
erwahnten Art zur Durchflhrung des erfindungsgemafen Verfahrens zu schaffen.

Bei dem Verfahren der eingangs erwahnten Art besteht die erfindungsgemane
Lésung darin, dass in einem ersten Verfahrensschnitt zunachst seitlich am
Baumstamm zumindest ein quer zur LaAngserstreckung orientierten Ablangschnitt
bis zu einer Tiefe durchgefuhrt wird, die der Dicke des mindestens einen
Seitenbrettes entspricht, und dass der Baumstamm in einem nachfolgenden
Verfahrensschritt etwa parallel zur Langsachse des Baumstammes zersagt und in
die zumindest eine Schwarte, das wenigstens eine Seitenbrett sowie mindestens
ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt wird. Das erfindungsgemafe Verfahren sieht
vor, dass der zu zerteilende Baumstamm auf einer Fordereinrichtung einer Sage
zugefthrt wird, wo der Baumstamm etwa parallel zur Langsachse und in
Forderrichtung in zumindest eine Schwarte, wenigstens ein Seitenbrett sowie
mindestens ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt werden soll. Dabei wird in einem

ersten Verfahrensschritt zunachst an einer Seite oder auch an gegenuberliegenden
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Seiten des Baumstammes wenigstens ein quer zur Ladngserstreckung orientierter
Ablangschnitt bis zu einer Tiefe durchgefuhrt, die der Dicke des mindestens einen
Seitenbrettes entspricht. Der auf diese Weise zunachst nur seitlich in einer
Querschnittsebene angesagte Baumstamm wird anschlieBend zur Sage
transportiert, wo der Baumstamm in einem nachfolgenden Verfahrensschritt etwa
parallel zur Langsachse des Baumstammes zersagt und in die zumindest eine
Schwarte, das wenigstens eine Seitenbrett sowie mindestens ein weiteres
Holzerzeugnis aufgeteilt wird. Da der Baumstamm bereits die seitlich in zumindest
einer Querschnittsebene durchgeflihrten Anschnitte tragt, zerféllt die Seitenware im
Bereich dieser Ablangschnitte jeweils in einen in Forderrichtung vorderen und einen
hinteren Brettabschnitt, wobei der vordere Brettabschnitt aufgrund der
urspringlichen Konizitdt des Baumstammes einen die Weiterbearbeitung
einschrankenden kreissegmentférmigen Querschnitt aufweisen wird. Sofern dieser
vordere Brettabschnitt der Seitenware ausgesondert werden soll, kann dies auf
einfache Weise erfolgen, weil dieser vordere Brettabschnitt der Seitenware
vergleichsweise kurz und entsprechend einfach zu handhaben ist.

Um den Baumstamm an zwei gegenlberliegenden Seiten zum Einschneiden in
Forderrichtung vorzubereiten, ist es vorteilhaft, wenn beidseits des Baumstammes
vorzugsweise zeitgleich quer zur Langserstreckung orientierte Ablangschnitte
durchgefuhrt werden, bevor der Baumstamm in einem nachfolgenden

Verfahrensschritt parallel zur Langsachse des Baumstammes zersagt wird.

Eine bevorzugte Ausflihrung des erfindungsgemafen Verfahrens sieht vor, dass
das wenigstens eine Seitenbrett und gegebenenfalls auch die zumindest eine
Schwarte durch den Ablangschnitt und im nachfolgenden Verfahrensschritt durch
zumindest einen in Langsrichtung des Baumstammes orientierten Sageschnitt in
einen in Forderrichtung des Baumstammes vorderen und einen demgegentber

hinteren Brettabschnitt aufgeteilt werden.

Damit der vordere und nur eingeschrankt zur Weiterbearbeitung geeignete
Brettabschnitt der Seitenware bei der Nachbearbeitung oder auch bei einem
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nachfolgenden Nachschnitt nicht im Wege steht oder zu Funktionsstérungen der
Sageanlage fihren kann, ist es vorteilhaft, wenn die in Férderrichtung vorderen

Brettabschnitte vorzugsweise von der Fordereinrichtung entfernt werden.

Bei der S&geanlage der eingangs erwéhnten Art besteht die erfindungsgemaBe
Lésung darin, dass die Sdgeanlage eine Sageeinrichtung zum Zersagen des
Baumstammes parallel zu dessen in Férderrichtung orientierter Langsachse und
eine Fordereinrichtung zur Zufuhr des Baumstammes zur Sageeinrichtung hat, und
dass die Sageanlage zumindest eine Ablangsage aufweist, die in Férderrichtung vor

der Sageeinrichtung angeordnet ist.

Damit der Baumstamm auf zwei gegenlberliegenden Seiten moglichst zeitgleich mit
entsprechenden Ablangschnitten versehen werden kann, ist es vorteilhaft, wenn die
Sageanlage zumindest zwei Ablangsagen aufweist, die beidseits eines

Baumstammes anordenbar und jeweils quer zur Fordereinrichtung verfahrbar sind.

Wird der Weitertransport des Baumstammes auf der Fordereinrichtung beim
Durchfihren der Ablangschnitte vortibergehend gestoppt, kdnnen die Ablangsagen
gegebenenfalls auch in Férderrichtung ortsfest in der S&geanlage gehalten sein.
Eine Weiterbildung geman der Erfindung sieht jedoch vor, dass die zumindest eine
Ablangsage in Abhangigkeit von der Férdergeschwindigkeit der Férdereinrichtung
parallel zu dieser derart verfahrbar ist, dass die zumindest eine Abldngsage in
Forderrichtung des Baumstammes mit diesem mitfahrt. Auf diese Weise wird die
Zufuhr des Baumstammes zum Sagegatter oder dergleichen Sageeinrichtung nicht

gestoppt, wenn mit Hilfe der Ablangsagen die Ablangschnitte durchgefihrt werden.

Um den Baumstamm mit Hilfe mehrerer Langsschnitte aufteilen zu kénnen, ist es

vorteilhaft, wenn die S&geeinrichtung als S&gegatter ausgebildet ist.

Die Ablangsagen kdnnen jeweils als Kreis- oder auch als Schwertsdge ausgebildet

sein.

6/16



Eine bevorzugte Ausbildung gemaf der Erfindung sieht vor, dass die Sageanlage
als Portalanlage ausgebildet ist.

Ist die Sageanlage als Portalanlage ausgebildet, kann die zumindest eine
Ablangsage an einem Schlitten gehalten sein, der entlang einer oberhalb der
Fordereinrichtung angeordneten Flhrungsbahn in Férderrichtung der
Fordereinrichtung verfahrbar ist.

Um die zumindest eine Ablangsage in einer quer und vorzugsweise rechtwinklig zur
Forderrichtung orientierten Querschnittsebene bewegen zu kénnen, ist es
vorteilhaft, wenn die zumindest eine Ablangsage mit dem Portal und insbesondere
mit dem Schlitten der Portalanlage Uber wenigstens einen Schwenkarm verbunden
ist, der in einer quer zur FUhrungsbahn orientierten Ebene verschwenkbar gehalten
ist.

Weiterbildungen geman der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen in
Verbindung mit der Zeichnung sowie der Beschreibung. Nachstehend wird die
Erfindung anhand eines bevorzugten Ausfihrungsbeispieles noch néher
beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine in einer Seitenansicht gezeigte Sageanlage zum Zersagen eines
Baumstammes in verschiedene Holzerzeugnisse,

Fig. 2 die Sageanlage aus Fig. 1 in einer Vorderansicht mit Blick in
Forderrichtung des Baumstammes, und

Fig. 3 die Sageanlage aus den Fig. 1 und 2 in einer Draufsicht.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine Sdgeanlage 1 dargestellt, die zum Zerteilen eines
Baumstammes 2 in Holzerzeugnisse dient. Dabei wird hier auch Rundholz als
Baumstamm verstanden. In der Sdgeanlage 1 kann der Baumstamm 2 auf einer
Fordereinrichtung 3 einer Sage 4 zugeflhrt werden, in welcher Séage 4 der

Baumstamm 2 etwa parallel zur Ldéngsachse in zumindest eine Schwarte,
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wenigstens ein Seitenbrett sowie mindestens ein weiteres Holzerzeugnis,
beispielsweise in Bretter, Bohlen oder auch ein zur Nachbearbeitung bestimmtes

Model, zersagt wird.

Um mindestens eines der Seitenbretter in Langserstreckung dieses Seitenbrettes
mittels eines Ablangschnittes quer zur Langserstreckung abzulangen, weist die
Sageanlage 1 zumindest eine Abldngséage 5 und hier wenigstens zwei Ablangsagen
5, 6 auf, die beidseits des auf der Fordereinrichtung 3 befindlichen Baumstammes 2
angeordnet sind. Die Ablangsagen 5, 6 sind in Forderrichtung vor der
Sageeinrichtung 4 angeordnet, so dass in einem ersten Verfahrensschritt mit jeder
Ablangsage jeweils zundchst seitlich des Baumstammes der quer und vorzugsweise
rechtwinklig zur Langserstreckung orientierte Ablangschnitt bis zu einer Tiefe
durchgefuhrt werden kann, die der festgelegten Dicke des mindestens einen
Seitenbrettes entspricht. Erst in einem nachfolgenden Verfahrensschritt wird der
Baumstamm etwa parallel zur Langsachse des Baumstammes zersagt und in die
zumindest eine Schwarte, das wenigstens eine Seitenbrett sowie mindestens ein
weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt. Da der Baumstamm 2 wahrend der in
Forderrichtung orientierten Langsschnitte bereits die quer und vorzugsweise
rechtwinklig dazu orientierten Ablangschnitte tragt, wird die Seitenware im Bereich
der Ablangschnitte in einen in Forderrichtung des Baumstammes 2 vorderen und
einen demgegenuber hinteren Brettabschnitt aufgeteilt. Wahrend die aufgrund der
Konizitat des Baumstammes im Wurzelbereich sich in Forderrichtung verjingenden
vorderen Brettabschnitte von der Fordereinrichtung 3 entfernt werden kénnen,
werden die hinteren Brettabschnitte und die Gbrigen Holzerzeugnisse auf der
Fordereinrichtung 3 weitertransportiert und beispielsweise einer Nachbearbeitung

oder einem Nachschnitt zugefuhrt.
Um mehrere in Forderrichtung orientierte Langsschnitte zeitgleich durchflhren zu

kdénnen, ist die Sageeinrichtung 4 als Sagegatter und insbesondere als

Vertikalgatter ausgebildet.
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Die Sageanlage 1 ist hier als Portalanlage ausgebildet. Dabei sind die Ablangségen
5, 6, die als Kreis- oder — wie hier — auch als Schwertsdgen ausgebildet sein
kdénnen, oberhalb der Fordereinrichtung 3 an einem Portal 7 gehalten. Die
Ablangsagen kdnnen in Forderrichtung ortsfest am Portal 7 gehalten sein; moglich
ist aber auch, dass jede der Ablangsagen 5, 6 an einem gemeinsamen Schlitten 8
gehalten ist, der entlang einer oberhalb der Fordereinrichtung 3 angeordneten
FUhrungsbahn in Férderrichtung der Fordereinrichtung 3 verschiebbar ist, und zwar
derart, dass die Ablangsagen 5, 6 derart in Abhangigkeit von der
Fordergeschwindigkeit der Fordereinrichtung 3 parallel zu dieser verfahren werden
kénnen, dass die Ablangsagen 5, 6 in Forderrichtung des Baumstammes 2 mit

diesem mitfahren.

Die Fordereinrichtung 3 der hier gezeigten Sageanlage 1 weist zumindest einen vor
der Sageeinrichtung 4 angeordneten Férderabschnitt und einen in Foérderrichtung
hinter der Sage 4 befindlichen Férderabschnitt auf. In dem vor der Sageeinrichtung
4 angeordneten Forderabschnitt 3a hat die Fordereinrichtung 3 zumindest einen
gegebenentfalls auch schienengeflhrten Wagen 10, 11, auf dem der Baumstamm
zur Sageeinrichtung 4 transportiert werden kann. In dem in Férderrichtung hinter der
Sage 4 angeordneten Forderabschnitt 3b kann die Férdereinrichtung 3
beispielsweise als Rollenbahn ausgebildet sein, auf der die in der Sageeinrichtung 4

aufgeteilte Brettware abtransportiert wird.

In der Vorderansicht der Sdgeanlage 1 gem. Fig. 2 ist erkennbar, dass die
Ablangsagen 5, 6 mit dem Portal 7 und insbesondere mit dem entlang der
FUhrungsbahn 9 verfahrbaren Schlitten 8 Gber Schwenkarme 12, 13 gehalten sind.
Diese Schwenkarme lassen sich in einer quer und vorzugsweise rechtwinklig zur
Forderrichtung orientierten Ebene derart verschwenken, dass die Ablangsagen 5, 6
zur DurchfUhrung eines Ablangschnittes jeweils in Richtung zum Baumstamm 2
zugefuhrt und anschlieBend auch wieder aus dem Bereich des Baumstammes 2

wegbewegt werden kdnnen.
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Bezugszeichenliste

Sageanlage
Baumstamm
Fordereinrichtung
Sageeinrichtung
Ablangsage
Ablangsage
Portal

Schlitten
FUhrungsbahn
Wagen

Wagen
Schwenkarm

Schwenkarm
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Patentansprlche

1. Verfahren zum Zerteilen eines Baumstamms (2) in Holzerzeugnisse, bei dem
der Baumstamm (2) auf einer Foérdereinrichtung (3) einer S&geeinrichtung (4)
zugefthrt und dort etwa parallel zur Langsachse des Baumstammes (3)
zersagt und in zumindest eine Schwarte, wenigstens ein Seitenbrett sowie
mindestens ein weiteres Holzerzeugnis aufgeteilt wird, wobei mindestens
eines der Seitenbretter in Langserstreckung dieses Seitenbrettes mittels eines
Ablangschnittes quer zur Langserstreckung abgelangt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass in einem ersten Verfahrensschritt seitlich am
Baumstamm (2) der quer zur Langserstreckung orientierte Ablangschnitt bis zu
einer Tiefe durchgefihrt wird, die der Dicke des mindestens einen
Seitenbrettes entspricht, und dass der Baumstamm (2) in einem
nachfolgenden Verfahrensschritt etwa parallel zur Langsachse des
Baumstammes (2) zersagt und in die zumindest eine Schwarte, das
wenigstens eine Seitenbrett sowie mindestens ein weiteres Holzerzeugnis

aufgeteilt wird.

2. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beidseits des
Baumstammes (2) vorzugsweise zeitgleich quer zur Langserstreckung
orientierte Ablangschnitte durchgefihrt werden, bevor der Baumstamm (2) in
einem nachfolgenden Verfahrensschritt parallel zur Langsachse des

Baumstammes (2) zersagt wird.
3.  Verftahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

wenigstens eine Seitenbrett und gegebenenfalls auch die zumindest eine
Schwarte durch den Ablangschnitt und im nachfolgenden Verfahrensschritt
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durch zumindest einen in Langsrichtung des Baumstammes (2) orientierten
Sageschnitt in einen in Forderrichtung des Baumstammes (2) vorderen und
einen demgegeniber hinteren Brettabschnitt aufgeteilt werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die in
Forderrichtung vorderen Brettabschnitte von der Fordereinrichtung (3) entfernt

werden.

Sageanlage zur Durchflihren des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis
4, mit einer Sageeinrichtung (4) zum Zersagen des Baumstammes (2) parallel
zu dessen in Forderrichtung orientierter Langsachse und mit einer
Fordereinrichtung (3) zur Zufuhr des Baumstammes (2) zur Sageeinrichtung
(4), dadurch gekennzeichnet, dass die Sdgeanlage (1) zumindest eine
Ablangsage (5, 6) hat, die in Forderrichtung vor der Sageeinrichtung (4)
angeordnet ist.

Sageanlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Sageanlage
zumindest zwei Ablangsagen (5, 6) aufweist, die beidseits eines
Baumstammes (2) anordenbar und jeweils quer zur Férdereinrichtung (3)

verfahrbar sind.

Sageanlage nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Ablangsage (5, 6) in Abhangigkeit von der
Fordergeschwindigkeit der Fordereinrichtung (3) parallel zu dieser derart
verfahrbar ist, dass die zumindest eine Ablangsage (5, 6) in Férderrichtung
des Baumstammes (2) mit diesem mitfahrt.

Sageanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

die S&geeinrichtung (4) als Sagegatter ausgebildet ist.

Sageanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

die zumindest eine Ablangsage (5, 6) als Schwertsdge oder als Kreissdge
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10.

11.

12.

ausgebildet ist.

Sageanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass

die S&geanlage (1) als Portalanlage ausgebildet ist.

Sageanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine Abladngséage (5, 6) an einem Schlitten (8) gehalten ist,
der (8) entlang einer oberhalb der Fordereinrichtung (3) angeordneten
FUhrungsbahn (9) in Foérderrichtung der Férdereinrichtung (3) verfahrbar ist.

Sageanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine Abladngséage (5, 6) an einem Schwenkarm (12, 13)
gehalten ist, der in einer quer zur Forderrichtung orientierten Ebene
verschwenkbar gehalten ist.
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