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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wprowa-
dzania kropli szkia do formy, na przykilad formy
wstepnej do maszyny do obrébki szkia, przy
czym kropla szkla porusza sie podczas wlewania
wzdluz osi podiuznej tej formy, oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Znany jest sposéb tego rodzaju stosowany do
maszyny, w ktérej wieksza liczba form krazy
w spos6éb ciggly ze stalg predkoscig. Krople
szkla doprowadza sie do koryta trzyczesSciowego,
ktérego krbétka cze§é porusza sie synchronicznie
nadajac kropli predko§é skladowg o Kkierunku
i wartoSci réwnej predkosci napelnianej formy.
Skoro tylko predkosci te wyréwnajg sie, kropla
spada pionowo po korycie do formy. Niedogo-

dnosé tego sposobu polega na tym, Ze kropla
styka sie z korytem jednostronnie. Na skutek
tego ulega odksztalceniu 1 niesymetrycznemu

ochtodzeniu. Skutki tego sy widoczne zwlaszcza
przy wytwarzaniu cienkoSciennych wyrobéw ze
szkla i w przypadku wysokiego tempa proceséw
wytwoérczych.

Celem wynalazku jest takie wprowadzenie
kropli szkla z zasilacza do formy, aby nie zet-
Knela sie w miedzyczasie z zadnym przedmiotem.

Cel ten wedlug wynalazku zostal osiggniety
dzieki temu, ze normalnie poruszang forme, do
ktérej ma byé wprowadzona kropla, zatrzymuje
si¢ na chwile i spuszcza Kkrople z zasilacza do
formy W pionowym wolnym spadku.
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Dzigki temu kropla nie ulega deformacji i nie-
symetrycznemu ochtodzeniu i dostaje sie do for-
my W stanie pelnej symetrii. Spos6b ten ulatwia
w znacznym stopniu produkcje wyrobdéw o je-
dnakowej grubosci, a takze skrajnie cienko$cien-
nych pustych korpuséw ze szkla réwniez
w przypadku wysokiego tempa produkcji. Sposéb
wedlug wynalazku nadaje sie w réwnym stop-
niu do wytwarzania pustych przedmiotéw ze
szkla z szyjkag lub bez szyjki.

W rozwinieciu sposobu wedlug wynalazku
forme, ktéra porusza sie z normalng staly pred-
koscig, poczgtkowo przyspiesza sie a nastepnie
zwalnia az do zatrzymahia sie w miejscu napel-
niania, przetrzymuje sie jg w tym polozeniu
przezspewien czas i ponownie przyspiesza do sta-
lej predkosci. Sposéb ten jest korzystny zwlasz-
cza w przypadku gdy ostatnie przyspieszenie na-
dawane formie po jej napelnieniu jest malte,
dzieki czemu jego oddzialywanie na krople jest
réwniez mate,

W odmianie sposocbu wedlug wynalazku for-
me, ktéra porusza sie z normalng stala pred-
ko$cig, zwalnia sie az do zatrzymania w miejscu
jej napelniania, w tym stanie przetrzymuje sie
ja przez pewien czas a nastepnie przyspiesza
i w kohcu zwalnia do stalej predko$ci, R6wniez
w tym przypadku forme zatrzymuje sie na pe-
wien czas w celu napelnienia. .

Korzysinie, przyspieszenia,

op6znienia i okres
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postoju . dobiera sie tak, aby forma osiggala po-
nownie jej stalg predko$¢ w tym samym miejscu
jej toru porusza-ni‘a sie, ktore osiggnelaby w jej
poczagtkowym ruchu jednostajnym w jednako-
wym okresie czasu. Utatwia. to wykonanie za-
danej operacji na wielu stanowiskach obrobki
szkla. wspotdziatajgcych ze socba w jednej ma-
szynie. ‘ :

W urzadzeniu do stosowania tego sposobu for-
ma daje sie sprzega¢ z wozkiem, ktéry ma wia-
sny naped i daje sie prowadzi¢ tocznie ruchem
jednostajnym w prowadnicy wozkowej i zatrzy-
mywacé przelotnie w zwyklym miejscu porusza-
nia ‘sirq‘ formy lub poza nim w miejscu napetnia-
nii Woézek ten uniezaleznia czasowo forme od
ukladu transportowego maszyny poruszanego ze
stalg predkoscig, dzieki czemu mozna zrealizowaé
okresowe postoje formy. W przypadku, gdy czesci
maszyny uniemozliwiajg napeinienie formy porusza-
jacej sig po zwyklym torze, wbézek moze opusci¢
ten tor na krotki czas i przemie$cié sie na tor
dodatkowy. I tak, w przypadku maszyny majgcej
st6t obrotowy wozek moze byé przemieszczany
pronieniowo na zewnatrz lub promieniowo do we-
wrigtrz, w cdniesieniu do zwyklego toru kotowego
formy, w celu zapelniania jej, Odnosi sie to za-
ro6wno do jednej formy, jak i wiekszej ilosci form
sprzezonych w jedng jednostke, a takze do form
wiekszej iloSci stanowisk obrobki szkia rozmiesz-
czonych wzdluz ich toru poruszania sie.

W rozwinigciu urzadzenia wedlug wynalazku
uklad napedowy wobzka zawiera silnik na spre-
zone powietrze wspdlnie jednostajnie poruszany
i sterowany, ktérego wal napedzany jest z jednej
strony polgczony przegubowo z woézkiem za pomo-
ca ramienia napedowego, a z drugiej strony jest
polgczony, za pomocg ramienia sterujgcego i 1gcz-
nika, z rolkg toczgca sie po prowadnicy krzywko-
wej sterujgcej utwierdzonej w maszynie, przy czym
rolka ta jest prowadzona w kierunku w istocie
zgodnym z jej ruchem sterowniczym, za pomoca
wspolnie jednostajnie poruszanej prowadnicy. Ko-
rzystne jest to, ze daje sie tu zastosowaé silnik
na sprezone powietrze z jego zaletami, a réwno-
‘cze$nie na skutek wymuszajacego sterowania na-
pedu osigga sie pozadang dokladnosé¢ ruchu ukla-
du napedowego. Sily i momenty bezwiladnos$ci wy-
wolane ruchem woézka, jego napedu i formy od-
biegajgcym od ruchu jednostajnego, oddzialujgce
na 'uklad transportowy maszyny dajg sie wyréw-
nowazy¢ za pomocg sprzezonego z nim urzagzenia
réwnowazgcego. Dzieki temu ma miejsce ré6wno-
mierny ruch cze$ci maszyny i osigga sie duzg do-
kladnoé§é obrobki. Poza tym unika sie ich szkod-
liwego oddzialywania mechanicznego na maszyne.

W rozwinieciu urzadzenia wedlug. wynalazku,
w ktorej uklad transportowy poruszany jedno-
stajne stanowi stél obrotowy zawierajacy pewng
ilo§¢ jednakowych form i wo6zk6w, urzadzenie
réwnowazace ma kolo zebate sprzezone ze stolem
obrotowym, zaopatrzone w dwa czopy umieszczone
po przeciwleglych stronach jego S$rednicy, przy
czym na kazdym z nich sg osadzone przegubowo
korbowody dwbéch przeciwciezaréw prowadzonych
w ukladzie bokser, Uklad ten zapewnia zadawala-
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jaca réwnowage szkodliwych oddzialywah bez-

Odmiang urzgdzenia zawierajgcego jedno Iub
wigcej stanowisk obrébki szkla poruszanych je-
dnostajnie po jednym torze, z ktérych kazde ma
¢o najmniej jedna forme oraz po jednym stemplu
prasujgcym a takZe po jednym, na kazda forme,
narzedziu szyjkowym, a takze kleszcze oraz za-
wieszony rdzef, cechuje to, Ze kazda forma pc
napelnieniu daje si¢ poczatkowo wysprzeglié
z wobzka za pomocg wspbdlnie jednostajnie poru-\
szanego urzadzenia podno$nikowego, w celu pra-
sowania i podnie§é w zasieg kleszczy, a po pra-
sowaniu i® otworzeniu kleszczy ponownie opuscié
i sprzegnaé z wozkiem. Na skutek tego na wozku
znajduje sie tylko element niezbedny do napel-
niania, to jest forma. Dzieki temu masy, ktoére
w celu napelnjiania formy, sg przyspieszane i zwal-
niane wraz z wozkiem, sg mate.

W dalszym -rozwinieciu urzadzenia wedlug wy- "~
nalazku, urzgdzenie pcdno$nikowe ma element
podnos$nikowy do kazdej formy, umocowany ‘do
tloczyska i/lub tloka napedzanego i sterowanego
w cylindrze podno$nikowym za pomocg sprzezone-
go powietrza, ktéry to element podnoénikowy uru-
chamia sprzeglo znajdujgce sie miedzy forma,
a wozkiem i zawiera jedng cze$¢ urzadzenia ry-
glujgcego, ktéra w przypadku podnoszenia rygluje
sie z drugg czeScig urzgdzenia ryglujgcego umiesz-
czong na formie, a w przypadku obnizania odry-
glowuje sie ponownie za pomocg organu znajdujag-
cego sie na wozku. Dzieki temu forma jest zawsze
polgczona albo z woézkiem albo z elementem pod-
noénika i przez to zabezpieczona.

W innej odmianie wykonania urzadzenia wedlug
wynalazku w tloku podno$nikowym iflub w tlo-
czysku jest uksztaltowany co najmniej jeden cy-
linder sprzegajgcy, ktéry Jjest stale polgczony
z przewcdem powietrznym za pomocg kanalu ig-
czacego znajdujgcego sie w tloku podno$nikowym
i/lub w tloczysku podnoSnikowym, przy czym
przewo6d powietrzny daje sie polgczyé z atmosferg
lub Zr6dilem sprezonego powietrza w celu sterowa-
nia, a ponadto tlok lub tloki sprzegajgce opiera-
ja sie za pomocg wysiegnika na rolce toczgcej sig
po Dbiezni _sterujacej utwierdzonej w maszynie
i stancwig zderzak ruchu unoszgcego tloka pod-
noénikowego. Polgczenie napedowe miedzz_ drg-
giem a elementem podno$nikowym moze wtedy
byé przerwane za pomocg cylindra sprzegajace-
go, gdy uniesienie formy nie jest wskazane, na
przyktad gdy forma nie jest przygotowana do
dalszej operacji.

W odmianie wykonania tlok podno$nikowy ma
dolne i gérne tloczysko podno$nikowe, przy czym
dolne tloczysko podnos$nikowe zanurza sie z luzem
bocznym w zewnetrzny cylinder sprzegajacy, ktoéry
jest polgczony z cylindrem podno$nikowym od
strony dolnej, a ponadto dolne tloczysko podno-
$nikowe jest uszczelnione na swym dolnym koncu
wzgledem zewnetrznego cylindra sprzegajgcego,
a poza tym przewdd powietrzny jest przeprowa-
dzony przez gérng czeé¢ zewnegtrznego cylindra

" sprzegajgcego, Dzigki temu, W sposéb prosty
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i pewny w dzialaniu, jest wykonane polgczenie
powietrzne miedzy cylindrami sprzegajgcymi.

Korzystnie, zewnetrzny cylinder sprzegajacy ma
dno, do ktérego jest umccowany co najmniej je-
den drag zabezpieczajacy siegajacy do wewnatrz
otworu znajdujacego sie w dolaym ttoczysku pod-
nosnikowym, Na skutek tego urzadzenie podno$ni-
kowe jest zabezpieczcne przed cbrotem wlasnym
wzgledem osi podiluiznej, a tym samym zabezpie-
czone przed. niecentrycznoscia wzgledem formy.

W celu chlocdzenia formy, korzystnie, konce kaz-
dego elementu pcdneénikowego sg uksztaltowane
w postaci otwartych rur i sg osiowo nastawnie
osadzone w otworze tloka podncinikowego wzgle-
dnie jego tloczyska, przy czym kazdy otwér jest
vszczelniony w najglebszym polozeniu ticka pod-
nosnikowego, a w kazdym innym potozeniu tego
tloka moze przeplywa¢ przez niego powietrze
chtedzace.

Szczegblnie korzystny ukiad form ma miejsce
wtedy, gdy kazda forma jest umieszczona w obu-
dewie form sprzegalnej z woézkiem, w odstepnie
od $cianek szybu, ktory wspoéidziata z rurg pod-
nc$nikowg. Obudowa form moze pomie$cié jedng
lub wiecej form pojedynczych.

W odmianie urzgdzenia wedlug wynalazku, do
celow sterowania cbwcdéw przelgcznikowych do
podnoszenia formy i ruchu stempla prasujgcegc
stuzy przetgcznik wspdélnie poruszany, o dwoéch
stabilnych potozeniach wlgcznie, przelgczany -za
pomoca czwigni przelgcznikowej, ktéra na swym
wolnym ramieniu ma rolke uruchamiajgca, a ta
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jest przelgczana za pomocg diwigni umie:zczone] .

na stale w maszynie. Dzwignia ta ma dwa jezyki,
ktore  okreslajg zakres. nabiegu, obejmujgcy dwa
pclozenia stabilne rolki uruchamiajgcej i nastaw-
ny, wezszy zakres wybiegu biezni rclki cdpowia-
dajgcy zadanemu polozeniu wigczenia.
. Korzystnie, jezyki dzwigni s3 osadzone obroto-
wo wzgledem siebie i nastawne w swym zakresie
wybiegu na zgdany tor rolki, za pomccg czionu
nasiawnego w zaleznos$ci od wyboru. Dzieki temu
ruch unoszenia formy i ruch stempla moze byé
przerwany na poszczegblnych stanowiskach cbréb-
ki szkla w przypadku stwierdzenia na tych sta-
nowiskach bledéw i zakl6cen w produkcji.
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktéorym fig 1
przedstawia schematycznie jednostke stolu obro-
towege, w rzucie bocznym, w rozwinieciu na pta-
szcezyzne rysunku z widoku obserwatora porusza-
jgcego sie wspélnie ruchem jednostajnym, fig. 2 —
schematyczny diagram czynnosciowy stolu obro-
towego, fig. 3A i 3B — st6t obrotowy, w przekro-

ju poprzecznym, fig. 4 — st6! obrotowy, w wykro-

ju wzdiluz promienia IV w'edlug fig. 3A, fig. 5 —
st6l obrotowy w wykroju wzdiluz promienia V
wedtug fig. 3B, fig. 6 — stét obrotowy w wykroju
wzdiuz linii VI—VI wedtug fig. 5, fig. 7 — glo-
wice stolu obrotowego w czeSciowym przekroju
podiuzym, jako kontynuacje fig. 5, lecz w wiekszej
podziaice, fig 8 — istotne elementy stanowiska
obrébki szkla w powigkszeniu, cze§ciowo w prze-
kroju podtuznym wzdtuz linii VIII—VIII wedlug
fig. 10, fig. 9 — stanowisko to w cze§ciowym prze-
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kroju wzdiuz linii IX—IX wedtug fig. 10, fig. 10 —
stanowisko to w przekroju wzdluz linii X—X we-
Glug fig. 8, lecz bez obudowy formy .i formy, fig.
11 stanowisko to w przekroju wzdluz linij
XI—XI wedlug fig. 10, fig. 12 — wykres drogi
wzgledem kata obrotu wozka formy w przypadku
cdchylenia od stalej predkosci w czasie operacji
narelniania, fig. 13 — urzgdzenie do wyréwno-
wazania w widoku zgodnie z linig XIII—XIII
wedlug fig. 15, fig. 14 urzadzenie réwnowazace
W przekroju wzdtuz linii XIV—XIV wedlug fig. 13,
fig. 15 urzadzenie podno$nikowe w przekroju po-
dluznym wedlug linii XVI—XVI wedlug fig. 19,
fig. 17 — urzadzenie podnos$nikowe w przekroju
wzdiuz linii XVII—XVII wedtug fig. 18, fig. 18
urzadzenle podno$nikowe czeSciowo w wykroju

wzdltz I'nii XVIII—XVIII wedlug fig. 16 i 17,
fig. 19 urzgdzenie podnosnikowe w WyRroju
wzdluz linii XIX i XIX wedtlug fig. 16 i 17,

fig. 20 — silnik na sprezone powietrze wbudo-
wany zgodnie z wynalazkiem, w przekroju po-
dhuznym wzctuz linii XX—XX wedlug fig. 21,
fig. 21 — silnik ten w przekroju poprzecznym
wzdtuz linii XXI—XXI wedlug fig. 20, a fig. 22 —
przetacznik wraz z dzwignig uruchamiajacg, w wi-
doku.

Na fig. 1 sg przedstawione dwa stanowmké
obrébki szkla 30 i 31 stotu obrotowego nie przed-
stawmnego na rysunku, w rozwmlecm na pitasz-
czyzng¢ rysunku, Stél obrotowy poruaza si¢ w kie-
runku strzatki 33 ze stalg predkosma Kazde sta-
nowisko cbrébki szkla, na plzyklad 30 ma stem-
pel prasujgcy 35 wraz z uchwytem 36, kleszcze 38
o pcidwkach kleszczowych 39 i 40, narzedzie szyj-
kcwe 43 zawierajace potdéwki 44 i 45 oraz ‘wézek
50 poruszany jednostajnie wspblnie ze stotem
obrotowym w prowadnicy 53. Z kazdym woézkiem
80 jest sprzezona obudowa 55 formy, w ktérej jest
zawieszona jedna lub wiecej'form na przyklad 56.

Fig. 1 przedstawia ponadto kanatl zasilajacy 69,
ktéry jest wypelniony stopionym szklem az po li-
nie zwierciadla 61 i ma jeden lub wiecej wylotéw
kropli, na przyktad 62, z ktorych stale wydobywa
si¢' pasmo szklane 63. Pasmo szklane 63 jest roz-
cinane na poszczegblne krople 67 przez nozyce
65 poruszane w kierunku podwoéjnej strzatki 64,
przy czym Xkrople 67 spadajg w plonowym SwWo-
bodnym spadku poprzez rure spadowg 69 do .od-
powiedniej formy 56 nie dotykaJac na drodze mie-
dzy nozycami 65 a forma 56 ani rury cpadowej
69 ani zadnego innego przedmiotu, Rura spadowa
69 nie ma wiec zadania prowadzenia kropli 67
lecz tylko chronienie jej przed nieporzgdanymi
pradami powietrza a tym samym niekontrolowa-
nym ochlodzeniem, Dlatego rura spadowa 69 moze
by¢ opuszczona az do glebokosci przedstawionej na
fig. 1 poniewaz uchwyt 36 stempla jest, w miejscu
70, odgiety do tylu i w rzucie bocznym ma ksztalt
litery , L.

Dla obserwatora poruszajacego sie wspblnie,
zgodnie ze strzalka 33 tor spacania kropli 67 po
opuszezeniu przez nig rury spadowej 69 w istocie
pioncwej wydaje si¢ by¢ odcinkiem paraboli. Na
fig. 1 sa przedstawione trzy takie odcinki paraboli
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73, 74 i 75, ktére odpowiadaja predkoSciom obro-
towym stotu 30, 40 i 50 obrotéw/min.

W celu wprowadzenia kropli 67 do formy 56, to
jest napelnienia jej, wbézek 50 jest przemieszczany
ze swego normalnego poloZenia pokrywajacego sig
z osig 80 swego stanowiska 30 obr6bki szkla do
polozenia napelniania zgodnego z osig 81 formy.
To przemieszczanie. moze odbywaé sig zasadniczo
na dwa sposoby, ktére zostang dalej opisane w od-
niesieniu do fig. 12. Przemieszczenie to jest zwia-
zane z ruchem wzglednym woézka 50 wzgledem
prowadnicy 53 wbzka. W polozeniu napetniania,
poréwnaj 81, wozek jest przetrzymywany tak diu-
go az kropla 67 pewnie spadnie do formy 56. Na-
stepnie wbézek 50 zostaje ponownie przemieszczony
wzgledem prowadnicy 53 i z poloZenia napelniania
wraca do swego polozenia spoczynkowego zgodne-
go z osiag 80.

Krople 67 na swej drodze na przyklad 73 do
75 nie natrafiaja na zadna z czeSci maszyny.
W jednostce stolu obrotowego przedstawionej jako
przyklad na torze kropli znajduje sie kolo lalfeu-
chowe 85 wspoéldzialajgce z.lancuchem 87 (patrz
fig. 2), ktéry jest noénikiem wszystkich narzedzi
szyjkowych 43 (por6wnaj fig. 8) znajdujgcych sig
w oprawkach laficucha 87 wystajagcych do we-
wnatrz niego. Kolo lafcuchowe 85 miedzy wysta-
jacych do wewnetrznego. Kolo lancuchowe 85 mig-
dzy kolejnymi stanowiskami obrébki szkla, na
przyklad 30 i 31 jest zaopatrzone w kazdym przy-
padku w wyciecie 89 do przepuszczenia kropli 67.
Podzialka kola laficuchowego jest oznaczona przez
90.

Kropla moze tez kolidowaé z kleszczami 38, kt6-
re na fig. 1, w polozeniu kraficowym -zamknietym
s§ zaznaczone linia\ ciggla, a w polbie‘niu kranco-
wym otwartym sg zaznaczone linia osiowa. Jezeli
istnieje niebezpieczenstwo koliz}i z kleszczami 38
calkowicie otwartymi, kleszcze te na czas spadania
krepli 67 s zamykane a nastepnie ponownie ot-
wierane, aby umozliwié bezkolizyjne spadanie kro-
pli 67.

Na wykresie wedlug fig. 2 laficuch 87 ma puste
narzedzia szyjkov;?e 43 przymocowane w réwnych
odstepach do stolu obrotowego 95 uksztaltowanego
w postaci stolu do prasowania lub ksztaltowania
wstepnego, przy czym kolo podzialowe 97 form le-
zy w tym przypacku wewnatrz lafcucha 87. Na
skutek tego kolo. laficuchowe 85 ma, w zakresie
kazdego nmnarzedzia szyjkowego 43, wyciecie 98
w ksztalcie litery ,,V”.

W punkcie 100 o§ przyblizanego narzedzia szyj-
kowego 43 przecina kolo podzialowe 97 form,

Wykres wedlug fig. 2 jest opracowany dla pred-
ko$ci obrotowej stolu obrotowego 95 wynoszjcej
50 obrotéw/min. Innym predko$ciom obrotowym
lub innym warunkom mogg odpowiadaé inne wy-
kresy. Kierunek obrotu stolu obrotowego jest za-
znaczony strzatkg 103. Z punktu 100, w zakresie
kata 105 Kkleszcze 38 zamykaja sie na narzedziu
szyjkowym 43 i formie 56 podniesionej w miedzy-
czasie z polozenia wedlug fig. 1, W zakresie kata
107 stempel prasujgcy 35 obniza si¢ do swego dol-
nego polozenia zwrotnego w formie 56. W zakre-
sie kata 110 ma miejsce prasowanie, Nastepnie,
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- w zakresie kata 111 stempel prasujacy 35 podnosi

sie¢ do swego polozenia wyjSciowego przedstawio-
nego na fig. 1. Kleszcze 38 otwierajg si¢ w za-
kresie kata 113, W zakresie kata 115 forma 56
wraz z obudowg 55 form ponownie obniza sie do
polozenia wyjSciowego przedstawionego na fig 1,
a zwolnione naczynie zwisa na narzedziu szyj-
kowym 43 i w punkcie 117 opuszcza kolo podzialo-
we 97 form wraz z laficuchem 87. Dalsza obrébka
naczynia nie ma tu znaczenia.

W zakresie kata 120 bada sig, czy forma 56 na-
daje sie do ponownego uzycia, a zwlaszcza, czy nie
ma w niej szkla. Badanie to jest wskazane przede
wszystkim wtedy, gdy naczynie z jakiego§ powodu
znajduje sie jeszcze w formie. W celu ochrony ma-
szyny stan ten musi byé rozpoznany i wiasciwie
oceniony po samoczynnym zatrzymaniu wymaganej
czeSci maszyny. Zabezpieczenie to bedzie dalej
opisane w zwigzku z fig. 22.

Pozostaly kat obrotu wedlug wykresu na fig, 2
jest wykorzystywany przede wszystkim na wpro-
wadzenie kropli 67 szkla do formy 56. W podanym
przykladzie wykonania wob6zek 50 porusza sie
wzgledem prowadnicy 53 wézka zgodnie z gbrna
krzywa 123 wedlug fig. 12. Ruch wlasny woézka 50
jest wywolany przez silnik 125 (fig. 3A) na spre-
zone powietrze, Poczatkowo, w zakresie kata 127
nastepuje przyspieszenie w stosunku do prowad-
nicy 53 wézka poruszanego ruchem jednostajnym,
a nastepnie, w zakresie kata 128, kiedy to silnik
125 na sprezone powietrze jest przelgczany na od-
wrotny kierunek obrotéw, nastepuje opéZnienie
woézka 50 w zakresie kata 129, az do calkowitego
zatrzymania woézka 50 w polozeniu napelniania
zgodnym z osig 81 wedlug fig. 1. Czas postoju od-
powiada zakresowi kata 130 i jest wykorzystywany
na wprowadzenie kropli 67 szkla wolno spadajacej
do formy 56. Nastepnie silnik 125 na sprezone po-
wietrze, przelgczony na poprzedni kierunek obro-
téw w zakresie kata 133 ponownie przyspiesza for-
me 56 w zakresie kata 135 do stalej predkosci pro-
wadnicy 53. Ta zgodno$§é predko$ci wozka 50 i pro-
wadnicy 53 jest osiggana w punkcie 136 kola po-
dzialowego 97 form. W pozostalym zakresie kata
139 forma 56 wraz z obudowg 55 form zostaje
uniesiona, w sposéb dalej opisany, z polozenia dol-
nego przedstawionego na fig. 1 az znajdzie sie
w zasiegu otwartych jeszcze kleszczy 38.

Na fig. 3A i 3B plyta podstawowa 145 maszyny
osadzona nieruchomo podtrzymuje pionowe stojaki
147 az do 156, Do kazdego z tych stojakéw jest
przyspawana konsola, na przykiad 160 i 161 wy-
stajgca promieniowo do wewnagtrz. Obydwa sto-
jaki 155 i 156 wedlug fig. 4 s3 na tyle niskie, aby
mogly podtrzymaé swe konsole, na przyklad kon-
sole 160.

Na wolnych koncich konsoli, na przykiad 160
i 161 jest umocowana prowadnica krzywkowa ste-
rujagca 165 w celu zapewnienia dokladno$ci obro-
tu silnikéw 125 na sprezone powietrze do napedu
wbozkéw 50, .

Na plycie podstawowej 145 zgodnie z fig. 4 jest
osadzony st6t obrotowy 95, ktéry obraca sie do-
okota centralnej kolumny 167 utwierdzonej w ma-
szynie, Na stole obrotowym 95 jest umieszczone
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w réwnych’ odstepach wzgledem siebie, sze§¢ sta-
nowisk obrébki szkla, na przyklad 30 i 31 wedlug
fig. 1. Stanowiska te sa jednakowo wyposazone.
tak ze opis jednego z nich catkowicie wystarcza.

Naped stotu obrotowego 95 jest wedlug fig. 3B
przel-azywany z walu napedowego 170 poprzez
pare két stozkowych, nie przedstawionych na ry-
synku, na wal, na ktérym jest osadzone kolo zg-
bate 173. Kolo to napedza kolo walcowe 175 osa-
dzone na wale wspdlnie z kolem zgbatym napg-
dowym 177, ktore jest zazebione z wieficem zeg-
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ba*ym 180 utwierdzonym w stole obrotowym 95.

Wal napedowy 170 obraca sie jednostajnie i jest
w sposéb nie przedstawiony na rysunku, zsynchro-
nizowany z ruchem tngcym nozy 65 do szkla we-
dhug fig. 1. . -

Wspblosiowo z kolumng 167 jest umieszczony
w odstepie wal pusty 183 umocowany do stolu

obrotowego 95. Na wale pustym 183 jest utwier-
' dzony pierscien mosny 185, przez ktéry jest prze-
prowadzony wal napedowy 186 silnika 125 na
sprezone powietrze. Wal napedowy 186 ma na
swym gbrnym wolnym koficu ramie napedowe 189,
ktérego wolny koniec jest polaczony przegubowo
z wozkiem 50 za pomoca naktadki 190.

Na p1ersc1emu no$nym 185 Jest tez urhocowana
trapezowata ksztattka podtrzymujaca 193 z blachy
jedna dla kazdego stanowiska obrébki szkia skie-
rowana promieniowo na zewnatrz. Do tej ksztattki
jest umocowana prowadnica 53 za pomocg nie
przedstawionych wkladek dystansowych.

Odstep miedzy prowadnicg 53 i ksztaltkami pod-
trzymujacymi 193 jest niezbedny ze wzgledu na
szczegblny ksztalt konstrukeji wozka 50 obejmuja-
cego z kazdego brzegu prowadnice o ksztatcie li-
tery ,,C”.

Prowadnica 53 jest, zgodnie z fig. 3A, zbudowa-
na z pewnej liczby sektoréw 195 odpowiadajacej
liczbie stanowisk obrébki szkla, ‘Kazdy sektor 195
ma wygieta szczeling podtuing 197, ktéra wedlug
fig. 3A ma na swym lewym koficu szczeling promie-
‘niowa nie przedstawiong na rysunku i tak w kaz-
dym sektorze 195 znajdujace sie wyciecie szczelino-
we zasadniczo w ksztalcie litery ,,T”. Cze$¢ promie-
niowa szczeliny na fig. 3A znajduje sie doktadnie
ponizej obu form 56 umieszczonych w obudowie
55 form, w tym przypadku przystosowanej do for-
my podwéjnej. :

Na fig. 3A wozek 50 jest przedstawiony w swym
zwyklym potozeniu, w ktérym porusza si¢ jedno-
stajnie wraz ze stolem obrotowym 95 w kierunku
strzalki 200, przy czym nie wystepuje tu ruch wzgle-
dny w odniesieniu do prowadnicy 53. Jedynie
w celu napelnienia kroplag 67 woézek 50 wyjeZidza
ze swego potozenia (fig, 1) zwyklego na prawg
czesé sektora 195 prowadnicy 53 wedlug fig. 3A.
Szczelina 197 umozliwia w tym ostatnim okre-
sie jazdy nadmuchanie form 56 powietrzem chlo-
dzacym od dolu, poprzez szczeline 197.

Na drugim wolnym koficu walu napedowega
186 silnika 125 na sprezone powietrze (poréwnaj
fig. 20) jest umocowane ramie sterujace 205, ktére
za pomocy draga lacznikowego 207 jest polgczone
z rolka 209 (fig. 3B) toczacy sie w prowadnicy
krzywkowej sterujacej 165. Poza tym rolka 209
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jest prowadzona przez prowadnice podiuzng 210
utwierdzong w stole obrotowym 95, ktérej osiowo
przesuwny drgg 211 jest profilowany wzdluznie
w celu zabezpieczenia  przed obrotem wzgle-
dem wtlasnej osi, Prowadnica krzywkowa sterujaca -
165 na fig. 3A, a takze w czeSci fig. 3B ma Kksztalt
kotowy. Oznacza to, ze w tych kolowych czeSciach
prowadnicy nie wystepuje ruch wzgledny woézka
50 wzgledem prowadnicy 53. Ten ruch wzgledny
jest ograniczony do cze$ci prowadnicy krzywkowej
sterujgcej 165 wedlug fig. 3B odbiegajacej od toru
kolowego, ktéora odpowiada zakresom katéow 127
do 135 wedlug fig. 2.

Pionowo pod kaidym woézkiem 50 w jege zwy-
kiym polozeniu wedlug fig. 3A znajduje sie urza-
dzenie podno$nikowe 220 polgczone ze stolem cbro-
towym 95, przeznaczone do podnoszenia i opusz-
czania obudowy 55 form i obu form 56 w zakresie
katow 115 i 139 wedtug fig. 2. Urzadzenie to be-
dzie szczegblowo opisane w odniesieniu do fig. 16
do 19.

Z fig. 4 wynika, ze kazdy ze stojak6w 147 do
154 ma na swym gérnym kohcu konsole na przy-
kicd 225, na tych ostatnich jest zmontowana kon-
strukcja no$na 227 do dwoéch przechodzacych przez
nig prowadnic 229 i 230 do lancucha 87.

Fig 4 przedstawia ponadto stup 235 zmontowany
na stole obrotowym 95, na ktérym ta stupie 235 sa
umieszczone przede wszystkim przelgezniki do ste-
rowania wazniejszych obwodéw pneumatycznych
odpowiednich stanowisk obrébki szkla.

Fig. 3A i 3B pokazujg, ze kazdemu ze ‘stanowisk
obrébki szkla jest przyporzadkowany taki stup
235. Na fig. 4 stup 235 ma na przyklad trzy stoly
237, 238 i 239 skierowane promieniowo na zew-
natrz. Sté! 237 ma przelgcznik pneumatyczny 241
do sterowania obwodu pneumatycznego do ruchu
stempla, st6t 238 ma -przelgcznik pneumatyczny 243
do silnika 125 na sprezone powietrze do poruszania
wozka 50, a st6t 239 ma przelgcznik pneumatyczny
245 do sterowania obwodu pneumatycznego urza-
dzenia podno$nikowego 220. Na tylnej $ciance stupa
235 s3 umieszczone odpowiednie zawory pncuma-
tyczne, ktére na fig. 4 sa pominiete dla przejrzy-
stosci rysunku.

Na fig. 3B jest przedstawiony $rodkowy stéi238
ze swym przelgcznikiem pneumatycznym 243 w wi-
doku z géry. Przelgcznik ten ma dwa stab'rlne‘po-
lozenia wlaczenia, ktére wlgcza sie za - pomoca
dzZwigni przelgcznikowej 248 osadzonej obrotowo
w stole 238, ktéra ma rolke uruchamiajacg 249
Rolka ta wspotdziata z krzywka przelgeznikows 250
utwierdzona w maszynie, na przyklad na stojaku
147, ktéra to krzywka nie jest sterowalna w przed-
stawionym przypadku. Na skutek tego wozek 50
jest napedzany w spos6b nie kontrolowany przez
silnjk 125 na sprezone powietrze w kazdym swym
obiegu dookola stolu obrotowego 95.

Zaw6r pneumatyczny 253 wiaczany za pomoca

~ przelacznika ‘pneumatycznego 243 jest wedlug fig.

3B osadzony kolnierzowo na stupie’ 235 z tylnej
jego sti‘ony. Do zaworu pneumatycznego 235 jest
doprowadzane sprezone powietrze za pomocy prze-
wodu 255, zasilane z przewodu rozdzielczego 257
umocowanego na wale ‘pustym 183. Przew6d roz-
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dzielczy 257 jest, za pomoca zitgczki odbiorczej 269
potaczony na wskro§ walu pustego 183 z jednym
z przedstawionych na fig. 4 oSmiu kanaléw osio-
wych 263, ktore znajduja sie miedzy wewnetrzng
§cianka walu pustego 183, §cianka zewnetrzng we-
wnetrznego walu pustego 183 osadzong w odstepie,
wspblosiowo - wzgledem centralnej kolumny 167,
a sciankami dzialowymi 270 utwierdzonymi migdzy
cbydwoma tymi walami. W zalezno$ci od zapotrze-
bowania na sprezone powietrze przez poszczegdlne
odbiorniki maszyny kanaty osiowe 263 moga zawie-
raé sprezone powietrze o réznym ci$nieniu, ktoére
bedzie odbierane poprzez jaki§ przew6d cdpowie-
dni wzgledem przewodu rozdzielczego 257.

Sprezone powietrze przedostaje si¢ z zaworu 253
na fig. 3B albo przez przewd6d 275 do kryzy 276
sinika 125 na sprezone powietrze albo przez po-
dobny ' przewdd, usytuowany na fig. 3B ponize]j
przewodu 275, do kryzy odwrotnego kierunku obro-
to6w silnika 125 na sprezone powietrze, podobnej do
kryzy 276 (poréwnaj fig. 20 i 21).

Fig. 5 stanowi przedluzenie fig. 4 do gbéry. Obu-
dowa 55 form jest przedstawicna w potozeniu pod-
niesionym, zrealizowanym za pomocg urzgdzenia
podnos$nikowego 220, przy czym formy 56 i oba na-
rzedzia szyjkowe 43 s3 ujete w dwudzielnej czesei
posredniej 280 zawieszonej w kleszczach 38 i sg
zamkniete za pomocg kleszczy 38 w forrpe Zespo-
lona.

Kleszcze 38 sa napedzane przez silnik 283 na
sprezone powietrze ktéry jest umocowany w piascie.
285. Piasta ta jest mocno osadzona na wale pustym
183 za pomoca zespotu sprezyn pier§cieniowych 286.
Silnik 283 na sprezone powietrze napedza dolnym
konicem swego walu napgdowego mechanizm napedo-
wy 288 kleszczy 38. Na gérnym koficu watu napedo-
wego silnika 283 jest umocowane ramig sterujace 290
zawierajgce rolke 291, ktora toczy sig w prowadnicy
krzywkowej sterujgcej 293 utwierdzonej w maszy-
nie. Prowadnica ta jest utwierdzona za pomoca
plyty noénej 295 na rurze zéwnetrznej 297 umiesz-
czonej wsp6blosiowo wzgledem watu pustego 183,

ktéra jest utwierdzona na centralnej kolumnie 167 )

w spos6b widoczny na fig. 7 i zabezpieczona przed
obrotem wlasnym.

Oprawka 36 stempla ma ksztait litery ,L”, przy
czym ramie pionowe 300 oprawki 36 stempla jest
wyposaZone w wigkszg ilo§¢ szyn bieznych 301,
ktore wspbldzialajg z rolkami 302 obudowy pro-
wadzacej 305 umocowanej na piascie 285. Oprawka
36 stempla -jest wiec osadzona przesuwnie w Kkie-
runku pionowym i jest napedzana przez silnik 307
na . sprezone powietrze, ktéry.jest umocowany na
wsporniku 308 obudowy prowadzacej 305.

Wedlug fig. 6 w walku napedowym 310 silnika
-307 na sprezone powietrze jest umocowany zebnik
311 i korba napedowa 313. Korba ta jest polgczona
z czopem na glowicy 317 oprawki 36 stempla za pomo-
¢a korbowodu 315. Czop korbowy 319 na fig. 5 jest
calkowicie wyciggniety, w swym gérnym martwym
potozeniu a w swym dolnym martwym poloZeniu
jest przedstawiony linig kreskowana.

Zebnik 311 wedlug fig. 6 zazebia si¢ z zebatka
321 ktéra ma rolke 323 na swym gérnym koncu.
Rolka ta-jest prowadzona normalne po poziomej
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biezni 330 zmontowanej na pltycie no$nej 333 umo-
cowanej na rurze zewnetrznej 297 utwierdzonej
w maszynie. Bieznia ‘330 ma co najmniej dwa od-
cinki krzywki wzniosowej 335, celem ktérych -jest
podniesienie oprawki 36 stempla w spos6b’ wymu-
szeny, na skutek ich zamkniecia réwniez w przy-
padku ujscia sprezonego powietrza doprowadzane-
go do silnika 307 na sprezone powietrze. Koniecz-
no$é wymuszania podnoszenia oprawki 36 stempla
wynika stad, Zze w zakresie miejsc 100 i 117 we-
dlug fig. 2 wbiega i wybiega taficuch 87 w poblizu
stolu obrotowego 95. W miejseach tych mogloby
dojs¢ do kolizji miedzy stemplem prasujagcym 35
a narzedziami szyjkowymi 43. .

Jak zaznaczono, dwudzielne narzedzia szyjkowe
43 sg zawieszone w rOwniez dwudzielnej oprawce
340 narzedzi szyjkowych w ksztatoie litery ,,L” we-
diug fig. 5. Obie- poléwki oprawki 340 narzedzia
szyjkowego wedlug fig. 5 sg osadzone pionowo
wzgledem plaszczyzny rysunku, przesuwanie wzgle-
dem siebie, na dragach 341. Dragi te stanowig cze§é
wobzka transportowego 343, ktéry stanowi czlon tan-
cucha 87 napedzanego przez kolo laicuchowe 85
oraz przemieszczajgcego si¢ w biezniach 229 i 230

Na fig. 7 jest przedstawiona fig. 4 w zwiekszonej

‘podziatce i w rozwinieciu do gory. Wewnetrzny

wal pusty 265 i zewnetrzny wal pusty 183 sg po-
laczone ze sobg za pomoca pierScienia szczytowego
350, ktory jest osadzony na centralnej kolumnie 167
za pomocg lozyska tocznego 351. Rura zewnetrzna
297 zwisa na czeSci wierzcholkowej 353, ktéra jest
nasadzona na gbérny koniec centralpej kolumny 167
i. polaczona z nig na stale za pomoca zespolu napi-
najgcego sprezyn pier§cieniowych 3855. Wewnatrz, na
rurze zewnetrznej jest, za pomocg $rub 358, umoco-
wane osiem pierscieni 357, ktére zawieraja wewnatrz
pierScienie - uszczelniajgce 360, wspéldzialajace
z wewnetrzng $cankg walu pustego 183. Na
skutek tego, miedzy zewnetrznym walem pustym 183
a rurg zewnetrzng 297 istnieje siedem komér pier-
$cienjowych 361, polgczonych z zaworem redukeyj-
nym 365 jest polgczony za pomoca przewodu 367
z  komorg -rozdzielczg 370 spreZonego powietrza,
ktéra jest u gébry umocowana na czeSci wierzehol-
kowej 353 i jest zasilana sprezonym powietrzem
poprzez przewdd doprowadzajgcy 371, Kazdy z za-
wor6w redukcyjnych 365 jest dalej polgczony z pul-
pitem sterowniczym maszyny za pomocg przewodu
373 w -spos6b nie przedstawiony na rysunku, na
skutek czego na wyjsciu zaworu redukecyjnego 365
moze byé nastawiane przez zdalng obstuge dowolne
ci$nienie zadane, Kazda z komér pierécieniowych
361 4jest polaczona podadto z jednym kanalem osio-
wym 263 za pomocg otworu. laczacego 375.

Fig. 8 przedstawia u géry poléwke uchwytowa
377 narzedzia szyjkowego 43. W dwéch wspéblnie
dzialajacych potéwkach 44 i 45 narzedzia szyjkowe-
go 43 (poréwnaj fig. 1), w kazdej, jest zawieszony
pierscien wierzchotkowy 379, ktéry dlatego nie mo-
ze wypa$¢ z narzedzia szyjkowego 43 przy pézniej-
szym zwolnieniu korpusu szklanego, poniewaz obie
poléwki oprawki 340 narzedzia szyjkowego 43 roz-
suwajg sig bardzo niewiele. Piericienie wierzchot-
kowe 379 sg utrzymywane za pomocg swych koi-
nierzy pierscieniowych 380,
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‘W péléwce‘ 39 Kkleszezy 88 :s3 -zawieszoné dwie:

pol6éwki-. 383 cze§ci posredniej, ‘ktdre przy zamykas
niu kleszozy 38 obejmujg swq gérng czeScig dolng -
cze§é narzedzia ‘szyjkowego 43, a swag dolng czescig -

gorng czesé formy 56. Dla lepszej przejrzystosci ry-
synku na fig. 8 formy 56 sg przedstawione w sta-
nie' polaczenia.z. wézkiem 50 a' nie 'w potozeniu
podniesionym:  Kazda z form 56 jest zawieszona
w obudowie 55 form za pomocg pierScienia nosne-
go- 385 i Aosadzona podatnie w kierunku bocznym
w pewnych granicach, za pomoca sprezystego pier-
Scienia falistego 386. Pier§cienh nos$ny 385 jest pola-
czony z wiasciwa forma 56 za pomoca trzech zeber
388, ktére na fig. 3A s3 przedstawione w widoku
z gbry. Dookota -formy 56 jest szyb 390 przecho-
dzacy przez cala obudowe 55 form przeznaczony
do Kkierowania powietrza chlodzacego w kierunku
strzalki 393. '

Obudowa 55 form jest nasadzona na plytet 395
wézka 50 za pomocg kolnierza pierScieniowego 394,
'Plyta 395 jest zaopatrzona w wyciecia 397 na
swych czterech rogach, wedlug fig. 10, przez ktorg
sa przeprowadzone rolki~‘398 stykajace sig¢ z pro-
wadnicg 53. Ptyta 395 ma ponadto na swych czte-
rech rogach po jednej rolce prowadzacej 400, ktore
stykaja sie z obydwoma brzegami prowadnicy 53.

Na fig. 10, na ptycie 395 sg zaznaczone Sruby
dystansowe 401, a takZe sg na niej umocowane
dwie podtuzne blachy 403 podtrzymujace, kazda ze
swej strony, dwie rolki 405 ktére wspoldmalaja ze
$ciankg dolng-prowadnicy 53.

Dzieki temu woézek 50 jest prowesdzony zar6wno
w kierunku bocznym, jak i pionowym,

Na fig. 8 jest widoczna zaréwno szczelina ro-
dluzna 197 w prowadnicy 53 jak tez po jednej
cze$ci szczeliny promieniowej 407 znajdujacej sie
po obu stronach tej szczeliny podiuznej.

Urzgdzenie podno$nikowe 220 zawiera dwie row-
nolegle rury podnos$nikowe 408, ktére gbéra sg po-
lgczone z szybami 390 obudowy 55 form za po-
mocg mostka 409 zawierajgcego dysze 410. Mostek
409 jest zaopatrzony w otwor centralny 413, w kto6-
ry jest wprowadzona cze§é¢ draga ryglujgcego 414
osadzonega obrotowo w mostku 409, ktéry to drag
ryglujagcy 414 pochas wciskania czopa rygluja-
cego 416 odchyla si¢ sprezyScie i zaskakuje w ro-
wek pierScieniowy 417 czopa ryglujacego 416 umo-
cowanego w obudowie form. To :polozenie zaryglo-
wania lub zaskoczenia drgga ryglujacego 4M jest

przedstawione na fig. 8 linia kreskowang. Z fig. 10

i 11 wynika, Zze drag ryglujacy. 414 na jednym
swym koncu jest zaopatrzony ‘w dwuramienng
dzwignie 420, ktérej jedno ramie jest oparte na
mostku 409 za pomocg sprezyny naciskowej 421
- a drugie ramie ma na swym koncu koncoéwke 423
* wystajgca na zewnatrz. W plycie 395, za pomocag
watka 425, osadzona dwuramienna dZwignia odry-
glowujaca 426, Ktérej jedno ramie jest oparte na
ptycie 895 za pomoca sprezyny mnaciskowej 427,
-a_drugie ramie spoczywa zwykle na zebrze 430
plyty 395 i swym wierzcholkiem 428 wsp6idziata
z koncOwka 423.

Gdy rury podnoSnikowe 408 wraz z mostkiem
408 zostang podniesione z polozenia ‘przedstawio-
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nego-na.fig: .11, czop ryglujacy-416. ebraca: dwura=-"
mienng dzwigni¢ 420 poczgtkowe w kierunku ruchu -
wskazbéwek zegara do chwili zapadniecia draga ry-

glujacego w rowek pierScieniowy" 417, To odchylone

polozenie dzwigni 420 jest przedstawione na fig, 11 _
linia kreskowang. W polozeniu = zaryglowania

dzwignia 420 przyjmuje ponownie polozenie ‘calko-

wicie wysuniete przedstawione - na fig. 11. Przy

dalszym podnoszeniu mostka 409 poprzez piyte-395

kohcowka 423 diwigni 420 zbliza sie od dolu :do

wierzchotka 428 dzwigni 426 i cbraca go w kierun- -
ku przeciwnym do ruchu wskazdowek zegara 'do po--
lozenia przedstawionego na fig. 11 linig kreskowas+ -
ng, w ktérym diwignia 426 zwalnia do gbry kon-
cowke 423, Na skutek tego diwignia 426 ponownie
spoczywa na zebrze 430. Podczas ponownego opusz-
czania mostka 409 koncéwka 423 natrafia z gory
na wierzcholek 428, ktéry nie' moze odchylié sie co
dotu, Na skutgk tego nastepuje obr6t diwigni 420
w kierunku wikazéwex zegara i odryglowanie czo-
pa ryglujacego 416, Po osadzeniu obudowy fo#m 55
na plycie 395 polgczenie ryglowe miedzy obudowa
55 form a urzadzeniem pocno$nikowym zostaje sa-
moczynnie zwolnione.

Urzadzenie sprzegajgce wozek 50 i obudowe 55
form zawiera dwa waly sprzegajgce 435 i 436 je-
dnakowo uksztaltowane i osadzone po przeciwnych
stronach plyty 395. Wal snrzegajacy 435 w zakresie
obudowy 55 form jest zaopatrzony w czesé sprze-
gajaca 439, ktéra na fig. 9 jest przedstawiona w po-
lozeniu sprzegniecia, to jest znajduje sie w wy-
braniu 440 cbudowy 55 form utrzymywana w nim
za pomocy sprezyny -§rubowej 443 umieszczonej na
zgwnetrznym koicu walu sprzegajgcege 435. Na
wewnetrznym koficu watl sprzegajacy 435 ma ramie
wysprzegajace 445, ktére wedlug fig. -9 wystaje
zwykle da detu poza kontur piyty 395, Przy podne-
szeniu urzgdzenia podno§nikowego 220 rami¢ wy-
sprzegajgce 445 natrafia na powierzehnig sterujgeg
mostka 409 i na skutek tego zcstaje obrbéeone zgod-
nie z ruchem wskazéwek zegara, wedlug fig. 9.
Przy tym cze$é sprzegajaca 439 zostaje wysunieta
z wybrania 440, na czym kohczy si¢ wysprzeganie

~ obudowy 55 form z wézka 50, Sprzeganie odbywa’

si¢ w . odwrotnej kolejnosci, samoczynnie, skoro
tylko obudowa 55 form zostanie ponownie opusz-
czona na ptyte 395 za pomocy urzadzema podnoéni--
kowega 220,

Na fig. 10, na plycie 395 jest widoczne ucho 448,
do ktérega jest przylgczona nakladka 190 wediug
fig. 3A.

Na wykresie wedlug fig. 12 na odcietej jest na-
niesiony. czas .w sekundach przy predkosci cbroto-
wej stolu obrotowego 95 wynoszacej 5@ obro-
téw/min. i odpowiedni kat obrotu stolu obrotowego
95 w stopniach. Rzedna przedstawia droge w me-

. trach przebyta przez woézek 58 podczas operacji na-

pelniania,

Punkt przeciecia osi wspélrzednych odpowiada
na fig. 2 poczatkawi zakresu kata 127. Z tego pun-
ktu nasiepuje, zgodnie z krzywa 123, poczatkowo
przyspieszenie az do punktu 451 a nastepnie opéi-;
nienie az do punktu 452, ktéry réwnoczesnie ozna-
cza poczatek postoju 453 wozka 50, koficzacego sie
w punkeie 454 krzywej 123, Podczas okresu postoju
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453 kropla 67 szkia zostaje wprowadzona do formy
56. W punkcie 454 ma miejsce ponowne przyspie-
szenie trwajgce do punktu 455, ktéry lezy na pro-
stej 456 przechodzacej przez punkt 450. Wedlug tej
prostej 456 porusza sie¢ dowolny punkt kota podzia-
lowego 97 form na stole obrotowym 95 obracajacym
sie ze staly predkoscig.

Roéwniez i na dolnej krzywej 458 wedtug fig. 12
po poczatko-wyrh opOznieniu poczgwszy od punktu
450 az do punktu 459 istnieje okres postoju 460 do
punktu 461, po ktérym nastepuje poczatkowo przy-
spieszenie do punktu 462 a nastepnie opdZnienie
wobzka 50 az do punktu 455 znajdujacego sie na
prostej 4£6.

Na fig. 13 do 15 jest przedstawione urzgdzenie
réwnowazgce 470 do wyré6wnowazenia sil i momen-
tow bezwladnos$ci powstajacych w czasie dziatania
maszyny. Urzgdzenie réwnowazgce 470 na obudo-
we 471, ktéra jest umocowana cbrzeiem do piyty
podstawowej 145 za pomocg $rub 472. W obudo-
wie 471 jest osadzone kolo zebate 475, ktére jest
zazebione z wieficem zebatym 180 stolu obrotowego
95 za pomocg kola posredniego 476. Kolo zebate
475 ma dwa czopy 478 i 479 przeciwnie skierowane,
na ktoérych sg osadzone przegubowo po dwa kor-
bowody 480, 481 i 483, 484. Korbowody te prowadzg
do przeciwciezar6w 486 do 489 poruszanych
w uktladzie bokser, za pomoca rolek, po przeciwle-
glych biezniach obudowy 471,

Fig. 14 przedstawia kolo zebate 475 osadzone
w lozysku toeznym 491. Ponadto, przeciwciezary,
na przyklad 486 i 488 sg usytuowane po tej samej
stronie * kola zebatego 475, jeden nad drugim,
w dwoéch ptaszczyznach, Obudowa 471 jest zamg
knieta za pomocg pokrywy 493 wedlug fig. 14.

Na. fig. 15 jest przedstawione przede wszystkim
prowadzenie i podparcie przeciwWciezarow 486 i 488
jak réwniez -ulozyskowanie uch korbowodéw 483
i 484 w lozyskach tocznych 496.

Fig. 16 do 19 przedstawiajg urzadzenie podno-
$nikowe 220. Kazda z rur podnosnikowych 408 jest
umieszczona u dotu, w otworze 500 tioka podnos-
nikowego 501 i umocowana w nim osiowo w dowol-
-nym polozeniu pionowym, za pomocg urzgdzenia
zaciskowego 503. Na fig. 16 inne z mozliwych, gieb-
sze polozenie lewej rury podnosnikowej 408 jest
zaznaczone linig przerywanag. Otwory 500 przecho-
dzg jednakowo przez tloczyska podno$nikowe 504
i 505, ktoére sg przyljczone do tloka podno$nikowe-
go 501 z dwoch jego stron. Tiok podnosnikowy 501
jest prowadzony w cylindrze podnos$nikowym 507,
ktéry jest polgczony u goéry z dwoma pierscienia-
mi 509 i 510 i u dotu z dwoma pier$cieniamij 511
i 512, Goérne pier$cienie 509 i 510 okreslajg miedzy
sobg kanal pierScieniowy 515, ktéry wedlug fig. 17
jest’ zasilany sprezonym powietrzem poprzez kro-
ciec 518. Podobnie dolne piericienie okreslaja ka-
nal pierScieniowy 520 zasilany sprezonym powie-
trzem poprzez kroéciec 521,

Na gérnym koncu tloczyska 504 znajduje sie kol-
pak ochronny 523, ktory ma promieniowy wystep
524 w zakresie kr6éca 518 i jego przewodu ruro-
wego doprowadzajgcego sprezone powietrze, Kot-
pak ochronny 523 powinien réwniez chronié urzg-
dzenie podnosnikowe 220 przed spadajgcym szkiem.
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W poblizu najwyzszego pierscienia 510 ttoczysko
504 jest umieszczone w panewce 525 i uszczelnione
za pomocg uszczelki 526. Podobnie tloczysko 505
jest osadzone w panewce 527 w poblizu dolnego
pierscienia 512 i uszczelnione za pomocg uszczelki
528.

Dolny koniec tloczyska 505 jest uszczelniony
wzgledem zewnetrznego cylindra sprzegajacego 531
za pomoca uszczelki pierScieniowej 530. Zewnetrzny
cylinder sprzegajacy 531 jest polaczony z najniz-
szym pierScieniem 512 i osadzqny na stole obro-
towym 95.

Cylinder sprzegajacy 531 jest zaopatrzony w czes-
ciowo otwarte dno 535, w ktérym sg umieszczone
piersScienie uszczelniajgce 536 wspoOlosiowo z otwo-
ramj 500, ktére to pier§cienie uszczelniajgce 536
wedlug fig. 16 uszczelniajg otwory 500 wzgledem
dna 535 w najnizszym polozeniu tloczyska 505, na
skutek czego powietrze chlodzgce nie moze prze-
ptywaé poprzez otwory 500 do géry.

Powietrze chlodzgce zatrzymane w kanale 538
w plycie podstawowej 145 przeplywa przez otwory
539 do przestrzeni 540 znajdujgcej sie ponizej stolu
obrotowego 95 a stamtad poprzez wybranie w dnie
535 do przestrzeni pustej 543 w ttoczysku 505. '

Na dnie 535 s3 umocowane dwa dragi zabezpie-
czajgce, ktore siegajg az do wnetrza gbérnego tlo-
czyska 504, gdy urzadzenie podno$nikowe 220 znaj-
duje si¢ w polozeniu spoczynkowym wediug fig. 16,
Otwory 548 przechodzg przez cale tloczysko 504
az do gérnego wolnego konca wedlug fig. 18.

Od goérnego boku tloczyska 504 rozciagajg sie
dwa przewody powietrzne 550 prawie do dolnego
konca tloczyska 505 i znajdujg ujscie za pomoca
wybrania 551 w dostatecznie obszernej przestrzeni
552 miedzy zewnetrzng $ciankg tloczyska 505 a we-
wnetrzng $cianka cylindra sprzegajacego 531. Prze-
strzen 552 jest polaczona z kanalem pierscieniowym
553 powyzej cylindra sprzegajacego 531, ktory to
kanal jest polgczony z kréécem 555, Do krééca 555
moze byé przyloZone sprezone powietrze lub atmo-
sfera.

Kazdy z goérnych koncoéw przewodéw powietrz-
nych 550 jest polgczony z cylindrem sprzegajgcym
563 za pomocg wybrania 560, zaznaczonego na fig.
17 w plaszczyznie poprzecznej, przy czym cylindry
sprzegajgce 563 s3 wykonane w gérnym tloczysku
pcdno$nikowym 504 i zamkniete od gbéry pokrywg
565. Odpowiednie tloki sprzegajgce 568 sg polgczo-
ne Srubowo swymi rurowymi tloczyskami sprze-
gajacymi 569 za pomocg lgcznika 570 zespolonego
z wysiegnikiem 573, ktéry ma na swym dolnym
koncu rolke 575. Rolka ta toczy sie po prowadnicy
krzywkowej sterujgcej 576, ktéra jest umocowana
w plycie podstawowej 145 wedlug fig. 16.

W zakresie tloka podno$nikowego 501 kazde tlo-
czysko sprzegajace 569 jest prowadzone w tulei lo-
zyskowej, ktérej gbérny koniec stanowi zderzak 580
ruchu ku gérze tloka podno$nikowego 501.

Gdy przewdéd powietrzny 555 jest polgczony
z atmosfera, tloki sprzegajgce 568 oscylujg w cy-
lindrach sprzegajacych 563 nie =zabierajgc tloka
podnosnikcwego £01 i tym samym rur podno$niko-
wych 408, o ile r6wnocze$nie nie jest przylozone
ciSnienie do krééca 521 cylindra podno$nikowego
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507. Dzieki temu urzadzeniu. sprzegajacemu elimi-
nuje sie oscylacje rur podnosnikowych 408, cho-
ciaz wysiegnik 573 stale oscyluje w-sposéb wymu-
szony. ‘

Natomiast gdy przew6éd powietrzny 555 jest za-
silany sprzezonym powietrzem, na skutek wzrostu
ciSnienia w cylindrach sprzegajacych 563, z tlok6w
sprzegajacych 568 i tloka podnosnikowego 501 two-
rzy sie jednostka sztywna, uniemozliwiajgca reali-
zacje sterujacego prowadzenia tloka podnosniko-
wego 501 za pomocg rolki 575, przy czym tiok pod-
.noénikowy 501 jest napedzany przez sprezone po-
wietrze podawane w sposéb sterowany do kmbécbw
521 i 518.

Na fig. 16 kolpak ochronny 523 jest przedstawio-

ny linig przerywang w swym gérnym magtwym
polozeniu, aby wskazaé maksymalny skok urzgdze-
nia podno$nikowego 220.

Fig. 18 przedstawia cztery Sruby 590, za pomocy

ktérych kolpak ochronny 523 “jest umocowany na’

ttoczysku podno$nikowym 504 a takze przedstawia
§ruby 593, za pomocg ktérych umocowane jest
urzgdzenie napinajgce 508.

Na fig. 19 jest przedstawione sierpowate wybra-
nie 595 do montazu cylfndra sprzqgajacego 531
w stole obrotowym 95.

Wedlug fig. 20 silnik 125 na sprezone powietrze
ma cylinder 600 i dwie pokrywy lozyskowe 601
i 602 do walu napedzanego 186, Z walem nape-
dzanym 186 sa potgczone dwie lopatki wirnikowe
606, przy czym kazda jest polgczona z jedng listwg
" uszczelniajacg zewnetrzng 607 za pomocg Srub
i dwiema listwami uszczelniajgcymi bocznymi 608,
Kazda -z lopatek wirnikowych 606, w przekroju
w ksztalcie litery ,,C” ma umieszczong wewnatrz

listwe aluminiowa 610 w celu wypelnienia prze- .

strzeni szkodliwej. Dwa wykroje 615 z tasmy
utwierdzone w cylindrze 600 okre§lajag komory ro-
bocze 616 wedlug fig. 21, w ktérych poruszajg sie
lopatki wirnikowe 606. Na zewnatrz na cylindrze
600 znajdujg sie dwa kanaly powietrzne 620 i 621
w osiowym odstepie wzgledem siebie, przy czym
kady z nich obejmuje 2/3 obwodu cylindra. Kazdy
z tych kanal6éw, na przyklad 621 wedtug fig. 21 jest
polaczony z komora robocza 616 za pomocg dwéch
przeciwleglych otworéw przelotowych 623 i 624
Otwory przelotowe kanalu powietrznego 621 nie
przedstawione na rysunku sg podobnie polgczone
z czeSciami komoér roboczych 616 przylegajgcych do

lopatek wirnikowych 606 z tylnej ich strony. Ka- -

nat powietrzny 621 jest zasilany sprezonym powie-
trzem poprzez kréciec 276 (por6éwnaj fig. 3B).

Fig. 22 przedstawia urzadzenie przelgcznikowe
wymienione w zwigzku z fig. 4. Takie samo urzg-
dzenie moze byé potaczone ze stolem 237 i ze sto-
lem 239. Na fig. 22 jest przedstawione urza-
dzenie przelacznikowe do - stolu 237. St61 ten
ma obrotowsg diwignie przelgcznikows 248 osa-
dzong na czopie 247, na ktdrej jest osadzona
obrotowo rolka uruchamiajgca 249. Przelgcznik
pneumatyczny 241 wraz z dwoma przewodami po-
wietrznymi sterujacymi 630 i 631 jest osadzony wy-
chylnie na stole_237 i jest przelgczany w swoje dwa
st‘abilne potozenia za pomocg mechanizmu przesko-
kowego 635, s
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Na stojaku 147 znajduje 'si¢ konsola 640 ponizej

. ktérej na czopie 641 jest osadzona obrotowo diwig-

nia 642 majaca dwa jezyki 644 i 645. Jezyki te za-
chowujg -stale swe wzgledne polozenie. w odniesie-

niu do siebie i okreS§laja wzgledme szeroki na- -

bieg 647 i stosunkowo waski wybieg 648. W miejscu
650, z boku jezyka 645 jest z nim polgczone tlo-
czysko cylindra pneumatycznego 651, k_i;éry swym
drugim koficem, w miejscu 652 jest osadzeny obro-
towo w: kensoli 640. Na skutek uruchomienia ¢y-
lindra pnelimatycznego 651 za pomocy przewodéw
sterujgcych 655 i 656 nastepuje obrécen;e déwigni
642 z polozenia oznaczonego : hmq cxagla wedlug :
fig. 22 do polozenia zaznaczonego linia osiowa.
Obu tym pclozeniom wilgczenia diwigni 64Z odpo-
wiaedajq dwa stabilne polozenia wigczenia prze-
lgcznika pneumatycznego 241, ktére'giok kottur rolki
uruchamiajgcej 249 jest zaznaczony liniq -cigglq
i osiowa. } '

Za pomoca urzadzema przelaczmkowego wedtug
fig. 22 umieszczonego na stole 237 jest- sterowany
stempel prasujacy 35 -okre§lonego stanowiska ob-
rébki szkla znaJdu]qcego sie¢ na stole obrotowym.
95. Podobne urzadzeme przelageznikowe polgczone
ze stolem 239 umozliwia sterowanie. ruchéw pio-
nowych rur podno§nikowych 408 za pomocg krééca
555 wedlug fig. 16, a tym samym sterowanie form
56, b .

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb WproWadzghia kropli szkla do formy,
na przyklad formy do ksztaltowania wstepnego sto-
sowanej wW maszyme do obrobki szkla, przy czym
kropla porusza’ sie¢ w czasie spadama wzdluz osi

-formy, znamienny tym, ZzZe normalnie poruszang

forme zatrzymuje sie chwilowo w celu wprowadze-
nia kropli do formy i spuszcza sie krople swobod-
nie z zasilacza kroplowego pionowo do_nierucho-
mej formy.

2. Spos6b Wedlug zastrz. 1, znamnenuy tym, ze
forme poruszajgcg sie ze staly predkoscig poczat- E
kowo przyspiesza sie a nastepnie op6Ziia az do
stanu postoju w miejs/cu rxapqlniania, w tym, stanie
postoju przgtrzymuje przez pewien czas a nastgp-
nie ponownie przysplesza do tej samej stalej pred-
koéci.

3. Sposéb Wedlug. zastrz, 1, znamijenny tym, ze
forme poruszajgcy si¢ ze staly predkoscig opbinia
sie az do stanu postoju w miejscu napeiniania,
w tym stanie postoju przetrzymuje przez pewien
czas nastepnie przyspiesza i w koficu opdZnia do
tej samej stalej predkosci.

4, Spos6b wedlug zastrz. 2 lub 3, znamienny tym,
ze przyspleszenia, op6Znienia i czas postoju dobiera

“sie tak, aby forma osiggnela swo;q stalg predkoéé

w tym samym miejscu jej toru poruszgnia si¢ do
ktérego dotartaby w poczatku ruchu Jednostamym
w takim samym czasie..

5. Urzgdzenie do -stosowania sposobu’ Wedlug
zastrz. 1 do 4, znamienne tym, e forma (56, 55
fig. 3A) ma sprzeg (435, 436; fig. 10) do ljczenia
z wozkiem (50) prowadzonym. w prowadnicy (53)
przy czym wbzek (50) ma wilasny naped (125, 189,
180) i jest zatrzymywany przelotnie w zwykiym
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‘torze poruszania si¢ formy lub poza nim, w miej-
s¢u’ napelniania.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
Ze prowadmca (03) jest poruszana ruchem jedno-
stajnym.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 lub 6, znamiennz
tym, ié naped wodzka (50) stanowi sterowalny sil-
nik (125) na sprezone powietrze wspélnie jednostaj-
nie ‘poruszany, ktérego wal napedzany (186; fig. 3A)
jest z jednej strony pclgczony przegubowo z woéz-
kiem (50) za pomoca ramienia napedowego (189),
az HrUgiej strony jest, za pomocg ramienia steruja-
cego '(205; fig. 3B) i lgcznika (207), polaczony z rol-
ka (209‘) toczacy sie po biezni sterujgcej (165), przy
cz‘yrh rolka (209) jest prowadzcna zasadniczo w kie-
runku swego ruchu sterowniczego przez wspélnie
jednostajnie poruszang prowadnice podiuzng (210,
211). :

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 do 7, znamiennec
tym, ze sily i momenty bezwladnosci oddzialywu-
. jace na wuklad transportowy maszyny poruszany
jédnostajnie, spowodowane ruchem wdzka (50) jego
formy (56, 55) i napedu odbiegajacym od ruchu
jednostajnego zasadniczo daja sle wyréwnowazy¢
za pomocg sprzezonego z tym ukladu urzadzenia
réwnowazgcego (470; fig. 13).

9. 'Urzedzenie wedtug zastrz. 8, w ktérym uktad
transportowy maszyny stanowi st6f obrotowy
z wigkszg liczbg form i woézk6éw, znamienny tym,
ze urzadzenie réwnowazgce (470; fig. 13) ma kolo
zebate (475) sprzezone (476) ze- stolem obrotowym
(95; fig 4) zaopatrzone w dwa przeciwlegle czopy
(478, 479), a na kazdym czopie sg osadzone przegu-
bowo korbowody (480, 481; 483, 484) dwo6ch prze-
ciwciezar6w (486, 487) prowadzonych w ukladzie
przeciwscbnym.

'10. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 do 9.zawierajace
jedno 'lub wigcej stanowisk obrébki szkia, poru-
szanych jednostajnie wzdtuz prowadnicy, z ktérych
kazde jest zaopatrzone co najmniej w jeden stem-
peli praéujacy, a takze jedno narzedzie szyjkowe
na kazdag forme, jak roéwniez w kleszcze z zawie-
szonym w nich rdzeniem, znamienne fym, ze kaz-
da forma (56, 55) po napelnieniu daje sie poczat-
kowo wysprzegli¢ z wozka (50) za pomocg urzgdze-
nia podnos$nikowego (220; fig. 16) wspdlnie jedno-
stajnie poruszanego, w celu prasowania i podnie$é
do zasiegu kleszczy (38; fig. 8), a nastepnie po
spra‘sdwaniu i otwarciu Kkleszczy (38) ponownie
opudci¢ i sprzegngé z wozkiem.

11. Urzgdzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym
ze urzadzenie podno$nikowe (220; fig. 16) ma do
kazdej z form jeden element podno$nikowy (408,
409) umocowany do ttoczyska (504, 505) i/lub tto-
ka (501) napedzanego w cylindrze podno$nikowym
(507) w sposob sterowany za pomocg sprezonego
powietrza, ktéry to element uruchamia sprzeglo
(435, 436; fig. 10) miedzy formg a wozkiem' i za-
wiera cze$¢ (414, 423; fig. 10) urzadzenia ryglujg-
cego, ktoéra przy podnoszeniu ulega zaryglowaniu
z druga czeScig (416) urzadzenia ryglujgcego znaj-
dujgca sie na formie, a przy obnizaniu daje sie
ponownie odryglowaé za pomocg organu (426; fig.
10'i 11) umieszczonego na wozku.

12, Urzadzenie wedlug zastrz, znamienne

11,
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tym, ze w tloku podnosnikowym- (501) i lub tlo-
czysku (504,-505) jest uksztaltowany co najmniej je-
den cylinder-sprzegajacy (563; fig. 17), ktéry jest
polaczony z przewodem powietrznym (555) za po-
mocy kanatu lgczacego (550; fig. 16) znajdujgcego
sie¢ w tloku podno$nikowym i/lub tloczysku pod-
no$nikowym, przy czym przewéd powietrzny (555)
daje sie polgczyé z atmosferg lub zrédiem sprezo-
nego powietrza w celu sterowania, a ponadto
tlok lub tloki sprzegajace opierajac sie za po-
mocg wysiggnika (573) na rolce (575) toczacej sie
po biezni sterujgcej (576) utwierdzonej w maszynie
i stanowig zderzak (580) w ruchu unoszenia ttoka
podnos$nikowego (501).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne
tym, ze tlok podno$nikowy (501) ma tloczysko gor-
ne (504) i ttoczysko dolne (505), przy czym tloczysko
dolne (505) zanurza sie¢ z luzem bocznym w ze-
wnetrzny cylinder sprzegajacy (531), ktéry jest
przytgczony od dolu do cylindra podno$nikowego
(507), a ponadto dolne tloczysko podno$nikowe
(505), na swym dolnym koncu, jest uszczelnione
(530) wzgledem zewnetrznego cylindra sprzegajace-

" go (531), a poza tym przewdd powietrzny (555) jest

przeprowadzony przez gbérng cze$¢ zewnetrznego
cylindra sprzegajgcego (531).

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne tym,
ze zewnetrzny cylinder sprzegajacy (531) ma dno
(535), w ktérym jest umocowany co najmniej jeden
drag zabezpieczajacy (547) siegajacy do wewnatrz
otworu (548) znajdujgcego si¢ co najmniej w dol-
nym tloczysku podnos$nikowym (505).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 do 14, zna-
mijenne tym, Ze konce kazdego z elementé6w podnos-
nikowych sg uksztaltowane w postaci otwartych
rur (408) i sg osiowo nastawne (503) w otworze
(500) w tloku podno$nikowym (501) wzglednie w jego
tloczyskach podno$nikowych (504, 505), przy czym
kazdy ztych otwor6w w najglebszym polozeniu
ttoka podno$nikowego (fig. 16) jest uszczelniony
(536), a w kazdym innym potoZeniu tloka podnos-
nikowego moze przeplywaé przez niego powietrze
chtodzgce. .

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne tym,
ze kazda z form (56; fig. 8) jest, w odleglosci od
Scianek szybu (390), umieszczona w obudowie (55)
form sprzegalnej £ woézkiem (50), przy czym szyb
ten wspéldziala z rurg podno$nikows (408, 409).

17. Urzadzenie wedlug jednego z zastrz. 5 do
16, znamjenne tym, ze do sterowania pneumatycz-
nych obwodéw eprzelgcznikowych odpowiednio do
ruchu stempla prasujgcego stuzy wsp6lnie poru-
szany przelgcznik (241, 245; fig. 4) o dwoch stabil-
nych polozeniach wtigczanych za pomoca dZwigni
przelgcznikowej (248), przy czym dzwignia ta ma
na swym wolnym ramieniu rolke uruchamlaJaca
(249), a rolka ta jest przelaczalna za pomoca dzwig-
ni (642) umieszczonej na stale w maszynie, zawie-
rajagcej dwa jezyki (644, 645), ktére okres$lajg na-
bieg (647) przyjmowany przez rolke uruchamiajgeg
w jej dwéch polozeniach wlgczenia i WeZIszZy wWy-
bieg (648) nastawny na bieznie rolki odpowiadajg-
c3 zgdanemu poloZeniu wiaczenia,

18. Urzadzenie wedtug zastrz. 17, znamienne tym,
Ze jezyki (644, 645) sg osadzone obrotowo (641)
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w stalym potozeniu wzgledem siebie i sg nastaw- pomocy czionu nastawnego (651) sterowanego w za-
ne swym wybiegiem (648) na zadany tor rolki za leznosci od wyboru.
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