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(54) Automat na opracovanie obrokov listového tvaru

Vynélez sa tyka zariadenia na automatické opracovanie obrobkov listového tvaru, hlavne
lamiel spojkového obloZenia. .

Doposial pouZivané zariadenia podobného uréenia vyZaduji ruéné podavanie obrobkov, alebo
pracuju s uzavretymi zasobnikmi, takZe sa nedosiahne nepretrZity chod ‘a tym vysoky vykon
stroja. Stroje s automatickym spésobom podévania, stredenia a upinania obrobkov maju zloZité
mechanizmy, preto zariadenia tohto uréenia st drahé, s nebezpeéim &astych portich a s dlhym
pracovnym taktom.

VysSie uvedené nedostatky odstrafiuje automat na opracovanie obrobkov listového tvaru podla
vynélezu, ktorého podstatou je to, Ze je zostaveny z otvoreného horizontalneho zésobnika na
obrobky s nakladacim otvorom v hornej ¢asti a s vystvacim otvorom v jeho spodnej éasti, s ho-
rizontdlnym pracovnym valcom, dalej z automatického preklapacieho zariadenia obrobku z ho-
rizontalnej do vertikdlnej polohy a zo zariadenia na vystredenie, vyrovnanie, upnutie a opraco-
vanie obrobku v priebehu jedného zdvihu pracovnej jednotky. Dalfou podstatou vynélezu je,
Ze automatické preklépacie zariadenie obrobku je vytvorené vodiacou plochou pre labilné podo-
pretie obrobku a 3pirélovite zakrivenou plochou riadenia samovoIného preklapania obrobku.
Kone¢ne podstatou vynalezu je, %e zariadenie na vystredenie, vyrovnanie, upnutie a na opraco-
vanie obrobku je uloZené na operatnej hlave pracovnej jednotky a pozostava z teleskopu's ku-
zelovou opierkou uloZeného v ose figury vretien opera¢nej hlavy, z pritladnych teleskopov,
z vretien s pracovnymi néstrojmi a odsévacieho zariadenia trieskového prachu.

Otvorenym, horizontélne orientovanym zasobnikom obrobkov s nakladacim otvorom v hornej
¢asti a s vystvacim otvorom v jeho spodnej &asti, s horizontslnym pracovnym valcom sa dosiahlo
to, Ze zasobnik moZno Iubovolne dopliiovat priebefne s nepretr#itym chodom stroja. Automa-
tické preklépacie zariadenie obrobku z horizontalnej do vertikilnej polohy umoZfiuje natadanie
obrobku z vyhodnej horizontélnej nakladacej polohy do polohy vertikalnej, vyhodnej pri obra-
bani z hladiska odberu triesok a orienticie posuvov pracovnej jednotky. Systém preklapania
obrobku pomocou jeho labilného podopierania po vysunuti zo zésobniku, s opieranim klesajiceho
konca obrobku po Spirdlovej ploche, umoZiiuje preklipanie riadif, bez potreby akychkolvek
.pohyblivych €asti a mechanizmov, pretoZe sa vyuZiva klopivy moment obrobku od jeho gravi-
tacnej sily, o zaruCuje vysoku funként spofahlivost a konftrukéni jednoduchost zariadenia.
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Vytvorenim a uloZenim prvkov stredenia, vyrovnania, a upnutia obrobku na opera¢nu hlavu
sa dosiahol vysoky vykon stroja pri jeho jednoduchej konstrukeii a vysokej spolahlivosti zaria-
denia. ‘

Priklad prevedenia automatu na opracovanie obrobkov listového tvaru podla vynélezu je
znézorneny schematicky na pripojenych vykresoch, kde

obr. 1. je pédorysny pohlad automatu na opracovanie obrobkov listového tvaru

obr. 2. je bokorysny prieény rez automatu s vyznaéenim pohybu obrobkov

obr. 3. je bokorysny pohlad rezu preklépacieho zariadenia obrobku z horizontalnej do verti-
kalnej polohy a ’

obr. 4. je bokorysny pohlad rezu opera¢nou hlavou automatu.

V otvorenom zasobniku 1 st uloZené obrobky listového tvaru; menovite spojkové lamely 2
v horizontalnej polohe. Zasobnik 1 moZno nepravidelne a pritom priebeZne s pracou stroja do-
pliiovat zhora v smere $ipky, ¢o umoziiuje nepretrZity chod stroja. Pracovnym valcom 3 je obro-
bok vystivany zo spodnej asti zasobnika v rytme taktu stroja. Po opusteni zdsobnika 1 sa v auto-
matickom preklidpacom zariadeni A samovolne obrobok 2 pretoti do vertikdlnej polohy, najvy-
hodnejsej pre opracovanie a odpad triesok. Princip samovolného pretdcania obrobku 2 je znazor- .
neny na obr. 3. Spoé¢iva v mimotaZziskovom t. j. labilnom podopreti obrobku 2 vodiacou plochou 6,
&o zapritini vznik klopného momentu obrobku 2 od jeho gravitaénej sily.-Obrobok 2 sa pri pre-
klapani opiera klesajucim koncom o $pirélovite zakrivenu plochu sklzavky 5, takZe jeho prekla-
panie je riadené, ' ,

V dalfej polohe B podla Obr. 1 a 2 déjde k vystredeniu, vyrovnaniu, upnutiu a opracovaniu
obrobku 2 a v polohe C k samovolnému vysunutiu obrobku 2 do zberného koSa 4.

Princip stredenia, vyrovnania, upinania a opracovania obrobku v priebehu jedného pracovného
zdvihu jednotky je zndzorneny na obr. 4. Na vretenfku pracovnej jednotky 11 je teleskop s ku-
¥elovou opierkou 8, ktory obrobok 2 vystredi za vnutorny priemer.

V prvej faze stredenia doch4dza k malému nadvihnutiu obrobku 2. Vzapiti déjde k vy-
rovnaniu a upnutiu obrobku 2 pritlaénymi teleskopmi 9, ktoré su rozmiestnené na operacnej
hlave 11 podla tvaru a velkosti obrobku 2. V daliej ¢asti pracovného posuvu operaénej hlavy 11
dojde k opracovaniu obrobku néstrojmi v pracovnych vretenach 7. Triesky pritom padaju cez
zberné hrdlo 10 do trieskovej nadoby. K uvolneniu obrobku déjde v poliato¢nej faze rychlo-
posuvu pracovnej jednotky spéif. ,

V priebehu dokon&ovania rychloposuvu spét a rychloposuvu jednotky vpred doéjde k podaniu
dalsieho obrobku 2 a k vyprézdneniu opracovaného obrobku. takZe ¢asové strata podavanim
obrobku 2 je minimélna a pracovny vykon stroja je velmi vysoky. _

Vynélez mo¥no vyuzit pri stavbe strojov na spojkové obloZenie a iné, podobné druhy vy-
robkov listového tvaru. ,

’ ' PREDMET VYNALEZU

1. Automat na opracovanie obrobkov listového tvaru, napr. lamiel spojkového obloZenia, vyzna-
gujtici sa tym, e je zostaveny z otvoreného horizontélneho zasobniku (1) na obrobky (2), s na-
kladacim otvorom v hornej ¢asti a s vystvacim otvorom v jeho spodnej ¢éasti a s horizontalnym
pracovnym valcom (3), dalej z automatického prekldpacieho zariadenia (A) obrobku (2) z hori-
zontélnej do vertikdlnej polohy a zo zariadenia na vystredenie, vyrovnanie, upnutie a opra-
covanie obrobku (2) v priebehu jedného zdvihu pracovnej jednotky. '

2. Automat podla bodu 1, vyznatujuci sa tym, %e automatické preklépacie zariadenie (A) je vy-
tvorené vodiacou plochou (6) pre labilné podopretie obrobku (2) a $pirdlovite zakrivenou plo-
chou (5) riadenia samovoIného prekldpania obrobku (2).

3. Automat podla bodu 1, vyznadujuci sa tym, Ze zariadenie na vystredenie, vyrovnanie, upnutie
a opracovanie obrobku (2) je uloZené na operacnej hlave (11) pracovnej jednotky a pozostéva
z teleskopu s kuZelovou opierkou (8), uloZeného v ose figlry vretien (7) operatnej hlavy (11),
z pritlaénych teleskopov (9), z vretien s pracovnymi nastrojmi (7) a z odsévacieho zariadenia
trieskového prachu so zbernym hrdlom (10).

4 vykresy .
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