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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do tek-
sturowania przedzy metoda pneumatyczng, zwla-
szcza przedzy ciaglej skladajgcej sie z wielu ele-
mentarnych wiékien syntetycznych, nie skreconych
lub skreconych nieznacznie i ze sobg zespolonych.

Znane sg urzadzenia do teksturowania przedzy
z elementarnych wiékien syntetycznych lub wigz-
ki wiékien przez przeprowadzenie wiékien ponad
cylindrem i poddanie ich z jednej strony dzia-
taniu strumienia goracego gazu, woéwezas, gdy
druga ich strona jest chlodzona przez cylinder.
W urzadzeniach tych wl6ékna sa petlone, dajac
w wyniku przedze teksturowana. Niemozliwe
jest jednak uzyskanie przedzy o zalozonej ja-
kosel. |

Znane urzadzenia do teksturowania przedzy me-
toda pneumatyczng, np. z wloskiego opisu paten-
towego nr 700695, zawierajgce dwie prowadnice
widkien, ktére to prowadnice sg ustawione w
linii, w odpowiedniej odleglo$ci od siebie. Przedza
jest poddawana dzialaniu strumienia gazu wy-
chodzacego z dyszy i kierowanego prostopadle do
wlbékien przyciskajac je do wypuklej powierzchni
elementu o ksztalcie zasadniczo cylindrycznym
dla ulatwienia przeplywu gazu wzdluz bocznych
powierzchni tego elementu.

Stosownie do tych konwencjonalnych -warun-
kéw, wibkna odchylone od swego teoretycznego
toru zdefiniowanego linig lgczaca prowadnice, ule-
gaja przypadkowemu i chwilowemu zetknieciu z
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wypuklyg powierzchnig i podlegaja indywidualnym
przemieszczeniom i oscylacjom w plaszezyZnie
stycznej do wypuklej powierzchni i réwniez po-
przecznie do toru teoretycznego. Wskutek tych
ruchéw powstajg odchylenia od pionowej osi po-
wodujac liczne zakleszczenia miedzy pojedynczy-
mi wiéknami i dajagc w wyniku pozgdane zwiek-
szenie spoistoSci. Przypuszcza sie, ze to przeplata-
nie jest proporcjonalne do swobody przemiesz-
czania sie widkien.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze nawet dobiera-
jac najkorzystniejsze warunki, przewidziane i
zZbadane do§wiadczalnie, a zwlaszcza predko$§é ga-
zu oraz przekréj poprzeczny dyszy, promiefi krzy-
wizny wypuklej powierzchni, odleglo§é miedzy
dysza i wypukla powierzchniag — nie mozZna uzy-
skaé zadowalajacej spoisto$ci przy predkosci prze-
suwu materialu przekraczajacej okreslong war-
tosé. ’

Fakt ten oczywiScie wplywa na ograniczenie
wydajno$ci roboczej urzgdzenia do teksturowania
przedzy.

Stwierdzono réwniez, ze ilekroé w strefie ob-
r6bki wybitnie ograniczono swobode ruchu po-
szczegbélnych wilbkien, to jest w obszarze, w kt6-
rym wiékna sg pchane strumieniem gazu i maja
mozno$é zetkniecia sie ze stawiajacg opér odbija-
jaca powierzchnig, lecz jeszcze bez jakiegokolwiek
ograniczenia swobody przeplywu strumienia gazu
poza tym obszarem, nastepuje znaczny wzrost spo-
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isto§ci, -wyrazonej lczbg falszywych skretéw na
jednostke diugosci, dla tej samej predkosci prze-
SUWU.

Potwierdzita sie sluszno§¢ zalozenia, ze liczba
falszywych skreté6w jest z reguly odwrotnie pro-
porcjonalna - do predkoSci przesuwu przedzy.

Jak to juz podano wyzej, wyraZne ograniczenie
swobody ruchu przedzy. w obszarze obrébki zna-
cznie
przesuwu na spoisto§é przedzy.

Znane jest réwniez urzadzenie do teksturowa-
nia przedzy, ktérej ,po‘sz"‘czegélne widkna szczepia-
ne sa ze soba za pomoca strumienia gazu dzia-
lajgcego na wib6kna naprzeciw komory rezonan-
sowej. Majg one jednak te wade, ze stale pow-
staja odbicia strumienia gazu i jego zawirowania,
wewnatrz zamknietego urzadzenia.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie
urzgdzenia do tekst‘urowania~przedzy, pozbawio-
nego wad  znanych rozwigzain wurzadzen i umoz-
liwiajacego uzyskanie przedzy o lepszej jakoSci
i jednorodnosci jej struktury przy uzyciu stru-
mienia gazu uderzajgcego poprzecznie do kierun-
ku przesuwu wlékien wprawianych w drgania
i przy uzyciu elementu o wypuklej powierzchni,
ograniczajgcego drgania wilodkien w kierunku po-
przecznym w stosunku do kierunku ich przesuwu.

Cel ten. zostal osiggniety przez to, ze urzadze-
nie zawierajace umieszczony naprzeciwko wylotu
dyszy, miedzy dwoma prowadnicami wiékien,
czton o powierzchni wypuklej w kierunku prze-
suwu wilbkien, - korzystnie cylindrycznej, ma na
wypuklej powierzchni cztonu, umieszczone w okre-
§lonej od siebie odlegloSci, stuzace do prowadze-
nia wlokien wystepy lub rowek o okreS§lonej
szerokos$ci o wypuklym dnie, przecinajacy powie-
rzchnie czlonu i- przebiegajacy w kierunku prze-
suwu wiékien. Urzadzenie to moze zawieraé na
cylindrycznym czionie dodatkowo rowek przebie-
gajacy poprzecznie do Kkierunku przesuwu wi6-
kien, ré6wnolegle do osi czlonu.

"Czlon o wypuklej cylindrycznej powierzchni
moze posiadaé elementy prowadzgace widkna usy-
tuowane w odlegto$ci nie przekraczajgcej 20 mm,
na krzywiznie, wzdtuz ktérej dociskane sg widkna
dzieki energi kinetycznej strumienia gazu.

Odbijajaca powierzchnia jest uksztaltowana w
postacil cylindrycznej tak, aby utatwié przeptyw
strumienia gazowego poza wibéknami od strony od-
plywu od obszaru obrébki.

Wiékna mogg zetknaé sie z ta powierzchnia
pod - wplywem dzialania strumienia gazowego na
luku ograniczonym katem okolo 60° wobec tego
promien krzywizny cylindrycznej powierzchni nie
moze byé zbyt matly, najkorzystniej jest aby pro-
mien zawieral si¢ w granicach 1,5—10 mm. War-
toSei te sa réwniez wybranymi wielko§ciami gra-
nicznymi dla odleglo§ci miedzy prowadnicami.

Wymiary czlonu o cylindrycznej powierzchni,
mierzone w kierunku przesuwu przedzy, korzy-
stnie moga by¢é zawarte w zakresie 2—40 mm,
a najlepiej w zakresie 5—20 mm, Wymiar ten
korzystnie wybrano w oparciu o kryterium pro-
porcjonalnodci odleglo§ci miedzy dysza 1 powie-
rzchnia odbicia, poniewaz rozkiad

zmniejsza niekorzystny wplyw = predkosci .
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~doku z boku i
-plaszczyzny VI z fig. 5, fig. 5 — urzadzenie jak

4
mledzy dysza 1 obszarem obrébki Jest proporCJo-
malny do tej odleglo§ci.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala uzyska(:
przedze o dobrej przenikliwo$ci, np. dla barwni-
kow, wilasciwej spoisto§ci miedzy dwoma przy-
leglymi cigglymi wléknami w stopniu i na okres
czasu, ktére sg potrzebne dla ich widkienniczego
przerobu.

Przedmiot wynalazku mlustrowany jest w przy-
ktadzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia element cylindryczny urzgdzenia do
teksturowania przedzy, w widoku perspektywicz-
nym, fig. 2 — element cylindryczny w innym wy-
konaniu, w widoku perspektywicznym, fig. 3 —
element cylindryczny w jeszcze innym wykona-
urzgdzenie wedlug wynalazku z
czescia skladowa przedstawiong na fig. 2, w wi-
czeSciowo w przekroju wzdiuz

na fig. 4 w rzucie w kierunku plaszczyzny VII—
VII na fig. 4. ' '

Jak przedstawiono na fig. 1, cylindryczna po-
wierzchnia czeSci 16a ma kilka wystepow 20, 21
i odpowiednio 22, 23 dzialajgcych jako prowad-
nice wiékna, umieszczonych w malych odstepach
D. Wystepy 20, 21, 22, 23 ograniczajg swobodne
wibrowanie wiékien w amplitudzie A na odcinku
odstepu D.

Fig. 2 przedstawia konstrukcje takiego czionu
skladowego urzadzenia, W pokazanym przykladzie,
na cylindrycznej powierzchni czlonu 16b znajduje
sie pier§cieniowy rowek 25, ktérego szeroko$é i
gleboko$é jest dostosowana zaréwno do ograni-
czenia ruch6éw poprzecznych przedzy poddawanej
obrébce jak i do ograniczenia diugoSci D odcinka
obrobki przedzy, w ktérym umozliwione sg drga-
nia, do wielkoSci, ktéra odpowiada siecznej zew-

netrznej powierzchni 16" czlonu 16b i siecznej
dolnej powierzchni 16” rowka 25.
W odmiennej konstrukcji przedstawionej na

fig. 3, czlon 16¢c odpowiadajacy czlonowi przed-
stawionemu na fig. 2, jest wyposazony we wzdiuz-
ny rowek 26, ktéry znajduje sie naprzeciw stru-
mienia gazu i przecina pier§cieniowy rowek 25 w
obszarze teksturowania widkien.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma prowadnice
10 i 12, ‘

Prowadnice 10 i 12 stuza tylko do .ustawienia
i trzymania wiékien w czolowej czeSci obszaru
teksturowania, to znaczy w rowku 25. Odleglo§é
miedzy prowadnicami moze zawieraé sie przy-
kladowo w zakresie 20—30 mm, a wlékna styka-
jg sie z rowkiem wylacznie pod wplywem dzia-
lania strumienia gazu wyplywajacego z dyszy 14.

Szeroko$é i gleboko§é rowka wybiera sie W
zaleznoSci od numeracji przedzy i iloSci wibkien
tworzgcych przedze. Korzystne wynikil praktyczne
uzyskano stosujgc urzadzenie przedstawione na
fig. 4 1 5, skladajace sie z cylindrycznego czlonu
16b majacego $rednice zawartg najlepiej w za-
kresie 5—20 mm i pier§cieniowy rowek o S$red-
nicy wynoszacej najkorzystniej 0,5—4 mm oraz
szerokosSci w zakresie 0,5—4 mm.

Korzystne jest, aby urzadzenie wspdipracowato
z dysza 14 majgca Srednice otworu w zakresie



80 188

5
1—3 mm, przy czym cylindryczny otwér ma dlu-
gosé wynoszacg 4—10 mm i jest zasilany spre-
zonym powietrzem o ci$§nieniu 1,5—5 atmosfer.

Przy zastosowaniu w urzgdzeniu do teksturo-
wania przedzy cylindrycznego czlonu, przedsta-
wionego na fig, 2, o §rednicy 12 mm i z pierScie-
niowym rowkiem o glebokoSci 1,5 mm i takiej
samej szeroko$ci, oraz dyszy o dlugosci 6 mm
i Srednicy wylotu 1 mm, do ktérej doprowadzono
gaz o ci$nieniu 2 atm, teksturowana przedza wy-
kazuje stopienn spoisto$ci wyrazajacy sie liczba
80—120 falszywych skretéw na metr biezacy prze-
dzy. Nalezy zaznaczyé, ze teksturowang przedze o
numeracji 60 den przemieszczano z predko$cia
450 m/min. .

Na urzadzeniu wedlug wynalazku mozna tek-
sturowaé przedze o réznej mumeracji od 50 do
150 den przemieszczang z predko$cia w zakresie
70—3800 m/min i zlozong z elementarnych wi6-
kien w ilosci 16 do 48.

Przy uzyciu korpuséw cylindrycznych o r6z-
nych Srednicach i ustawieniu dyszy w réznych
odleglo§ciach od toru przesuwu przedzy tekstu-
rowana przedza nie wykazuje wyraZnych zmian
stopnia spoistosci. '

W praktyce jest mozliwe stwierdzenie, ze jest
stuszne zastosowanie okreSlonego kryterium pro-
porcjonalnosci miedzy $rednicg czlonu cylindry-
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cznego i odlegloSci dyszy od teksturowanej prze-
dzy.

Spoisto§é przedzy jest tylko nieznacznie uza-
lezniona od zmian, mnawet stosunkowo duzych
wymiaréw korpusu cylindrycznego i jego rowka.
Stwierdzono okre$long zbiezno§é stosunku zalez-
mno$ci Srednicy cylindrycznego czlonu i predkofci
przesuwu przedzy, jak roéwniez pewng propor-
cjonalno§é miedzy szerokoScia rowka i nume-
racja oraz ilo§ciag wldkien poddawanej obrébee
przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. ‘Urzadzenie do teksturowania przedzy meto-
da pneumatyczng, zawierajgce umieszczony na-
przeciwko wylotu dyszy, miedzy' dwiema prowad-
nicami wiékien, czlon o powierzchni wypuklej
w kierunku przesuwu wilékien, korzystnie cylin-
drycznej, znamienne tym, ze na wypuklej powie-
rzchni czlonu (16a) w odlegloSci A ma umiesz-
czone, shuzace do prowadzenia wildkien, wystepy
(20), (21), (22), (23) lub przecinajacy powierzchnie
czionu (16b), (162) i przebiegajacy w kierunku
przesuwu wiokien, rowek (25) o szerokosci A i
o0 wypuklym dnie.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze czion (162) ma wykonany rowek (26) usytuo-
wany poprzecznie do kierunku przesuwu widkien,
réwnolegle do osi cztonu (16¢).
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