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Wynalazek dotyczy wielowarstwowego
worka z papieru lub innego materialu
i ma na celu wzmocnienie tych miejsc
worka, ktére sg stabsze od innych miejsc,
pomimo Ze sa szczegdlnie mnarazone na
znaczne naprezenia, a mianowicie ma na
celu wzmocnienie naroznikéw dna wor-
ka.

Osiaga sie to dzieki szczegdlnej budo-
wie naroznikéw dna worka, ktérag moz-
na stosowaé zaréwno do jednego, jak i do
wszystkich naroznikéw, czy to w worku
z dnem wzmocnionym, czy tez w zwyklym.
Budowa ta polega na skrzyzowanym za-
kladaniu na siebie wzmacniajacych odein-
kéw zakladkowych w taki sposéb, aby

stopniowane zakladki poszczegéblnej war-
stwy mogly byé sklejane co najmniej z
zakladkami tej samej warstwy.

Taka budowa naroznikéw polega naj-
korzystniej na skrzyzowywaniu narozniko-
wych zakladek odcinkéw w jednym kie-
runku i na skrzyzowywanym zakladaniu
poprzecznym bocznych odcinkéw zakladko-
wych w innym kierunku tak, aby warst-
wy zakladkowe co najmniej tej samej war-
stwy ukladaly sie przynajmniej na jednej
warstwie zakladki przeciwstawnej i mo-
gly byé ze soba sklejane.

Tego rodzaju budowa naroznikéw mo-
7ze byé stosowana we wszelkiego rodzaju
wielowarstwowych workach, niezaleznie



od rodzaju ich i od tego, czy sa one zbu-
dowane z krzyzujacych sie warstw lub za-
kladek.

“Wykoénariie worka w praktyce wyma-
ga w zasadzie usuniecia w wiekszym lub
w mniejszym stopniu cze$ci materiatu we-
za papierowego, z ktorego worki sie wy-
twarza, gdyz w przeciwnym razie te cze-
§ci przeszkadzalyby przy sklejaniu zakla-
dek. Te czeSci usuwane moéq stuzyé
do przedtuzania zaporowych odcinkéow,
wzmacniajacych dno, lub tez zakladek na-
roznikowych. o

KorzySci osiagniete dzieki wynalazko-
wi sa réznorodne, najwazniejsze z nich sa
nastepujace.

Moc sklejonych naroznikéw wzrasta
przy odpowiednim zwiekszaniu sie liczby
klejonych szwow wraz ze wzrostem liczby
warstw worka. Pomimo catkowitego skle-
jania naroznikéw konce worka pozosta-
ja gietkie, ze wzgledu na ograniczenie gro-
madzenia sie stosowanego kleju. Lepsze
rozmieszczenie kleju uchyla zatem niebez-
pieczenstwo krucho$ci sklejonego papieru
po jego wyschnieciu. Schniecie samego
worka jest wiec uproszezone i przy po-
spiesznych dostawach nie ma obawy nie-
dostatecznego wyschniecia kleju. Moc, o-
siagana szczegbélng budowa naroznikéw
workéw, umozliwia zaoszczedzanie papie-
ru przez zmniejszenie gérnego zakladania
wzajemnego zakladkowych odcinkéw na
koricach worka. Jezeli worek jest klejo-
ny wewnatrz, mozna réwniez oszczedzié
na papierze przez zmniejszenie szeroko$ci
koficowych czesci odpowiednich odcinkéw
zakladkowych. =

Mozliwe jest przeto dogodne wzmocnie-
nie zakladkowych naroznikéw wzglednie
zakladkowych odcinkéw dna nadmiarem
przyleglego do mnaroinikéw papieru, uzy-
skanego z zakladek. =~ = _

Wyzej wzmiankowane przedtuzenie
rozstawienia odcinkéw zakladkowych mo-
ze byé dokonane, o ile worek jest wyko-

[

nany z czeSci ciaglego weza, przez usku-
tecznienie przediuzenia nadmiarem papie-
ru z przeciwleglego naroznika przyleglego
donh nastepnego odcinka weza.

Budowa odcinkéw naroznikowych, jak
réwniez odcinkéw boceznych, przestawia-
nych w odwrotnym kierunku, umozliwia
sporzadzanie worka o wzajemnie na sie-
bie zachodzacych warstwach o bardzo moc-
nym dnie, w ktérym jedynie odcinki bocz-
ne skladaja si¢ z warstw papieru, zacho-
dzacych na siebie, przy czym Kkilkuwar-
stwowe zakladki naroznikowe sa zbed-
ne dzieki sklejaniu wystajacych koncow
kazdej warstwy zakladkowych odcinkéw
naroinikoWych co najmniej z wystajacym
konicem odpowiedniej warstwy odcinkéw
bocznych. _

Ulatwia to zasadniczo przebieg wytwa-
rzania worka z dnem z zachodzacych na
siebie zakladek bez narazania w jakikol-
wiek sposéb mocy tego dna, zlozonego z
zakladanych na siebie warstw.

Na rysunku uwidoczniono przyktad wy-
konania wynalazku w zastosowaniu do
dwoéch zasadniczych typéw worka, a mia-
nowicie fig. 1 — 4 przedstawiaja wo-
rek z zakladkami, podczas gdy fig. 51 6
przedstawiaja} zastosowanie wynalazku do
worka, pozbawionego krzyzujacych sie
warstw. Fig. 7 przedstawia linie granicz-
ne odcinkéw weza workowego w poszcze-
goélnych jego warstwach.

Z rysunkéw wynikaja.réznice szeroko-
Sci odcinkéw naroznikowych na poszcze-
g6lnych figurach, wykazanych linig . zgieé
o — a, a tym samym i réznice tych ezesci
papieru, ktére sa usuwane w zasadzie, o
ile moglyby one utrudni¢ sklejanie warstw
zakladkowych.

Taka przeznaczona do usunigcia cze§é
papieru jest przedstawiona np. na fig. 6
w postaci zakreskowanej czeSci x. Podob-
ne czedci, przeznaczone do usuniecia, wy-
nikajg réwniez z fig. 8 i 4 przy narozni-
kach worka. Natomiast odmiana wedtug



fig. 1 i 2 nie wykazuje takich przeznaczo-
nych do usuniecia czeSci papieru, gdyz
przy tym wykonaniu boczne linie graniczne
odcinkéw naroznikowych pokrywaja sie z
liniami zgie¢ ¢ — a dna worka. Nalezy jesz-
cze zwrécié uwage, ze czeSci papieru, za-
kreskowane na fig. 3 i 4, moga mie¢ zna-
czenie jeszcze pod innym wzgledem, np.
moga stuzyé do wzmocnienia zakladki na-
roznika.

Wedlug fig. 1, 3 i 5 boczne odcinki za-
kladkowe dna worka sa przedstawione w
stanie rozlozonym zakladek warstw, aby
uwidocznié tym wyrazniej wykonywanie
zakladek z odcinkéw naroznikowych oraz
zakladek przy zakladaniu ich na przemian
na boczne odcinki zakladkowe,

Po lewej stronie tego rysunku boczne
- odcinki zakladkowe sg krzyzowane od we-
wnatrz do zewnatrz tak, aby krancowa
wewnetrzna warstwa tych odcinkéw byla
najdluzsza, a zewnetrzna warstwa tych
odcinkéw byla zakladka najkrétsza, pod-
czas gdy boczne odcinki zakladkowe wy-
kazujg zakladki w odwrotnym kierunku,
tj. najkrétsza zakladka bocznych odcin-
kéw zakladkowych jest umieszczona naj-

bardziej wewnatrz, najdluzsza za§ — na

zewnatrz. Kolejno§é umieszczania warstw
jest oznaczona liczbami 1, 2, 3 od ze-
wnatrz ku wewnatrz.

Wykonanie naroznikowych odcinkéw
zakladkowych przedstawiajg fig. 1, 3 i 5,
przy czym po prawej stronie kazdej figu-
ry uwidoczniony jest przedluzony odcinek
zakladkowy. To przedluzenie jest w takiej
postaci przedstawione, jaka wynika z za-
lozenia, ze ma sie do czynienia z workiem,
wykonanym z odcinka weza papierowego,
w ktérym to przypadku takie przedluzenie
moze by¢é wykonane jednolicie z tego sa-
mego papieru, ktéry otrzymuje sie przy
tworzeniu zakladek nastepnego z kolei na-
roznika sgsiedniego worka. Z tego tez po-
wodu w tej postaci wykonania zagiety od-
cinek zakladkowy jest przedluzony, jed-

nakze w kierunku odwrotnym od poprzed-
niego ulozenia zakladek.

Fig. 2, 4 i 6 przedstawiaja zwykly ko-
niec worka wzglednie dno jego. Na fig.
2 i 4 boczne odcinki zakladkowe sg zalo-
zone na odecinki naroznikowe w celu wy-
kazania, jak krzyzujace sie zakladki sa
ulozone w gotowym worku. Jest rzecza o-
czywista, ze zamiast tego sposobu moga
byé stosowane inne sposoby tworzenia za-
kladek i sklejania ich, np. odcinki naroz-
nikowe moga by¢é zakladane ponad boczne
odcinki zakladkowe. Takie wykonanie wy-
magaloby umieszczania zakladek w prze-
ciwnym kierunku, niz w postaci wykona-
nia przedstawionej na rysunku, co jednak
nie moze stanowi¢ odchylenia od istoty
wynalazku.

Na fig. 1, 2, 3, 4 i 7 wykazane jest za-
stosowanie wynalazku do workéw zaklad-
kowych, tj. takich, ktérych boczne odcin-
ki zakladkowe sa zaopatrzone w zakladki,
krzyzujace sie rowniez w kierunku podiuz-
nym worka, podczas gdy na fig. 5 i 6
przedstawiony jest worek z naroznikowy-
mi odcinkami zakladkowymi i krzyzujacy-
mi si¢ z nimi zakladkami bocznych odein-
kéw zakladkowych, przy czym te ostatnie
sg zakladane w kierunku podluznym wor-
ka.

Na fig. 7 przedstawiono w postaci
przykladu, w jaki sposéb mozna cigé roz-
maite warstwy tréjwarstwowego worka,
poczawszy od wewnetrznej warstwy 1,
a koniczae na zewnetrznej warstwie 3 we-
za papierowego, przy czym koniec tego
weza, ze wzgledu na przejrzystosé, jest
przedstawiony w postaci rozlozonej. Z te-
go samego powodu pézniejsze linie zgieé
zakladek na odpowiednich warstwach, tak

jak one pézniej beda utworzone w posta-

ciach wykonania wedlug fig. 8 i 4, sg tu
oznaczone liniami kreskowanymi-kropko-
wanymi,

Naroznikowe odcinki zakladkowe z
prawej strony fig. 7 wykazuja przedluzo-



ne odeinki zakladkowe dolnego worka. Li-
nia ciecia weza miedzy dolnym i gérnym
workiem jest przeprowadzena przez kaz-
da warstwe w postaci linii zygzakowatej,
podezas gdy naroznikowe odcinki zaklad-
kowe z lewej strony, jak réwniez beoczne
odcinki zakladkewe z prawej strony, prze-
ciwleglej naroznikowi, tj. nalezace do gér-
nego worka, przedstawiajg normalne boez-
na odcinki zakladkowe wedlug wynalaz-
ku. '

Zakreskowane miejsea na fig. 7 przed-
stawiaja ezeéei papieru, ktére w razie po-
trzeby moga byé odeigte, aby tworzyly za-
kladki nareznikowe, krzyiujaee sie z za-

kladkami boeznyeh odcinkéw zakladko-

wyeh, co moze mieé miejsee wowezas, gdy
warstwy poszczegblnych wezéw w stosun-
ku do siebie zajmujg polozenie odpowie-
dnie.

Fig. 5 i 6 przedstawiajg zastosowanie
wynalazku do worka, w ktérym nie krzy-
zujg sie krawedzie podluzne becznych od-
cinkéw zakladkowyech.

Konee takich workéw moga byé zawi-
jane tak, ze skleja sie krancowsa wewnetrz-
na warstwe bocznege odeinka zakladke-
wegeo z zewnetrzng warstwa bocznego od-
cinka przeciwleglego boeznego odeinka za-
kladkowego, i to niezaleznie od budowy
nareznikow dna, lub tez poszczegélne war-
stwy moga by¢ zakladane jedna w drugg.
Wedlug innej postaci wykonania warstwy
koneé6w workéw meozna przekladaé i skle-
jaé obustronnie.

Z fig. 5 1 6 wynika jasno, ze budowa
naroznikéw workéw w wysekim stopniu
upraszcza wytwarzanie workéw o dnach,
utwerzenyech z wzajemnie przenikajacych
sie odeinkéw zakladkewyeh, mianowicie w

sensie skréeenia czasu wytwarzania, co’

wynika z tego, Ze wzajemme przenikanie
zakladek ogranicza sie jedynie do boez-
nych odcinkéw zakladkowych, przy ezym
pod zadnym wzgledem nie obniza sie sto-
pnia zwickszenia mocy worka, wynikaja-

cej z zastosowania zakladek, przenikajg-
cyeh si¢ wzajemnie.

Worki tego rodzaju moina wytwarzaé
w taki sposéb, ze po wstepnym zawinigciu
dra i poeiggnieciu kleiwem sklejanyeh od-
cink6w beezne odeinki zakladkowe zakla-
da sie na przemian i skleja warstwe za
warstwa lub tez warstwy grupami. Zakla-
danie 1 sklejanie tyeh zakladek powtarza
sie stale w zaleznoSci od liczby warstw lub
od liezby grup takich warstw, a mianowi-
cie stale zaklada si¢ i skleja, zaklada i
znéw skleja.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wielowarstwowy worek z papieru
lub innego materialu o dnie, utworzonym
z odeinkéw boeznyeh i odcinkéw narozni-
kowyeh, znamienny tym, Ze posiada na-
rozniki, otrzymane z odcinkéw zakladko-
wyeh krzyzujgeych sig, umozliwiajgcych
przy tworzeniu dna sklejanie poszezegdl-
nej warstwy stopniowanych zakladek co
najmniej z zakladkami tej samej war-
stwy.

2. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze posiada w
jednym kierunku skierowane zakladki na-
reznikowe odcinkéw zakladkowych i w od-
wrotnym kierunku skierowane zakladki
bocznych odcinkéw zakladkowyeh, sgsia-
dujacych z maroznikami, wskutek czego
w odpowiednim narezniku zakladki eco
najmniej zawsze tej samej warstwy sa u-
lozone jedna na drugg i sa ze sobg skle-
jone.

3. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1, 2, znamienny tym, ze narozniko-
we odeinki zakladkowe s3 przediuzone
przez wykorzystanie czeSei papieru, podle-
gajaeych usunieciu.

4. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tym, Ze zawiera
przediuzenia mareinikowych odeinkdéw za-
kladkowyeh, utworzone z papieru, otrzy-
manego z zakladek przeciwleglego powsta-



jacego naroznika nastepnego odcinka wor-
kowego.

5. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienny tym, ze boczne
odcinki zakladkowe stanowia
réwniez w kierunku podluznym worka.

6. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienny tym, ze podluz-
ne krawedzie bocznych odcinkéw zaklad-
kowych pokrywaja sie ze soba co najmniej
w niektérych warstwach.

7. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 4 i 6, znamienny tym, zZe za-
wiera przeciwlegle boczne odcinki zaklad-
kowe, zakladane na przemian miedzy sie-
bie pojedynczo lub grupami.

8. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 7, znamienny tym, Ze zawiera
zakladane na siebie boczne odcinki zaklad-
kowe lub grupy takich odcinkéw, skleja-
ne na przemian ze soba.

9. Wielowarstwowy worek wedlug
zastrz. 1 — 8, znamienny tym, Ze zawiera
sklejone ze soba poszczegdlne warstwy
przeciwleglych sobie bocznych odcinkéw
zakladkowych.

zakladki

10. Sposéb wytwarzania dna wielo-
warstwowego worka z zakladek na prze-
mian miedzy siebie zachodzacych lub tez
z obustronnie ze sobg posklejanych bocz-
nych odcinkéw zakladkowych o budowie
naroznikéw wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze zaklada si¢ na przemian na siebie
boczne odeinki zakladkowe pojedynczymi
warstwami Iub grupami warstw, przy
czym kolejne tworzenie, pokrywanie kle-
jem, zaginanie i sklejanie zakladek powta-
rza si¢ odpowiednio czesto w zaleznoSci od
warstw lub grup warstw materialu wor-
kowego, z ktérych ma byé utworzone dno
worka. :

11. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze w celu utworzenia zakla-
dek usuwa sie¢ te czeSci materialu worko-
wego, tworzace odcinki zakladkowe bocz-
ne i naroznikowe, ktére moglyby przeszka-
dzaé przy sklejaniu ze soba zakladek.

Edgar Hoppe.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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