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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 1月 23日 (2004.1.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
接 合 材 の 材 質 よ り 硬 い 材 質 よ り な り 、 細 い ピ ン を 挟 ん で 前 記 ピ ン よ り 太 い ２ つ の シ ョ ル ダ
部 が 一 定 の 間 隔 を 持 っ て 設 け ら れ て い る 回 転 ツ ー ル を 用 い て 、 前 記 ２ つ の シ ョ ル ダ 部 の 間
に 接 合 材 を 挟 み 、 前 記 ツ ー ル の 回 転 に よ り 前 記 ピ ン と 前 記 接 合 材 と の 間 で 発 生 す る 摩 擦 熱
に よ り 接 合 す る 摩 擦 攪 拌 接 合 方 法 に お い て 、
前 記 回 転 ツ ー ル に 挟 ま れ る 部 分 の 前 記 接 合 材 の 厚 さ を 他 の 部 分 よ り も 局 部 的 に 厚 く し 、 か
つ 前 記 接 合 材 の 接 合 面 を は め 込 み 構 造 に し た こ と を 特 徴 と す る 摩 擦 攪 拌 接 合 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に お い て 、 前 記 接 合 材 の 接 合 面 厚 さ 方 向 が は め 込 み 構 造 に な っ て い る こ と を 特 徴
と す る 摩 擦 攪 拌 接 合 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 ２ に お い て 、 前 記 接 合 面 厚 さ 方 向 の は め 込 み 部 の 深 さ が ０ .５ mm 以 上 ４ mm以 下 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 摩 擦 攪 拌 接 合 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ に お い て 、 前 記 接 合 材 の 接 合 方 向 の 前 方 で 、 前 記 接 合 材 の 両 面 を 回 転 ロ ー ル で 挟
み 、 前 記 ロ ー ル に よ り 前 記 接 合 材 の 変 形 を 矯 正 す る こ と を 特 徴 と す る 摩 擦 攪 拌 接 合 方 法 。
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