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Sposob wytwarzania ksztaltek zwlaszcza z zuzla oraz urzgdzenie
do ksztaltowania wyrobow

.
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
ksztattek zwlaszcza produkcja kostki brukowej z
zuzla odpadowego z piecéw szybowych, oraz urzag-
dzenie do cigglego wytwarzania tych wyrobow.

Dotychczas zalewa sie recznie formy stacjonarne,
poprzedzielane przegroédkami, ktére przed kazdym
uzyciem trzeba skladaé. Zalane zuzlem formy po-
zostaja w zZuzlu przez kilka dni, do catkowitego ich
wystygnigcia, po czym kruszy si¢ nadlewy, rozbra-
ja recznie formy i wybiera odlane ksztaitki.

Wada znanego sposobu jest jego pracochionnosé
i duze zuzycie form, gdyz po kazdorazowym zala-
niu i rozbrojeniu form, cze$é ich elementéw nie
nadaje sie do powtérnego zuzycia lub wymaga re-
generacji. '

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu cig-
glego odlewania ksztaltek, o strukturze gwarantu-
jgcej ich pelng wytrzymato$é, oraz urzgdzenia ‘do
stosowania tego sposobu, zautomatyzowanego i za-
pewniajacego bezpieczne warunki pracy dla jego
obistugi.

Cel ten osiggnieto w ten spos6b, ze ptynny ma-
teriat formuje si€¢ w chiodnych formach, ktére o-
préznia si¢ po powierzchniowym skrzepmigciu ma-
teriaiu, po czym poddaje si¢ uksztattowany mate-
rial obrébce cieplnej za pomocg ciepta w nim za-
wartego, w izolowanych termicznie pryzmach.

Urzgdzenie do ksztaltowania wyrobow skiada sig
2z dwoéch przenosnikéw ustawionych jeden nad dru-
gim, ktérych predkosci przesuwu sg zsynichronizo-
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wane, przy czym na przeno$niku wyzej usytuowd
nym zawieszone sq boczne Scianki form, za dno
tych form stanowi tasma przemoénika dolnego.

Zaleta wynalazku jest mozliwosé cigglej pro-
dukcji ksztaltek o dobrych wlasnosciach fizycz-
nych, z wykorzystaniem ciepla wiasnego materia-
lu. Wyeliminowanie nadlewéw przyczynia sie do
uzyskania oszczgdnosci materialowych dotyczgcych
zaréwno form jak tez rozlewanego surowca. Inng
zaleta jest zautomatyzowanie procesu, stwarzajgce
korzystne warunki pracy dla obstugi. Dzieki za-
stosowaniu wynalazku przetwarza sie’ w spos6b
przemystowy zuzel odpadowy na wyroby peino-
wartosciowe.

Sposéb wedlug wymalazku przedstamony jest na
ponizszym przykladzie.

Plynhy zuzel wypuszcza si¢ z odstojnika w spo-

’s()b ciggly do przesuwajacych sie chiodnych form,

gdzie ulega powierzchniowo krzepnieciu a jedno-
czednie przyjmuje ksztalt nadany mu przez forme.
Nastepnie opréznia sie formy z ksztaltek, kitére na
dowolnym przenosniku transportuje sie na miejsce
ich sktadowania. Tam poddaje sie je obr6boe -ter-
micznej polegajacej na zapewnieniu im warunkéw
powolnego stygniecia decydujgcych o uzyskaniu
wilasciwej struktury materiatlowej, przy czym wy-
korzystuje si¢ w tym celu cieplo zawarte we wne-
trzu ksztattki, ktéra w momencie opuszczania for-
my jest plynna w swoim wnetrzu. Dla utrudnienia
odptywu ciepla z ksztaltek uklada si¢ je w pryz-
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my, ktbre izoluje sie badZ to izolacjg z zuzla od-
padowego, badZz z innego materialu, badi tez po-
swigcajac na ten cel skrajne warstwy ulozonych
ksztaltek. Po calkowitym wychlodzeniu pryzm,
kszbaltki ekspediuje sie na miejsce ich zastosowa-
nia.

Urzadzenie wediug wynalazku przedstawione jest
w przykladowym wykionaniu na rysunku w postaci
schematu. Obok szybowego pieca 1 ustawiony jest
odstojnik 2 przeznaczony do segregacji grawitacyj-
nej na kamien miedziowy i zuzel. Ponizej wylewu
odstojnika 2 usytuowana jest rynna 3, ktorej dol-
ny koniet ustawiony jest nad zalewowym lejem 4
umieszczonym bezposrednio ponad formami 5 za-
wieszonymi na przenosniku 6, a spoczywajacym w
czasie procesu odlewania az do momentu powierz-
chniowego zastygniecia zuzla, na phaskim przenos-
niku 7, usytuowanym ponizej przenoénika 6. Gor-
ny przenosnik 6 wyposazony jest w nosne rolki 8
stanowigce prowadzenie gbérnej czesci lancucha 9
do ktérego przymiocowane sg formy 5. Dolna czesé
tanicucha 9 zwisajgca luzno, spoczywa na tasmie 7a
przenjosnika 7.

Forme 5 odlewniczg tworzgq zwisajgce boeane
Scianki 10 przedzielone zwisajacymi przegrédkami
11. Dno formy 5 stanowi tasma 7a przemno$nika 7.
Przy wylocie przeno$nika 7 usytuowany jest ta-
Smocigg 12 polaczony ze skladowiskiem. Ponad gor-
ng czescig przeno$nika 6 usytuowany jest natrysk
13 z zimng wodg, za$ ponad dolng czesciy przeno-
$nika 7 znajduje sie natrysk 14.

Urzadzenie dziata w nastepujacy sposéb:

Wyplywajacy z szybowego pieca 1 top zlewa sie
do odstojnika 2, gdzie nastepuje rozdzial na ka-
mien miedziowy i zuzel. Zuzel splywa rynng 3
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poprzez zalewowy lej 4, do form 5, ktérée zawlé-
szone na przenos$niku 6 przesuwajg sie pod lejem
4, przy czym dno form 5 stanowi na czas skrzep-
nigcia ksztattki, tasSma 7a przeniosnika 7.

W poblizu kofica przenosnika 6 kierunki obiegu
przenosnikéw 6 i 7 staja sie rozbiezne, wskutek cze-
go dno form 5 wraz z umieszczonymi na nim
ksztaltkami oddziela sie¢ od bocaznych &ian 10 i
przegrédek 11 i przemieszcza sie 'w kierunku trans-
portera 12, ktérym ksztaltki dostarczane sg na
sktadowisko, gdzie ukiada sie je .w pryzmy. Dla za-
bezpieczenia . ich przed przedwczesng utraty ciepla,
imoluje si¢ pryzmy a nastepmie lezakuje az do ich
catkowitego ochlodzenia. Rozgrzane w czasie ksztal-
towania materialu formy 5, ochtadza -sie¢ wods.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ksztaltek awlaszcza z zu-
zla w formach, znamienny tym, ze plynny mate-
rial formuje sie w chlodmyloh'formach, ktére opréz-
nia sie po powierzchniowym skrzepnieciu materia-
u, po czym poddaje sie uformowany material ob-
rébce cieplnej za pomocg ciepta w nim zawarte-
go.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uformowany material uklada sie w pryzmy ter-
micznie izolowane.

3. Urzadzenie do ksztaltowania wyrobow wyposa-
zone w formy i przenosniki, znamiemane tym, ze
sklada sig z przemos$nika (6) i umieszczonego poni-
zej przenosnika (7), o asynchronizowanej predkosci
przesuwu, przy czym na przenodniku (6) zawieszo-
ne sg boczne Scianki (10) form (5), za$ dno form (5)
stanowi tasma (7a) przenoénika (7).
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