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Przedmiotem wynalazku jest uklad wkladéw for-
mujacych do formowania elementéw mocujacych
zatrzaskowych w wypraskach z tworzyw termo-
plastycznych.

Znane sg uklady mocujgce zatrzaskowe, skiada-
jace sie z elementu o powierzchni walcowej z za-
profilowanym kulistym ksztaltem i wspoéipracujace
z odpowiednio uksztaltowanym wglebieniem kuli-
stym, wykorzystujgce sprezystos¢é materiatow. Zna-
ne sg réwniez rozwigzania posiadajace, na powierz-
chni walca, pierScienie o przekroju prostokainym
lub stozkowym, ktoére poprzez weciskanie tworza
elementy mocujace zatrzaskowe.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu ukladu
wkladow formujgcych wbudowanego w znany
uklad formujgcy wtryskarki przy pomocy ktérego
uzyskuje sie w wypraskach odpowiednio uksztai-
towane wglebienia oraz we wspolpracujacych wy-
praskach na powierzchni walcowej odpowiadajace
kuliste zaprofilowania, ktére tworza zatrzaskowe
polaczenia mocujgce. Wynalazek przedstawia dwa
wklady do wykonania wglebien w otworze cylin-
drycznym — od strony przedniej wypraski i od
strony tylnej wypraski oraz wklad do wykonania
wspoétpracujgcego elementu z kulistym zaprofilo-
waniem na powierzchni walcowej. Do ptyty mocu-
jacej formy zamocowany jest poprzez plyte trzpien,
ktory posiada cze$é stozkows. Do czesci stozkowej
trzpienia przylegaja czasze kuliste elementéw for-
mujgcych wglebienia w wypraskach. Elementy for-
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mujgce wglebienia posiadajg, po przeciwnej stronie
czasz kulistych, ksztalt walcow z zaokrgglonymi
powierzchniami formujgcymi oraz podtoczenia cy-
lindryczne, w ktérych znajdujg sie wkladki ogra-
niczajagce. Wkladki ograniczajace polaczone sg z
elementami sprezystymi korzystnie sprezynami $ru-
bowymi. Elementy formujgce wglebienia osadzone
sa w otworach tulei przesuwnej.

Tuleja przesuwna, w przypadku ukladu formo-
wania od strony przedniej wypraski, posiada po-
wierzchnie zewnetrzng o stopniowanej $rednicy
i osadzona jest w otworze plyty réwniez o stop-
niowane]j $rednicy oraz w otworze wypraski o sto-
pniowanej S$rednicy. Tuleja przesuwna, na plasz-
czyznie zewnetrznej opierajacej sie o wypraske,
posiada co najmniej dwa wystepy katowe, roz-
mieszczone ponizej otworéw z elementami formu-
jacymi wglebienia. Tuleja przesuwna do formo-
wania wglebien od tylu wypraski posiada w gor-
nej czesci powierzchnie zewnetrzng o ksztalcie stoz-
ka Scietego, polaczonego z powierzchnig walcowa.
Pomiedzy powierzchnig o ksztalcie stozka S$cietego
a powierzchnig walcowa, na plaszczyznie opiera-
jacej sie o wypraske, tuleja przesuwna zawiera co
najmniej dwa wystepy katowe, rozmieszczone po-
nizej otworéw, w ktérych znajdujg sie elementy
formujgce wglebienia. Tuleja przesuwna posiada
co najmniej jeden otwor, w ktorym znajduje si€
kolek ograniczajgcy, ktory zabezpieczony jest po-
przez element sprezysty. Uklad wkladow formujg-
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cych wedlug wynalazku umozliwia formowanie
rowniez elementow  wspétpracujacych z otworami
posiadajgcymy welbienia. W otworze o stopnio-
wanej $rednicy plyt} uklad posiada tuleje formu-
jaca z kolnierzem, W wewnetrznym otworze ktérej
magjduierdté draga’ tuleja formujaca z kolnierzem.
rugd “ul&ja’ fdrmiujaca umocowana jest poprzez
wkladke w plycie mocujacej formy. Wewnatrz tej
tulei formujgcej znajduje sie wypychacz.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania podanym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj osiowy ukladu formu-
jacego wbudowanego w poléwke formy, od strony
dyszy wtryskowej, czyli w czeéciach wyprasek od
strony przedniej, fig. 2 — przekr6j osiowy ukltadu
formujacego, umozliwiajacy formowanie otworéw
zatrzaskowych w wypraskach, od strony wypy-
chaczy, czyli w czesciach wyprasek od strony tyl-
nej, fig. 3 — przekrdj osiowy ukladu formujacego
wypraske z elementami zigcznymi.

Uklad formujacy, do formowania weglgbien w
otworach od strony przedniej wypraski, posiada
trzpien 3 zamocowany do plyty mocujacej formy 1

4, do ktoérej przylegaja co najmniej dwie egasze
kuliste 5 elementéw formujacych wglebienia 6.
Elementy formujace wglebienia 6 posiadajg, po
przeciwnej stronie p;gs;' kulistych 5, ksztalt wal-
cOw z zaokraglong powietzchniy formujaca 9 otaz
podtoczenie cylindryezrie 16, w ktérym znajduje si¢
wkladka ograniczajgca 11, polaczona z elementem
sprezystym 12, korzystnie sprezyng srubows. Ele-
menty formujgce wglebienia 6, osadzone sg w o-
tworach 7 tulei przesuwnej 8. Tuleja przesuwna 8,
posiadajgca powierzchnie zewnetrzng o stopniowa-
nej $rednicy, umieszczona jest w otwerze 13 o
stopniowanej $rednicy ptyty 14 oraz w otworze 15
o. stopniowanej $rednicy wypraski 16. Tuleja prze-
suwna 8 posiada na zewnetrznej powierzchni, opie-
rajagcej sie o wypraske 16, eo najmniej dwa wy-
stepy katowe 19 rozmieszezone ponizej otworéw 7.
Tuleja przesuwna 8 do formowania otworéw od
tylnej strony wypraski posiada w gérnej czesci
powierzchnie zewnetrzng o-ksztalcie stozka $Scietego
17, polgczong z powierzchnig walécowa 18. Na po-
wierzehni stozka $cietego 17 znajduja . sie otwory
7, w ktérych umieszczone sg elementy formujace
wglebienia 6. Pomiedzy powierzchnig stoika $cie-
tego' 17 a dolng powierzchnig tulei przesuwnej 8,
na ktorej opiera sie¢ wypraska 16, tuleja przesuw-
na 8 zawiera ¢o najmniej dwa wystepy katowe 19,
rozmieszczone ponizej otworéw 7. Tuleja przesuw-
na 8 posiada co_najmniej jeden otwér 20, w kté-
rym znajduje sie kolek 21, zabezpieczony poprzez
element sprezysty 22, ktéry ogranicza ruch trzpie-
nia 3. Uklad formujacy wypraske z elementami
zlgeznymi, wspéipracujacymi z otworami posiada-
jacymi wglebienia, zawiera w otworze 13 o stop-
niowanej srednicy plyty 14, tuleje formujgcg 23
z kolnierzem 24. W otworze wewnetranym 25 tulei
formujacej 23 umieszczona jest druga tuleja for-
mujaca 26 z koilnierzem 27. Tuleja formujaca 26
umocowana jest poprzez wkladke 28, znajdujaca
sie w pitycie mocujgcej formy 1. W otworze we-
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" wnetrznym tulei formujgcej 26 znajdujé sie wy-

pychacz 29. ,

Dziatanie ukladu wedlug wynalazku, w przypad-
ku formowania otwordéw od strony przedniej wy-
praski jest nastepujgce. Po otwarciu formy, tulejka
prowadzaca 8, poprzez elementy formujgce wgle-
bienia 6, przytrzymywana jest przez wypraske 16
w granicach luzu a nastepnie, po skasowaniu luzu,
wyciggana jest z wypraski 16. Podczas przemiesz-
czania sie tulejki prowadzacej 8 wzgledem nieru-
chomego trzpienia 3, powstaje luz pomiedzy po-
wierzchnig stozkowsg 4 trzpienia 3 i elementami
formujgeymi wglgbienia 6, ktéory umozliwia ele-
mentom formujacym wglebienia 6 przemieszczenie
sie ku osi tulei przesuwnej 8. W ukladzie do for-
mowania otworéw od strony ‘tylnej wypraski,
trzpienn 3 zamocowany jest do plyty mocujacej for-
my 1 i stanowi z tuleja przesuwng 8 uklad prze-
suwny, ktérego dzialanie jest identyczne jak po-
przednio opisanego ukladu formowania od strony
przedniej wypraski. Uklad do formowania elemen-
to6w zlgcznych wspéipracujgeyeh z otworami, po-
siadajgcymi wglebienia, dziala nastepujgco: Po
uformowaniu, wyjecie wypraski zawierajacej ku-
liste zaprofilowarie, nastepuje poprzez ruch wy-
pychacza 29, ktéry powoduje unoszenie wypraski
a z nig tulei formujgcej 23 w granicach luzu, po-
miedzy kolnierzem 24 a stopniowang $rednica
otworu 13. Tyleja formujaca 26 w tym czasie jest
nieruchoma. Przy polozeniu gérnym wypychacza 29
oraz nieruchomej tulei formujacej 26, powstaje luz
pomiedzy wypychaczem 29 a tulejg formujgcg 26,
ktory umozliwia wyjecie wypraski z kulistym za-
profilowaniem, z tulei formujgcej 23.

Uklad wedlug wynalazku ma zastosowanie do
wykonywania dowolnych ksztaltow wglebien w o-
tworach cylindrycznych oraz wykonywania wspo6i-
pracujacych elementéw mocujacych zatrzaskowych.

‘Rozwiazanie mocujgce zatrzaskowe uzyskane przez

zastosowanie ukladu wkladéw formujgcych wedtug
wynalazku majg szczegélnie zastosowanie przy
montazu gdyz eliminujg operacje klejenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad wkladéw formujacych do formowania
elementéw mocujgcych z‘atrzasl;owych W wypras-
kach z -tworzyw termoplastycznych, wbudowany
w elementy konstrukcyjne form wtryskowych, zna-
mienny tym, ze do plyty mocujacej formy (1), po-
przez plyte (2), zamocowany jest trzpien (3) posia-
dajacy cze$é stozkows (4), do ktérej przylegaja
co najmniej dwie czasze kuliste (5) elementéw for-
mujacych weglebienia (6), osadzonych w otworagh
(7) tulei przésuwnej (8), przy czym elementy for-
mujace wglebienia (6) posiadajg po przeciwnej stro-
nie ezasz kulistych (5) ksztalt walca z zaokrgglong
powlerzchnig formijgeg (9) oraz podtoczenie cylin-
dryczne (10), w ktérym znajduje sie wkladka ogra-
niczajgca (11) pelaczona z elementem sprezystym
(12), korzystnie sprezyng srubows.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tuleja przesuwna (8) o stopniowanej zewnetrznej *
Srednicy umieszczona jest w otworze (13) o stop-
niowanej $rednicy plyty (14) oraz w otworze (15)
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o stopniowanej srednicy wypraski (16), przy czyin
tuleja przesuwna (8) zawiera co najmniej dwa wy-
stepy katowe (19), rozmieszczone ponizej otworéw
(7) na zewnetrznej plaszczyznie, opierajacej sie
o wypraske (16).

3. Uklad wedlug -zastrz. 1, znamienny tym, 3e
tuleja przesuwna (8) posiada w goérnej czesci po-
wierzchnie zewnetrzng o ksztalcie stozka $cietego
(17), polaczong z powierzchnia walcowa (18), przy
czym pomiedzy powierzchnia o ksztalcie stozka
Scietego (17) a powierzchnia walcowa, na plasz-
czyznie opierajacej si¢ o wypraske (16), tuleja prze-
suwna (8) zawiera co najmniej dwa wystepy ka-

10

6
towe (19) rozmieszczone ponizej otworéw (7) po-
nadto tuleja przesuwna (8) posiada co najmniej
jeden otwoér (20), w ktéorym znajduje sie kolek
ograniczajgcy (21), zabe/zpieczony poprzez element
sprezysty (22). -

4. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny t{ym, ze
w otworze (13) o stopniowanej $rednicy plyty (14)
posiada tuleje formujaca (23) z kolnierzem (24),
przy czym w otworze wewnetrznym (25) tulei for-
mujacej (23) umieszczona jest tuleja formujgca (26)
z kolnierzem (27), umocowana poprzez wktadke (28),
znajdujgca sie w plycie mocujgcej formy (1) oraz
wypychacz (29).
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