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SPANNVORRICHTUNG AN EINER EINRICHTUNG ZUM AUF- UND/ODER ABWICKELN FLACHIGER MATERI-
ALBAHNEN

Die Erfindung bezieht sich auf sine Spannvor-
richtung an einer Einrichtung zum Auf- und/oder
Abwickeln flachiger Materialbahnen auf und/oder
von einem um seine Ldngsachse drehbar gelager-
ten Hiilsenkdrper, bestehend aus einem HaltekGr-
per mit einer Anzahl in axialer Richtung in den
Hiilsenkdrper einflihrbarer Klemm- oder Spannele-
mente, welche von mindestens einem entspre-
chend ausgebildeten und von einem mit siner
Druckquelle wirkverbundenen Schubkolbenantrieb
oder dergleichen betétigten Steuerelement radial
verstelibar zum Festhalten des Hiisenkdrpers mit
seiner Innenwand in Eingriff bringbar sind.

Aus der CH-PS 618 661 ist eine Spannvorrich-
tung flir Hiilsenkdrper oder dergleichen zum Auf-
und/oder Abwickeln flachiger Materialbahnen be-
kannt, bei welcher in einem scheibenartig ausgebil-
deten Flansch vom Zentrum radial nach aussen
gerichtete Nuten und in den Nuten zum konzentri-
schen Auf spannen des HiilsenkSrpers entspre-
chend dem Innendurchmesser des einzelnen Hil-
senk&rpers radial verschiebbare Spannbacken an-
geordnet sind. Die radiale Verstellung der Spann-
backen wird dabei von einem in axialer Richtung
der Spannvorrichtung verschiebbaren und als Ko-
nus ausgebildeten Spannstliick und die axiale Ver-
stellbewegung des Spannstlicks entweder von ei-
nem manuell betétigbaren Spindel- und Schnek-
kenantrieb oder von einem gegen die Rickstellkraft
mehrerer am Umfang verteilt angeordneter Federn
einseitig pneumatisch oder hydraulisch beauf-
schlagten Schubkolbenantrieb erreicht.

Bei der Automatisierung zum Auf- und/oder
Abwickeln flichiger Bahnmaterialien auf oder von
sinem Hiilsenkdrper, welcher um seine Lingsach-
se drehbar auf entsprechend angeordneten Spann-
vorrichtungen gelagert und damit wirkverbunden
ist, besteht das Problem, dass die im wesentlichen
von sinem Schubkolbenantrieb betétigten Klemm-
oder Spannelemente und dadurch auf die Innen-
wand des Hilsenkdrpers wirkende Spannkrait, ins-
besondere aber bei kleineren Innendurchmessern,
oftmals nicht flir eine einwandfreie Drehmoment-
Ubertragung ausreicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spannvorrichtung der eingangs genannten Art an-
zugeben, mittels welcher unter Beibehaltungung ei-
nes exakten, konzentrischen Spannvorganges sine
vom Drehmoment unabhfngige, konstant am In-
nendurchmesser des Hiilsenk8rpers wirkende
Spannkraft erreicht wird.

Die erfindungsgemiésse Spannvorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dass

a) der HaltekSrper ein zur Lagerung des Hiilsen-
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kérpers ausgebildetes Zylindergehduse sowie
an dem einen Ende ein angeformtes Flanschteil
umfasst und in axialer Richtung von einer Boh-
rung durchdrungen wird,

b) in der Wand des Zylindergeh&uses eine An-
zahl in L&ngsrichtung orientierte und gleichmas-
sig am Umfang verteilte Ausnehmungen zur Auf-
nahme der Klemmelemente angeordnet sind,

c) in der Bohrung des Haltek&rpers ein mit dem
einen Ende mit dem Kolbenelement wirkverbun-
dener Zylinderkern angeordnet ist, welcher an
dem anderen Ende mit zwei im Abstand zuein-
ander angeordneten Ringnuten sowie mit in be-
zug zur Oberflache nach innen geneigten, bis zu
den Ringnuten verlaufenden Fuhrungsbahnen
versehen ist, und

e) in den Flhrungsbahnen entsprechende Gleit-
stlicke angeordnet sind, welche durch die axiale
Schubbewegung des Zylinderkerns zusammen
mit den Klemmelementen gegeniiber der Ober-
fliche des Zylindergehduses radial verstellbar
mit der Innenwand des Hiilsenk&rpers in Eingriff
oder ausser Eingriff bringbar sind.

Durch die weiteren, insbesondere im Anspruch
2 angegebenen Massnahmen kann zusdtzlich der
in der jeweiligen Kammer des Zylindergehduses
vorliegende und auf das jeweilige Kolbenelement
wirkende Druck (iberwacht und mittels entspre-
chend gebildeter Funktionssignale gegebenenfalls
eine Warnlampe betétig oder aber das Abschalten
des Maschinenantriebs erreicht werden.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung in Verbindung mit
der Zeichnung und den einzelnen Patentansprii-
chen. Die Erfindung wird nachstehend in Verbin-
dung mit der Zeichnung beschrieben. Es zeigt:

Fig.1 eine in perspektivischer Ansicht dargestell-
te Einrichtung zum Auf- und/oder Abwickeln fl&-
chiger Materialbahnen mit im Abstand zueinan-
der angeordneten Spannvorrichtungen,

Fig.2 ein erstes, in Schnittansicht dargestelltes
Ausfiihrungsbeispiel einer Spannvorrichtung flr
die Einrichtung gemdss Fig. 1,

Fig.3 ein zweites, in Schnittansicht dargestslites
Ausflihrungsbeispiel der Spannvorrichtung flr
die Einrichtung gemiss Fig. 1,

Fig.4 ein drittes, in Schnittansicht dargestelltes
Ausflihrungsbeispiel der Spannvorrichtung flr
die Einrichtung gemass Fig. 1,

Fig.5 eine schematisch in der Ausgangsstellung
dargestellte Sicherheitsvorrichtung flir einen auf
der Spannvorrichtung angeordneten Rollenkdr-
per,

Fig.6 die Sicherheitsvorrichtung gemass Fig.5 in
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der vom Rollenkdrper betitigten Stellung,

Fig.7 einen Adapter flir die einzelnen Spannvor-
richtungen, und

Fig.8 eine Druckiberwachungs-Einrichtung flir
die Spannvorrichtung gemiss Fig. 3.

Fig.1 zeigt eine in perspektivischer Ansicht dar-
gestellte Einrichtung 100 zum Auf- und/oder Abwik-
keln flachiger Bahnmaterialien, wie zum Beispiel
flichiger Bahnen aus Papier-, Kunststoff-, Metallfo-
lien oder dergleichen. Bei der Einrichtung 100 xst
ein schematisch dargesteliter Hllsenk&rper 95,
von welchem das Bahnmaterial aufgenommen oder
abgegeben wird, auf zwei im Abstand zuelnander
angeordneten Spannvorrlchtungen 10,10;110,110’
oder 210,210 gelagert und damit wirkverbunden.
Die entsprechend zuemander angeordneten Spann-
vorrichtungen 10,10 oder 110,110 oder 210,210’
sind zusammen mlt dem Hulsenkorper 95 um eine
fiktive Achse X in Pfeilrichtung Y drehbar gela-
gert. Zum Aufwickeln des Bahnmaterials auf den
HulsenkSrper 95 ist mindestens eine der beiden
Spannvorrichtung beispielsweise elektromotorisch
angetrieben. Zum Abwuckeln des Bahnmaterials
von dem Hilsenk&rper 95  ist mindestens eine der
beiden Spannvorrichtungen zum Abbremsen mit
einer entsprechend ausgebildeten und vorzugswei-
se in der Spannvorrichtung integrierten Bremsvor-
richtung (nicht ndher dargestellt) versehen.

Die in der Gesamtheit mit 100 bezeichnete
Einrichtung umfasst einen zwischen zwei im Ab-
stand zueinander angeordneten Traggestellen
70,70’ angeordneten Grundrahmen 75, weicher in
nicht ndher dargestellter Weise an den belden mit
entsprechend ausgebildeten Fussplatten 71 71 am
Boden abgestlitzten Traggestelien 70, 70’ befestlgt
ist. Zwischen den beiden Traggestellen 70, 70" sind
zwei im wesentlichen am Grundrahmen 75 geflihrte
und je mit einem Tragarm 82,82 versehene Fiih-
rungsbdcke 81,81 'angeordnet Der Tragarm 82 mit
dem einen Flihrungsbock 81 bildet im wesenthchen
eine erste Trageinheit 85 und der Tragarm 82" mit
dem anderen Fihrungsbock 81" eine zweite Trage-
inheit 85

Zwischen den beiden, relativ zueinander hori-
zontal in Pfeilrichtung X verstellbaren Trageinheiten
8585 ist ein schematisch  dargestellier
Bahnmaterial-Rollenk&rper 95 angeordnet welcher
mittels dem Hiilsenk&rper 95  auf den entspre-
chend ausgeblldeten Spannvorruchtungen 10,10'
oder 110,110 oder 210 210’ gelagert ist. Der von
dem Hilsenkdrper 95" in axialer Richtung durch-
drungene Rollenkorper 95 ist m|ttels der Spannvor-
richtungen 10, 10" oder 110, 110 oder 210, 210" zen-
tl’ISCh fixiert um die fiktive Achse X in Pfeilrichtung
Y' drehbar zwischen den beiden Trageinheiten
85,85 gelagert.

Die spezielle Ausbildung sowie die Funktion
der einzelnen Ausfiihrungsvarianten der Spannvor-
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tichtungen 10,10 oder 110,110" oder 210,210 wird
spéter im einzelnen beschrieben.

Bei der zum Aufwickeln von Bahnmaterialien
ausgebildeten Einrichtung 100 ist, wie bereits vor-
stehend erwdhnt, mindestens eine der Spannvor-
richtungen vorzugsweise aber beide Spannvorrich-
tungen mit einem in F|g1 schematisch dargestell-
ten Antriebselement 84,84 wirkverbunden. Bei der
zum Abwikkeln von Bahnmaterialien ausgebildeten
Einrichtung 100 ist das mit 84,84 bezeichnete Ele-
ment jeweils als entsprechend ausgebildetes
Bremseiement ausgebildet.

An- dem Grundrahmen 75 ist, wie in Fig.1 dar-
gestellt, etwa im miitleren Bereich ein Lagerbock
86 angeordnet, an welchem ein mit der ersten
Trageinheit 85 in Wirkverbindung stehendes erstes
Betétigungsorgan 87 sowie ein mit der zweiten
Tragein heit 85 in erkverblndung stehendes zwei-
tes Betdtigungsorgan 87’ angeordnet ist. Mittels
der beiden, beispielsweise als Kolben/ Zyllnderem-
heit ausgebildeten ersten Bet8tigungsorgane 87, 87’
kénnen die beiden vorzugsweise am Grundrahmen
75 in nicht nZher dargestellter Weise geflihrten
Trageinheiten 85, 85 mit den daran angeordneten
Spannvorrlchtungen 10,10° oder 110, 110" oder
210,210 in der mit Pfeilrichtung X bezeichneten
horizontalen Ebene relativ zueinander versteilt wer-
den.

An den Fussplaiten 71,71 der Traggestelle
70, 70' sind entsprechend ausgebildete Lagerbdcke
72,72 angeordnet und befestigt, welche jeweils zur
Lagerung eines mit dem jeweiligen Tragarm 82, 82’
in Wirkverbindung stehenden Betitigungsorgans
73,73’ ausgebildet sind. Mittels der beiden, bei-
spielsweise als KoIben/ZyImderemhelt ausgebilde-
ten zweiten Betdtigungsorgane 73, 73" kann eine
Schwenkbewegung der beiden Trageinheiten
85,85 um eine nicht dargestellte Achse in Pfeilrich-
tung Y durchgefiihrt werden. Der zwischen den
beiden Trageinheiten 85,85 gelagerte
Bahnmaterial-Roilenkdrper 95 kann somit bei Be-
darf durch die beiden Betdtigungsorgane 73, 73" in
Pfeilrichtung Y abgesenkt und wieder angehoben
werden.

Fur die Steuerung der einzelnen vorstehend
erwdhnten Funktionsabldufe der Einrichtung 100
ist, wie in Fig.1 schematisch dargestellt, eine
Steuereinheit 90 vorgesehen, welche Uber entspre-
chende, nicht dargestellte Leitungen flir die elekitri-
sche Energieversorgung mit einem Elekiromotor 92
und fiir eine pneumatische oder hydraulische Ener-
gieversorgung mit einem entsprechend ausgebilde-
ten Aggregat 91 (Druckquelle) in Wirkverbindung
steht.

Fig.2 zeigt ein erstes, in Schnittansicht darge-
stelltes Ausflihrungsbeipiel der Spannvorrichtung
10 oder 10', welche zum konzentrischen Spannen
des hier teilweise aufgeschoben und schematisch
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dargestellten Hilsenk&rpers 95 ausgebildet ist.

Die Spannvorrichtung ist, wie in Fig.2 darge-
stellt, oberhalb einer Symmetrieachse I-l in einer
Grundstellung und unterhalb der Symmetrieachse
i-l in einer Spannstellung dargestellt und man er-
kennt einen HaltekSrper 15, einen in dem Haltek&r-
per 15 angeordneten Zylinderkern 25, ein an dem
Zylinderkern 25 angeordnetes Kolbenelement 40,
ein Distanzstiick 45 sowie eine flanschartig ausge-
bildete Verschlussplatte 50. Das Distanzstlick 45 ist
mittels Schrauben 48 und die Verschlussplatte 50
mittels Schrauben 47 am Haltekdrper 15 befestigt.

Die Teile 15,25,40,45 und 50 werden nachste-

hend im einzelnen beschrieben:
Der HaltekSrper 15 hat ein Flanschteil 16 sowie ein
angeformtes Zylindergehduse 20 und wird von ei-
ner in axialer Richtung orientierten Bohrung 21
durchdrungen. In der stirnseitig mit einer Schrige
22" versehenen Wandung 22 des Zylindergeh&u-
ses 20 sind mehrere, gleichmissig am Umfang
verteilt angeordnete und schlitzartig ausgebildete
Ausnehmungen 23 vorgesehen. Die einzelne in
L&ngsrichtung des Zylindergehduses 20 orientierte
und die Wandung in radialer Richtung durchdrin-
gende Ausnehmung 23 ist zur Aufnahme eines in
bezug zur Oberfliche des Zylindergehduses 20
radial nach aussen verstellbaren Klemmelements
30 ausgebildet. In dem Flanschteil 16 sind im Zus-
seren Bereich, gleichmissig am Umfang verteilt
angeordnete und zur Aufnahme der Befestigungs-
schrauben 47,48 abgesetzt ausgebildete Bohrun-
gen 18,19 vorgesehen. Auf der dem Kolbenelement
40 zugewandten Seite sind in dem Flanschteil 16
weiterhin am Umfang verteilte und als Sackloch
ausgebildete Ausnehmungen 17 angeordnet.

Der Zylinderkern 25 hat ein erstes, in der Boh-
rung 21 des Zylindergehduses 20 in axialer Rich-
tung verschiebbar gefiihrtes Teilstlick 26 sowie ein
zweites abgesetzt ausgebildetes Teilstlick 27. In
dem zweiten Teilstlick 27 sind zwei in axialer Rich-
tung im Abstand zueinander angeordnete Ringnu-
ten 28 und 29 vorgesehen. Entsprechend der An-
zahl der im Zylindergehfuse 20 vorgesehenen
Ausnehmungen 23 fiir die Klemmele mente 30 sind
korrespondierend zu den Ausnehmungen 23 in
dem zweiten Teilstlick 27 ausgehend von der
Oberflache nach innen geneigte und mit den Ring-
nuten 28,29 in Verbindung stehende Flhrungsbah-
nen 28 und 29' vorgesehen. In jeder einzelnen, am
Umfang des Teilstlicks 27 verteilt angeordneten
Fuhrungsbahn 28’ und 29’ ist ein etwa keilférmig
ausgebildetes Gleitstlick 35,35 angeordnet.

Das einzelne, stabartig ausgebildete Kiemmele-
ment 30 hat, wie in Fig.2 im oberen Teilstlick im
Schnitt dargestellt, mindestens zwei im Abstand
zueinander angeordnete Bohrungen 32,32" zur Auf-
nahme von Schrauben 33,33 . Mittels der Schrau-
ben 33,33  wird das einzelne Gleitstlick 35,35 am
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Klemmelement 30 befestigt. Auf der dem Gleit-
stlick 35,35 zugewandten Seite sind im Klemmele-
ment 30 zwei Nuten 31,31 eingefrést, in welche
das einzelne Gleitstiick 35,35 mittels einem Nok-
ken 34,34 einrastet. Das einzelne Klemmelement
30 mit zwei daran befestigten Gleitstlicken 35,35
bildet eine Baueinhsit.

Das durch eine Schraube 42 mit dem Teilstlick
26 des Zylinderkerns 25 wirkverbundene und
scheibenartig ausgebildete Kolbenslement 40 ist
mit einer Dichtung 43 an der Innenseite 45 des
Distanzstlicks 45 abgedichted. In der Grundsteilung
ist zwischen dem Kolbenelement 40 und der Innen-
seite 50 der Verschlussplatte 50 eine erste Kam-
mer 46 und zwischen dem Kolbenelement 40 und
der Innenssite 16" des Flanschteils 16 eine zweite
Kammer 45" vorgesehen. Korrespondierend zu den
am Flanschteil 16 angeordneten Ausnehmungen 17
sind im Kolbenelement 40 entsprechend ausgebil-
dete Ausnehmungen 41 vorgesehen. In den einzel-
nen Ausnehmungen 17,41 sind schematisch darge-
stelite Rickstelifedern 44 angeordnet, welche vor-
zugsweise, wie in Fig.2 dargestellt, jeweils auf ei-
nem in der Ausnehmung 17 des Flanschieils 16
angeordneten Zylinderkdrper 44’ angeordnet und
lagestabil gehalten sind.

Die in nicht ndher dargesteliter Weise abge-
dichtete und am Distanzstlick 45 durch die Schrau-
ben 47 befestigte Verschlussplatte 50 ist mit einem
als Durchgangs6ffnung ausgebildeten Kanal 1 ver-
sehen, welcher mit der ersten Kammer 46 in Ver-
bindung steht.

Die Arbeits- und Wirkungsweise der Spannvorr-

richtung 10,10" wird nachstehend beschrieben:
Von der in Fig.2 nicht dargestellien Druckquelle
wird Uber den Kanal 1 die Kammer 46 mit Druckluft
oder mit einem unter Druck stehenden Medium
beauf schlagt, wodurch das Kolbenelement 40 ge-
gen die Riickstellkraft der Federn 44 in Pfeilrich-
tung A bewegt wird. Bei dieser Bewegung werden
die einzelnen, in den geneigten Flhrungsbahnen
28',29' angeordneten Gleitstiicke 35,35', welche in
den Ausnehmungen 23 gegen axiales Verschieben
gesichert sind, zusammen mit den Klemmelemen-
ten 30 in bezug zur Oberflache des Zylindergehdu-
ses 20 radial nach aussen bewegt und mit dem
Hulsenkdrper 95" klemmend in Eingriff gebracht.
Durch Abschaltung der Druckluftzufuhr wird das
Kolbenelement 40 durch die Riickstelikraft der Fe-
dern 44 in Pfeilrichtung B und zwangsldufig die
Gleitstiicke 35,35 zusammen mit den Klemmele-
menten 30 radial nach innen bewegt, wodurch der
Hilsenkdrper 95 wieder von der Spannvorrichtung
entfernt werden kann.

Fig.3 zeigt ein zweites, in Schnittansicht darge-
stefites Ausflihrungsbeipiel der Spannvorrichtung
110 oder 110" und man erkennt einen HaltekOrper
115, einen Zylinderkern 125, ein erstes Kolbenele-
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ment 140, ein zweites Kolbenelement 152, ein er-
stes Distanzstlick 145, ein zweites Distanzstlick
155 sowie eine flanschartig ausgebildete Ver-
schlussplatte 150.

Abweichend von dem ersten Ausflihrungsbei-
spiel gemiss Fig.2 ist bei der Spannvorrichtung
110,110' gemiss Fig.3 zwischen den beiden im
Abstand zueinander angeordneten Kolbenelemen-
ten 140 und 152 ein im wesentlichen von den
beiden Distanzstiicken 145 und 155 in seiner Lage
fixiertes und mit einer Dichtung 161 versehenes
Trennelement 160  angeordnet. Die  Teile
115,145,155 und 150 sind durch gleichmissig am
Umfang verteilt angeordnete, nicht ndher darge-
stellte Schrauben miteinander verbunden.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass
der mit dem Zylindergehduse 120 und Flanschteil
116 versehene Haltekdrper 115 mit dem Haltek&r-
per 15 und das einzelne Kolbenelement 140 und
152 mit den Dichtungen 143,153 mit dem Kolben-
element 40 sowie die Verschlussplatte 150 mit der
Verschiussplatte 50 der ersten Spannvorrichtung
10 geméss Fig.2 im wesentlichen identisch ist.

Der Zylinderkern 125 ist im vorderen Bereich
analog dem Zylinderkern 25 ausgebildet und man
erkennt die Nuten 128,129 mit den Fiihrungsbah-
nen 128 ,129" sowie die an dem Klemmelement
130 befestigten Gleitstiicke 135,135 . Abweichend
von dem Zylinderkern 25 ist der Zylinderkern 125
im hinteren Bereich mit einem im Durchmesser
grosser ausgebildeten Teilstlick 126 versehen, an
welchem die beiden Kolbenelemente 140,152 an-
geordnet und mit dem Zylinderkern 125 wirkver-
bunden sind. Das eine Kolbenelement 140 wird
durch die Ruckstellkraft glenchmassng am Umfang
verteilt angeordneter Federn 144,144" gegen den
Absatz des Teilstiicks 126" gedrlickt. Die erste, im
Durchmesser grdsser ausgebildete Feder 144 ist
jeweils auf der einen Seite auf sinem in einer
Ausnehmung 117 angeordneten Zylinderkdrper
144’ gehalten und die zwelte im Durchmesser klei-
ner ausgebildete Feder 144" ist innerhalb der er-
sten Feder 144 sowie im Innenraum des Zylinder-
k8rpers 144’ angeordnet. Auf der andsren Seite
sind die im wesentlichen als Doppelfedsrelemente
ausgebildeten Federn 144,144" in Ausnehmungen
141 des Kolbenelements 140 angeordnet und ge-
halten. Das zweite Kolbenelement 152 ist durch
eine nicht dargestellte Schraubverbindung am Teil-
stiick 126  des Zylinderkerns 125 befestigt.

Die beiden, mit dem Teilstiick 126  des Zylin-
derkerns 125 wirkverbundenen Kolbenelemente
140,152 sind mit Dichtungen 143,153 an der Innen-
seite 145,155 der Distanzstiicke 145,155 abge-
dichtet. In der Grundstellung ist auf der einen Sei-
te, zwischen dem Kolbenslement 140 und der zu-
geordneten Innenseite 160" des Trennelements 160
eine Kammer 146 und zwischen dem Kolbenele-
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ment 140 und der Innenseite des Flanschieils 116
eine Kammer 145" vorgesehen. Auf der anderen
Seite des Trennelements 160 ist zwischen diesem
und dem Kolbenelement 152 eine Kammer 155
und zwischen dem Kolbenelement 152 und der
Innenseite 150" der Verschlussplatte 150 eine Kam-
mer 151 vorgesehen. In dem ersten Dlstanzstuck
145 ist ein erstes mit der Kammer 145" in Verbin-
dung stehendes Entliiftungsorgan 156 und in dem
zweiten Distanzstiick 155 ein zweites mit der Kam-
mer 155 in Verbindung stehendes Entliiftungsor-
gan 156 angeordnet.

Die in nicht ndher dargestellter Weise abge-
dichtet am Distanzstiick 155 und durch eine nicht
dargestellte Schraubverbindung befestigte Ver-
schlussplatte 150 sowie das Teilstlick 126 des Zy-
linderkerns 125 sind mit korrespondierend zueinan-
der angeordneten Bohrungen versehen, welche zu-
sammen ein mit den beiden Kammern 151,146 in
Verbindung stehendes Kanalsystem 101,102,103
bilden.

Bei einer weiteren Ausflhrungsvariante k&n-
nen, wie in Fig.3 dargestellt, in den Teilen 150,155
und 145 korrespondierend zueinander angeordnete
Bohrungen vorgesehen werden welche zusammen
ein mit der Kammer 145" sowie der Kammer 155"
in Verbindung stehendes Kanalsystem
104,105,106,106 ,107,107  bilden.

Die Arbeits- und Wirkungsweise der Spannvorr-
richtung 110,110' wird nachstehend beschrieben:
Von der in Fig.3 nicht dargestellten Druckquelle
wird liber den Kanal 101 zuerst die Kammer 151
und gleichzeitig Gber den Kanal 102 und 103 die
Kammer 146 mit Druckluft oder mit einem unter
Druck stehenden Medium beauf schlagt, wodurch
beide Kolbenelemente 152,140 gegen die Rick-
stellkraft der Federn 144 und 144 in Pfellrlchtung
A bewegt wird, wéhrend die in den Kammern 145
,155  vorhandene Luft iiber die als an sich bekann-
te Riickschlagventile ausgebildeten Entliftungsor-
gane 156, 156 entweichen kann. Durch Abschal-
tung der Druckluftzufuhr werden bei dieser Ausfiih-
rungsvariante die beiden Kolbenelemente 140,152
durch die Ruokstellkraft der Federn 144,144" in
Pfeilrichtung B bewegt.

Bei der anderen AusfUhrungsvariante wird fiir
die Rlickstellbewegung der beiden Kolbenelemente
140,152 die Kammern 145,155 und somit die
Kolbenelemente 140,152 Uiber das Kanalsystem
104,105,106,106',107,107 mit Druck beaufschlagt.

Die radiale Bewegung der Gleitstiicke 135,135
und der im wesentlichen in der Wand 122 angeord-
neten Klemmelemente 130 erfolgt analog der in
Verbindung mit der Spannvorrichtung 10,10" be-
schriebenen Wirkungsweise.

An der in Fig.3 dargestellten Spannvorrichtung 110
ist als weitere Ausflihrungsvariante ein in der Ge-
samtheit mit 175 bezeichnetes Kontaktorgan ange-
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ordnet, welches im wesentlichen eine Anzahl Halte-
stlicke 168 sowie einen ersten und einen zweiten,
I6sbar daran befestigten Trommelkdrper 165 und
170 umfasst.

Die einzelnen, beispielsweise als Gummik&rper
ausgebildeten Haltestlicke 168 sind gleichméissig
am dusseren Umfang des Flanschteils 116 vom
Haltek6rper 115 angeordnet und mit nicht darge-
stellten Schrauben oder dergleichen abnehmbar
daran befestigt.

Der erste Trommelk&rper 165 ist mit einem
seitlichen, ringf6rmigen Flanschteil 167 und mit
einem Zusseren, ringformigen Flanschteil 166 an
den Haltestlicken 168 angeordnet und durch meh-
rere am Umfang vertsilt angeordnete, nicht darge-
stellie Schrauben an den einzelnen Haltestlicken
168 befestigt.

Der zweite Trommelkdrper 170 hat ein seitli-
ches Flanschteil 172 mit einer Ausnehmung 172’
zum Aufschieben auf das Zylindergehduse 120 so-
wie ein &dusseres, ringférmiges Flanschteil 171,
welches auf dem Flanschteil 166 des ersten Trom-
melkdrpers 165 angeordnet und mit diesem durch
mehrere am Umfang verieilt angeordnete, nicht n3-
her dargestellte Schnellverschiisse gehalten ist.

Fig.5 und Fig.6 zeigt in Verbindung mit der
Spannvorrichtung 110 und als Ausflhrungsbeispiel
die in der Gesamtheit mit 185 bezeichnete Kontakt-
vorrichtung, wobei in Fig.5 die Ausgangsstellung
und in Fig.6 die Spannstellung dargestelit ist.

Die Kontakivorrichtung 185 umfasst einen als
Néherungsschalter ausgebildeten Schalter 181,
welcher mittels einem teilweise dargestellten Tra-
garm 180 in nicht ndher dargestellter Weise an der
Trageinheit 85 (Fig. 1) befestigt ist. Weiterhin er-
kennt man in Fig.5 die Spannvorrichtung 110 mit
dem Zylindergehduse 120 und den am Umfang
verteilt angeordneten Klemmelementen 130 und
die Verschlussplatte 150 sowie das an der Spann-
vorrichtung 110 angeordnete und im wesentlichen
aus den Teilen 165,168 und 170 gebildete Kontakt-
organ 175. In der Ausgangsstellung ist das Kontakt-
organ 175, wie in Fig.5 dargestellt, im Abstand zu
dem Schalter 81 angeordnet.

Beim Einfahren der Spannvorrichtung 110 in
den Hulsenk&rper 95 wird von diesem oder von
dem Bahnmaterial-Rollenk&rper 95 der Schalter
181 entsprechend betétigt und dabei entsprechen-
de elektrische Schaltimpulse ausgel&st, welche von
der Steuersinheit 90 (Fig.1) fUr unterschiedliche
Funktionsabldufe, insbesondere aber zu Sicher-
heitsmassnahmen herangezogen werden.

Fig.4 zeigt ein drittes, in Schnittansicht darge-
stellte Ausflihrungsbeipiel der Spannvorrichtung
210 oder 210" und man erkennt einen Haltekdrper
215, einen im wesentlichen zweiteilig ausgebildeten
Zylinderkern 225, ein Kolbenelement 240, ein Dist-
anzstiick 245 sowie zwei zu beiden Seiten des
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Distanzstlicks 245 angeordnete, flanschartig ausge-
bildete Verschlussplatten 250 und 260. Die Teile
240,250 und 260 sind durch gleichméssig am Um-
fang verteilt angeordnete Schrauben 247 als eine
Baueinheit miteinander verbunden.

Die mit einer Dichtung 261 versehene Ver-
schlussplatte 260 ist mit einem Absatz 262 verse-
hen auf welchem das mit einer entsprechend aus-
gebildeten Ausnehmung 217 versehene Flanschteil
216 des Haltekdrpers 215 zentriert und mittels
gleichmissig am Umfang verteilt angeordneter
Schrauben 248 befestigt ist.

Abweichend von dem ersten und zweiten Aus-
fihrungsbeispiel geméss Fig.2 und Fig.3 umfasst
der Zylinderkern 225 ein erstes, in der Bohrung
221 des Zylindergehduses 220 angeordnetes Teil-
stlick 227 sowie ein zweites Teilstlick 226, welche
Teilstlicke 227,226 durch eine Schraube 227" mit-
einander verbunden sind und den Zylinderkern 225
bilden. Das vordere Teilstlick 227 des Zylinder-
kerns 225 ist im wesentlichen analog dem Zylin-
derkern 25 (Fig.2) ausgebildet und man erkennt die
in Umfangsrichtung orientierten Nuten 228,229 mit
den in axialer Richtung orientierten Flihrungsbah-
nen 228 229" sowie die am Klemmelement 230
befestigten Gleitstlicke 235,235 . Der Zylinderkern
225 ist im hinteren Bereich mit dem im Durchmes-
ser kleiner ausgebildeten Teilstlick 226 sowie mit
einem in bezug dazu abgesetzien Gewindestiick
226 versehen, an welchem im wesentlichen das
Kolbenelement 240 angeordnet und durch eine auf
das Gewindestick 226 aufgeschraubte Mutter
226" befestigt ist.

Das mit dem Teilstlick 226 des Zylinderkerns
225 wirkverbundene und scheibenartig ausgebilde-
te Kolbenelement 240 ist mit zwei durch einen
Steg 241 getrennte Dichtungen 243,243  an der
Innenseite 245  des Distanzstiicks 245 abgedichtet.
In der Grundstellung ist auf der einen Seite, zwi-
schen dem Kolbenelement 240 und der Innenseite
251 der ersten Verschlussplatte 250 eine erste
Kammer 246 und zwischen dem Kolbenelement
240 und der Innenseite 261 der zweiten Ver-
schiussplatte 260 eine zweite Kammer 245" vorge-
sehen.

An der dem Kolbenelement 240 zugewandien
Innenseite 251 der Verschlussplatte 250 ist ein
Verteilerelement 255 angeordnet und mit Schrau-
ben 256 befestigt. Die Verschlussplatte 250 sowie
das Vertsilerelement 255 werden je von einer
Durchgangsbohrung durchdrungen, welche zusam-
men ein mit der Kammer 246 in Verbindung ste-
hendes erstes Kanalsystem 201 bilden. Weiterhin
sind in der Verschlussplatte 250, dem Verteilerele-
ment 255, dem Distanzstlick und der zweiten Ver-
schiussplatte 260 entsprechend korrespondierend
zueinander angeordnete Bohrungen vorgesehen,
welche zusammen ein mit der auf der ande ren
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Seite des Kolbenelements 240 angeordneten Kam-
mer 245 in Verbindung stehendes zweites Kanal-
system 202,203,204,205 bilden. Die Stichkandle
203 und 205 in den beiden Verschlussplatien
250,260 sind durch nicht ndher dargestelite Stop-
fen 203,205  verschlossen.

Wie in Fig.4 dargestellt, bilden die Teile
226,240,250 und 260 eine in der Gesamtheit mit
211 bezeichnete erste Baueinheit und die Teile 215
und 227 eine in der Gesamtheit mit 212 bezeichne-
te zweite Baueinheit, welche durch L&sen der am
Umfang des Flanschieils 216 angeordneten
Schrauben 248 sowie der die beiden Teilstlicke
227 und 226 miteinander verbindenden Schraube
227 entlang der Linie 1I-ll getrennt werden kénnen.
Diese Ausflihrungsform hat den Vorteil, dass an die
erste Baueinheit 211 entsprechende, zweite Bau-
einheiten 212 mit unterschiedlich dimensionierten
Zylindergehduse 220 angeordnet und problemlos
ausgewechselt werden kdnnen.

Die Arbeits- und Wirkungsweise der Spannvorr-
richtung 210,210 wird nachstehend beschrieben:
Von der in Fig.4 nicht dargesteliten Druckquelle
wird iber_den Kanal 201 zuerst die Kammer 251
mit Druckluft oder mit einem unter Druck stehen-
den Medium beaufschlagt, wodurch das Koibenele-
ment 240 in Pfeilrichtung A’ bewegt wird. Die ra-
diale Bewegung der Gleitstlicke 235,235 und der
im wesentlichen in der Wand 222 angeordneten
Klemmelemente 230 erfolgt analog der in Verbin-
dung mit der Spannvorrichtung 10,10’ beziehungs-
weise 110,110  beschriebenen Wirkungsweise.
Durch Umschaltung der Druckluftzufuhr wird lber
die Kandle 202,203,204,205 die Druckluft in die
Kammer 245 geleitet und dadurch das Kolbenele-
ment 240 in Pfeilrichtung B bewegt.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass
bei den vorstehend beschriebenen Spannvorrich-
tungen 10,10 gemiss Fig.2 und 110,110 gemiss
Fig.3 sowie 210,210 gemiéss Fig.4, die radiale
Verstellbewegung der einzelnen Klemmelemente
30,130 oder 230 durch die Schubbewegung des
jeweiligen Zylinderkerns 25,125 oder 225 erfolgt,
wobei jedoch auch die Mdglichkeit besteht, dass
die radiale Verstellbewegung der einzeinen Klemm-
elemente 30,130 oder 230 mit entsprechenden Mit-
teln {nicht dargesteilt) durch eine Zugbewegung
des jewsiligen Zylinderkern erreicht werden kann.

Fig.7 zeigt ein schematisch, teilweise im
Schnitt und in Ansicht dargesteiltes Kupplungs-
stlick 300, welches beim Aufspannen von Hiilsen-
kdrpern 95  mit relativ grossen Innendurchmessern
verwendet und auf die jeweilige Spannvorrichtung
10, 10;:110,110" oder 210, 210’ aufgeschoben wer-
den kann.

Das Kupplungsstlick 300 hat eine dem &usse-
ren Durchmesser des jeweiligen Zylindergeh&uses
20,120 oder 220 entsprechend dimensionierte zy-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lindrische Durchgangsbohrung 310 sowie die Wan-
dung 311 durchdringende Ausnehmungen 323, in
welchen je ein Klemmelement 330 angeordnet ist.
Die einzelnen Klemmelemente 330 werden durch
zwei in axialer Richtung im Abstand zueinander
und in am &dusseren Durchmesser vorgesehenen
Nuten 332,332 angeordnete  Federelemente
331,331 gehalten ist. Die Anzahl der im Kupp-
lungsstlick 300 angeordneten Klemmelemente 330
entspricht der Anzahl der am Zylindergehiuse
20,120,220 der jeweiligen Spannvorrichtung vorge-
sehenen Anzahl Klemmelemente 30,130,230. Das
Kupplungsstlick 300 ist auf der dem Halteteil
15,115 oder 215 der einzelnen Spannvorrichtung
zugewandten Seite mit mehreren am Umfang ver-
teilt angeordneten Zapfen 335 versehen, welche in
zusammengebautem Zustand in entsprechend vor-
gesehene Ausnehmungen (nicht dargestellt) ein-
greifen, wodurch das Kupplunsstlick 300 mit mit
dem Halteteil 15,115,215 der einzelnen Spannvor-
richtung wirkverbunden ist.

Bei der Bewegung des jeweiligen Zylinder-
kerns 25,125 oder 225 der einzelnen Spannvorrich-
tung werden die entsprechenden Klemmelemente
30,130,230 sowie die damit wirkverbundenen
Klemmelemente 330 gegen die Riickstellkraft der
Federelemente 331,331 radial nach aussen ver-
stellt und somit mit der Innenwand des einzelnen
Hiilsenk&rpers in Eingriff gebracht. Die Arbeits-
und Wirkungsweise der einzelnen in dem Kupp-
lungselement 300 angeordneten Klemmelemente
330 entspricht im wesentlichen der in Verbindung
mit den Fig.2,3 und 4 beschrieben Arbeits- und
Wirkungsweise der Klemmelemente 30,130 oder
230.

Fig.8 zeigt als Ausflihrungsbeispiel in Verbin-
dung mit der in Fig.3 dargesteliten und vorstehend
beschriebenen Spannvorrichtung 110,110" eine mit
der in Fig.8 schematisch dargesteliten Steuerein-
heit 90 in Wirkverbindung stehende und in der
Gesamtheit mit 90’ bezeichnete
Druckliberwachungs-Einrichtung.

Bei der in Fig.8 teilweise und in Schpittansicht
dargestellten Spannvorrichfung 110,110 erkennt
man die mit dem Kanal 101 versehene Verschluss-
platte 150, die beiden Distanzstlicke 155 und 145,
das dazwischen angeordnete Trennelement 160,
die beiden Kolbenelemente 152 und 140, das Zy-
lindergehduse 120 sowie den darin verschiebbar
angeordneten Zylinderkern 125 mit dem Teilstlick
126. Die im wesentlichen von der Verschlussplatte
150 und dem ersten Kolbenelement 152 gebildete
erste Kammer 155 ist liber den im Koloenelement
152 sowie im TeilstUck 126 angeordneten Kanal
102 mit der zweiten Kammer 146 wirkverbunden.

Weiterhin erkennt man. den ersten Trommel-
kérper 165 und zweiten Trommelk&rper 170 sowie
den auf dem Zylindergeh8use 120 aufgespannten
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HillsenkSrper 95  fiir den in seiner Gesamtheit mit
95 bezeichneten Bahnmaterial-RollenkSrper 95.

In dem Distanzstiick 155 ist in einer entspre-
chend ausgebildeten und mit der Kammer 155 in
Verbindung stehenden Ausnehmung 154 ein
Druckfiihler 88 angeordnet, mittels welchem entwe-
der der absolute, in der Kammer 155" vorliegende
Druck oder aber eine Druck-Abweichung von einem
voreingestellten Referenzdruck ermittelt und regi-
striert wird. Von dem Druckfiihler 88 werden vom
Druck oder von der Druckabweichung abh#ngige
und mit Pfeilrichtung 88 bezeichnete Signale ei-
nem entsprechend zugeordneten und als Signal-
empfianger und Signalgeber ausgebildeten Gerét
89 zugefiihrt. Das Gerdt 89 ist in verhiltnismissig
geringem Abstand zu der rotierend angetriebenen
Spannvorrichtung 110,110 in nicht ndher darge-
stellter Weise, vorzugsweise an der in Fig.8 sche-
matisch dargestelliten Trageinheit 85 angeordnet
und befestigt. Von dem Gerdt 89 werden beispiels-
weise Uber eine elekirische Leitung 89" der sche-
matisch dargestellten Steuereinheit 90 entspre-
chende Signale zugeflihrt.

Bei einem nicht ndher dargestellten Ausflih-
rungsbeispiel kann analog zu dem im ersten Dist-
anzstlick 155 angeordneten und mit der Kammer
155" in Verbindung stehenden ersten Druckflihler
88 in dem zweiten Distanzstlick 145 ein mit der
Kammer 146 in Verbindung steshender zweiter
Druckfiihler angeordnet werden, von welchem
druckabhdngige Signale dem Gerdt 89 zugefiihrt
werden.

Die Arbeitsweise der Druckliberwachungs-Ein-

richtung 90" wird nachstehend beschrieben:
Bei der Rotation der beiden Spannvorrichtungen
110,110 wird der in der Wandung eingebaute und
mit bestimmtem Referenzdruck voreingestelite
Druckflihler 88 an dem in geringem Abstand zu der
Spannvorrichtung an der Trageinheit 85 (Fig. 1)
befestigten Signalgeber/Signalempfinger-Gerdt 89
‘vorbeibewegt. Von dem Signalgeberteil des Geri-
tes 89 werden dabei elekirische oder optische Si-
gnale abgegeben und geeigneten Empfangsmitteln
- zugeflhrt, vorzugsweise berlihrungslos zugefiihrt
und entsprechend modifiziert. Die Signallbertra-
gung des Gerdtes 89 kann entweder permanent
oder intermittierend erfolgen, wobei die modifizier-
ten Daten als Mass fiir eine Druckverdnderung in
der jeweiligen Kammer herangezogen werden.

Mit der so ermittelten Druckverdnderung in der
Kammer 155 oder 145" wird ein entsprechendes
Signal von dem nicht dargestellten Empfingerteil
des Gerdtes 89 erfasst und Uber die Leitung 89’
der Steuersinheit 90 zugefiihrt. Sofern der vorein-
gestellte Referenzdruck in der jewsiligen Druck-
kammer aufgrund eines mdglichen Luiftverlustes
{Undichtigkeit im System) unterschritten wird, kann
von der Steuereinheit 90 das Signal zur Steuerung
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verschiedener Funktionen, zum Beispiel zum Ein-
schalten einer Warnlampe oder zum Abschalten
des Maschinenantriebes verwendet werden.

Mit der vorstehend beschriebenen
Druckliberwachungs-Einrichtung 90" wird gewahr-
leistet, dass die aufgrund besonderer Anbauverhilt-
nisse vor Inbetriebnahme manuell mit entsprechen-
dem Arbeitsdruck beauf schlagten Kammern - im
Gegensatz zu der permanenten Druckluftzufuhr -
Uberwacht werden kdnnen, und dass mit gesigne-
ten Mitteln bei zu geringem Arbeitsdruck in den
Kammern eine entsprechende Warnlampe betétigt
und/oder der Maschinenanirieb entsprechend ge-
stoppt werden kann.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass
die als Anwendungsbeispiel vorstehend in Verbin-
dung mit der Spannvorrichtung 110,110’ gemiss
Fig.3 beschriebene DruckiiberwachungsEinrichtung
90’ entsprechend bei der Spannvorrichtung 10,10
geméss Fig.2 oder aber bei der Spannvorrichtung
210,210' gemiss Fig.4 Anwendung finden kann.
Bei der Spannvorrichtung 10,10' gemass Fig.2 ist
der entsprechende Druckfilhler in einer mit der
Kammer 46 und bei der Spannvorrichtung 210,210
gemiss Fig.4 ist der Druckflihler in einer mit der
Kammer 246 in Wirkverbindung stehenden Ausneh-
mung anzuordnen.

Anspriche

1. Spannvorrichtung an einer Einrichtung zum Auf-
und/oder Abwickeln flachiger Materialbahnen auf
und/oder von einem um seine Langsachse drehbar
gelagerten Hilsenk&rper, bestehend aus einem
HaltekSrper mit einer Anzahl in axialer Richtung in
den Hilsenk&rper einflinrbarer Klemm- oder
Spannelemente, welche von mindestens einem ent-
sprechend ausgebildeten und von einem mit einer
Druckquelle wirkverbundenen Schubkolbenantrieb
oder dergleichen betitigien Steuerelement radial
verstelibar zum Festhalten des Hiilsenk&rpers mit
seiner Innenwand in Eingriff bringbar sind, dadurch
gekennzeichnet, dass
a) der HaltekSrper (15;115;215) ein zur Lage-
rung des HillsenkSrpers ausgebildetes Zylinder-
gehduse (20;120;220) sowie an dem einen Ende
ein angeformtes Flanschteil (16;116;216) um-
fasst und in axialer Richtung von einer Bohrung
(21;121; 221) durchdrungen wird,
b) in der Wand (22;122;222) des Zylindergeh&u-
ses (20;120,220) eine Anzahl in Langsrichiung
orientierte und gleichmassig am Umfang verteil-
te Ausnehmungen (23;123;223) zur Aufnahme
der Klemmelemente (30;130;230) angeordnet
sind, .
c¢) in der Bohrung (21;121;221) des HaltekSrpers
(15;115;215) ein mit dem einen Ende mit minde-
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stens einem Kolbenelement (40;140,152;240)
wirkverbundener Zylinderkern (25;125;225) an-
geordnet ist, welcher an dem anderen Ende mit
zwei im Abstand zueinander angeordneten Ring-
nuten (28,29;128,129; 228;229) sowie mit in be-
zug zur Oberfliche nach innen geneigten, bis zu
den Ringnuten verlaufenden Flhrungsbahnen
(28',29'1128',129;228',229") versehen ist, und
e) in den Flihrungsbahnen
(28',29';1 28',1 29';228',229')1 entsprechende
Gleitstiicke (35,35 :135,135 ;235,235 ) angeord-
net sind, welche durch die axiale Schubbewe-
gung des Zylinderkerns (25;125;225) zusammen
mit den Klemmelementen (30;130;230) gegen-
iber der Oberfliche des Zylindergehfuses
(20,120,220) radial verstellbar mit der Innenwand
des Hulsenkdrpers (95) in oder ausser Eingriff
bringbar sind.
2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kolbenelemente
(40;140,152;240) in entsprechend unter Druck ste-
henden Kammermn (46;155”,146;246) angeordnet
sind und zur Uberwachung des Druckes minde-
stens ein entsprechend angeordneter und mit elek-
trischen, optischen oder mechanischen Mitteln
wirkverbundener Druckfithler (88) vorgesehen ist,
von welchem bei Unterschreitung eines voreinge-
stellien Kammerdrucks ein davon abhingiges Si-
gnal erzeugt wird, mittels welchem Signal eine
Warnvorrichtung oder aber eine auf den Maschi-
nenantrieb wirkende Abschaltvorrichtung aktivierbar
ist.
3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mit dem Zylinderkern (25)
wirkverbundene Kolbenelement (40) in einem zwi-
schen dem Flanschteil (15) und einer Verschluss-
platte (50) angeordneten, zylinderartig ausgebilde-
ten Distanzstlick (45) verschiebbar angeordnet und
auf der einen Seite Uiber einen Kanal (1) mit der
Druckquelle (91) flir die Schubbewegung und auf
der anderen Seite mit mehreren, gleichméssig am
Umfang verteilt angeordneten Federn (44) flr die
Riickstellbewegung wirkverbunden ist.
4. Spannvotrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an dem Zylinderkern (125) ein
erstes’ und ein zweites, jewsils in einer Kammer
(145",155") angeordnetes Kolbenelement (140,152)
angeordnet ist, und dass die Kolbenelemente
(140,152) flir die Schubbewegung auf der einen
Seite gemeinsam Uber ein erstes Kanaisystem
(101,102,103) mit der Druckquelle (91) und flir die
Riickstellbewegung mit gleichméssig am Umfang
des ersten Kolbenelements (140) verteilten und als
Doppelfedern ausgebildeten Federn (144,144”)
wirkverbunden sind.
5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Kolbenelemente
(140,152) flr die Schubbewegung Uber das mit
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Kammern (146,151) in Verbindung erste Kanalsy-
stem (101,102,103) und flr die Rickstellbewegung
iber ein mit den Kammern (145",155") in Verbin-
dung stehendes zweites Kanalsystem
(104,105,106,107,106 ,107') axial verschiebbar und
beide Kanalsysteme (101 bis 103 und 104 bis 107)
mit der Druckquelle (91) wirkverbunden sind.

6. Spannvorrichtung nach Anspruch 4 und 5, da-
durch  gekennzeichnet, dass zwischen dem
Flanschteil (116) und einer Verschlussplatte (150)
zwei zylinderartig ausgebildete Distanzstlicke
(145,155) und dazwischen ein die beiden Kammern
(145", 155" fiir die Kolbenelemente (140,152) bild-
endes Trennelement (160) angeordnet ist.

7. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mit dem Zylinderkern (225)
wirkverbundene Kolbenelement (240) in einem seit-
lich durch zwei Verschlussplatten (250,260) be-
grenzten, zylinderartig ausgebildeten Distanzstlick
(245) verschiebbar angeordnet ist, und dass das
Kolbenelement (240) auf der einen Seite Uber ein
erstes Kanalsystem (201) fir die Schubbewegung
und auf der anderen Seite Uber ein zweites Kanal-
system (202,203,204,205) flir die Riickstelibewe-
gung mit der Druckquelle (81) wirkverbunden ist.

8. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 und 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zylinderkern (225)
in ein ersten Teilstlick (227) und ein zweites Tail-
stlick (226) unterteilt ist, und dass das erste Tail-
stlick (227) mit dem Haltekdrper (215) eine erste
Baueinheit (212) und das zweite Teilstlick (226) mit
dem Kolbenelement (240), dem Distanzstiick (245)
und den beiden Verschlussplatten (250,260) eine
zweite Baueinheit (211) bildet, und dass die erste
Baueinheit (212) durch eine die beiden
Zylinderkern-Teilstlicke (227,226) miteinander ver-
bindende Schraube (227) sowie durch mehrere den
HaltekGrper (215) mit der Verschlussplatte (260)
verbindende Schrauben (248) an der zweiten Bau-
einheit (211) befestigt ist.

9. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeich net, dass an dem Flanschteil
(16;116;216) des Haltekb‘rpgrs (15;115;215) eine
von dem Hiilsenkdrper (95) oder Bahnmaterial-
Rollenkdrper (95) betdtigbare Kontaktvorrichtung
(185) angeordnet ist, von welcher ein entsprechend
zugeordneter Schalter (181) zur Steuerung unter-
schiedlicher Funktionsabldufe kontaktierbar ist.

10. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass auf das Zylindergehduse
(20,120,220) ein entsprechend ausgebildetes Kupp-
lungselement (300) auf schiebbar ist, welches mit
gleicher Anzahl Klemmelemente (330) wie das ein-
zelne Zylindergehduse versehen ist, und dass die
Klemmelemente (330) von den korrespondierend
dazu im Zylindergehduse (20,120,220) angeordne-
ten Klemmelementen (30,130,230) gegen die Riick-
stellkraft zwei im Abstand zueinander angeordneter
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Federelemente (331 ,331') radial nach aussen ver-
stellbar sind, und das einzelne Federelement
(331,331') in einer am &usseren Umfang des Kupp-
lungselements (300) vorgesehenen Ringnut sowie
in einer im Klemmelement vorgesehenen Nut ange-
ordnet ist.

11. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit dem Zylinderkern
{25,125,225) in Wirkverbindung stehenden Klemm-
elemente (30,130,230) entweder durch die in axia-
ler Richtung orientierte Schubbewegung oder durch
gine in axialer Richiung orientierte und am Zylin-
derkern (25,125,225) wirkende Zugbewegung radial
verstellbar sind.
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