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Sposob wytlewania wegla
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytlewania wegla
drobnoziarnistego w piecach indywidualnego lub cen-
tralnego ogrzewania.

Dotychczas proces wytlewania wegla przeprowadzany
jest na skale przemystowy dla sortymentow grubych w
temperaturze 550°C do 600°C. ogrzewajac wegiel przepo-
nowo lub bezprzeponowo w sposob periodyczny lub
ciagly w.cZasie 4 do 5 godzin. W ten sposob otrzymuje sig
reaktywny potkoks (Tadcusz Mielecki: Wiadomosci o
badaniu i wlasnosciach wggla. Wydawnictwo Slask
Katowice 1971).

Sposob ten jest stosunkowo drogi i dtugi w czasie, stad
jest stosowany w malym zakresie.

Drobnoziarniste sortymenty wegla. czyli miaty i muly
weglowe zuzytkowane sg dotychczas wylycznie jako
puliwﬁ kotlowe w cieplowniach:i elektrowniach.

Stosowanie powszechne mialow i muldw w postaci
surowej w piecach indywidualnego i centralnego ogrze-
wania uniemozliwia ich zuzycie ze wzgl¢du na niebezpie-
czenstwo wybuchu i niskg sprawno$é procesu spalania.

Sposob wytlewania wegla wedtug wynalazku polega na
tym, Ze drobnoziarnisty wegiel o wilgotnosci max 20 do
25%: i 0 zaggszczonej masie., ogrzewa si¢ bezprzeponowo
w cicple pochodzacym z zarzacego si¢ wegla grubego, w
temperaturze nizszej od 350°C, w czasie okolo | godziny.

Bryle wilgotnego, drobnoziarnistgo i zageszczonego
wegla, uktada si¢ poprzez otwor komory paleniskowej na

polce wytlewniczej, zbudowanc) jako podpartg lub zwie- -
szony rowmplegle, albo tez prostopadle dg podiuznej osi .
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Potka lub kilka potek wytlewniczych mogy réowniez
by¢ zabudowane przysciennie, lub sSrodkowo w komorze
paleniskowej, przy czym ilos¢ ich jest uzalezniona od
wymaganej wydajnosci pieca.

Rozpalenie i palenic sig warstwy wegla grubego ulozo-
nego: na ruszcie w komorze paleniskowej, odbywa sig
przy zamknigtym otworze komory paleniskowej, a

owwartej komorze popielnikowej. Powoduje to wytwo-

rzenie osrodka ubogiego w tlen i jego wzbogacenie w
dwutlenek wegla.

Zarzenie sig warstwy wegla grubego odbywa sig przy
zamknigtym otworze komory paleniskowej i otwartej
komorze popielnikowej, co powoduje wytwarzenie
osrodka gazowego, prawic beztlenowego i rozpoczecie
procesu wytlewania wegla, az do usyskania bryty spicku
opatowego. )

Bryig spieku opatowego po okresic do okolo | godziny,
zrzuca si¢ na warstwe Zarzgeego si¢ wegla grubego, a
poprzez otwor komory paleniskowej — na potee wytlew-
niczej, ukiada si¢ nastgpng uformowang bryl¢ wilgotnego
wegla drobnoziarnistego.

Cykl wytlewania 1 uzupehiania warstwy paliwa stano-
wigcego otrzymang brylte spicku opalowego, powtarza
si¢ kilkakrotnie. Proces wytlewania odbvwa si¢ w piecu
indywidualnego ogrzewania, a nic w instalacji przemys-
fowej, co powoduje uzyskanie bardzo wysokich oszczed-
nosci wegla grubego oraz energli clektrycznej, robocizny

i materiatu, przy rownoczesnym zachowaniu wymaga- -

nego stopnia bezpieczenstwa pracy.

Sposéb zabudowania pétek wytlewniczych zalezy od
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ksztaltu komory paleniskowej i rodzaju Konstrukeji
pieca.

Sposob wedtug wynaluzku pozwala ni uzyskanie z
drobnych sortymentow wegla, spicku opatowego posia-
dajgcego obnizong zawartosc wilgoci i czgsei lotnych, w
stosunku do materiatu wsadowego.

“Ponadto sposob ten pozwalu na uzyskanie spicku opa-

towego wytworzanego w danej instalacji grzewczej. kiory '

zostaje zuzyty w tej samej instalacji.

Spusob wytlewania wegla wedlug wynalazku odbywa
si¢ w urzadzeniu, ktérc przedstawiono w przykiadzie
wykonani‘vna,sysun u, ﬁa:kt rym pokazano piec wyt-
lewniczy; 1. z komory pdlcmsl\o“q 21 komorg popielni-
kowy 3. ,I\torc prrzegradza ruszt 4 Z umieszczong na nim

warstwiy grubrgo wégla 8, a nad nim zabudowana jest
pOtka w{/(ku.mu..x 67 hlozoml bryty 7 wilgotnego wegla
drobnoziarnistego.

Proces wytlewania wegla drobm.go wedhug wynalazku,
moze znaleZé zastosowanie w kazdej instalcji grzewczej w
gospodarstwie domowym, w miejsce dotychczas stoso-
wanego wegla grubego.

4

ZastrzeZzenic patentowe

Sposdb wytlewania wegla drobnoziarnistego w pie-
cach indywidualnego lub centralnego ogrzewania bez-
przcponowego. znamienny tym. ze wegicl drobnoziarnis-
Ly o zaggseczone) masie | o wilgotnosci 20 do 25%.
utozony na polee wytlewniczej, ogrzewa sig w cieple wyt-
WOrZonym £ zarziycego sig wegla grubego w temperaturze
nizszej od 350°C. w czasic okoto jednej godziny. przy
czym rozpalenie i palenie sig warstwy wegla grubego,
wlozonego na ruszcie w komorze paleniskowej, przy
otwartej komorze popielnikowej, powoduje wytworzenie
o$rodka ubogiego w tlen i wzbogacenie go w dwutlenek
wegla, za$ jego zarzenic odbywa si¢ przy zamknigtym
otworze komory paleniskowej Futwartej komorze popiel-
nikowej, co powoduje wytworzenie sig osrodka gazo-
wego, prawie beztlenowego i rozpoczgeie procesu
wytlewania wegla, az do uzyskania bryly spieku
opatowego. '
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