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Nepédlené teplonosné vlotky do akumuladnjch
peci a spdsob ich vjroby
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Vyndlez sa tyka nepdlenych teplonosnych vloZiek do akumu-
ladnych peci na vykurovanie miestnosti a spdsobu ich vyroby.

‘Teplonosné vloZky sa vid3inou vyrébaji zo Ziaruvzdornych
nmateridlov. Podla ddvnejSej praxe sa zhotovovali zo Samotovych
tehdél., Ich nevyhodou bolo malé mno¥%stve akumulovaného tepla ok=-
rem indho v ddsledku nizkej objemovej hmotnosti Samotu. Pokrok

sa gaznamenal nédhradou Samotu tvarovkami z magnézie. Zaviedlo sa?®
pouZitie vloZiek pdlenych i nepdlenych. Ich vyhodou je valSie
mno¥stvo akumulovaného tepla v objemovej jednotke teplonosnej vy-
plne. V praxi sa osved&ili najmé vloZky keramicky pélené. Ich ne-
vyhodou je vysoké spotreba energie tak vo vyrobe vychodiskového
materidlu, ktorym je slinutéd magnézia, ako aj vo vyrobe samot-
nych vloZiek. VlioZky nepélené nadli len obmedzené pouZitie najmé
preto, ¥e pri ich ndhreve sa nezriedka uvoliiuji korozivne, zapé-
chajice plyny a vodné pary, ktoré podkodzuju zariadenie pece,
vybavenie miestnosti a zneprijemiiuji prostredie. Pochddzaju jed-
nak z rozkladajicich sa spojiv, z prisad na urjchlenié dozrieva-
nia zrnitej slinutej magnézie a z hydroxidov, ktoré sui produkta-
mi dozrievania, Slinutéd magnézia sa podrobuje uvedenému procesu
preto, aby pri vytvrdzovani z nej pripravenych vjl@skov nedoché-
dzalo k tvorbe trhlin. g

Popisané nedostatky su odstrénené podla vyndlezu tym, Ze
nepélené teplonosné vloiky do akumuladnych peci pozostavaju z
35 a% 60 hmot. % slinutej magnézie s obsahom oxidu horedénatého
najmenej 82 %, z 35 a% 60 hmot. % magnetitu alebo létky obsahu-
jicej najmenej 70 hmot. % magnetitu a 1 a%Z 8 % spojiv anorganic-
kého pdvodu. Spbsob vyroby nepdlenych teplonosnych vloZiek do
akumuladnych peci podla horeuvedeného zloZenia sa vyznaluje tym,
%e zmes z 35 a¥ 60 hmot. % slinutej magnézie s obsahom oxidu ho-
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re¥natého najmenej 82 % v zrnitosti pod 3 mm s 35 a% 60 hmot. %
magnetitu alebo 1l4tky obsahujicej najmenej 70 % magnetitu, v
zrnitosti pod 6 mm, vyhodne pod 2 mm a spojiv, akymi su napr.
vodné sklo, oxid chrdémovy, alkalické chrométy, alkalické kon-
denzované fosféty alebo iné, vo vyrobe nepédlenych zdsaditych
Yiaruvzdornych staviv pouZivané anorganické spojivé, sa po za-
miedanf a zvlhdeni zlisuje na tvarovky, ktoré sa vytvrdia v
pride suliaceho média pri teplote 100 aZ 300 °C, vyhodne s po-
uZitim predchédzajiceho alebo silasného ohrevu ultrakrdtkymi
vlinami s frekvenciou 2000 aZ 2800 MHz,

Na docielenie potrebnej lisovatelnosti a hutnosti vylis-
kov je potrebné, aby vytvéracie zmesi obsahovali 30 aZ 70 hmot.
% matrixu pozostdvajiceho z Zastic prepaddvajucich sitom s ot-
vormi 0,2 mm. Pritom je déleZité, aby aspoil 60 % matrixu pozos-
tgvalo zo slinutej magnézie, pretoZe vylisok nadobudne Ziaducu
mechanicky pevnost v podstate reakciou oxidu horefnatého so
spojivom. Dal¥f d6vod, pre ktory sa mé slinuté magnézia pouZit
prevane vo forme matrixu, je zabrédnit tvorbe trhlin polas vy-
tvrdzovania, Pou¥itie magnetitu je vyhodné najm# v hrubozrnnej
frakecii, prevaZne nad 0,2 mm. PretoZe prirodny produkt obsahu-
je niekedy sprievodné ldtky, ktoré sa pri zahrievani rozpinaji
a mohli by spdsobit trhliny pri ndhreve vloZiek, je vyhodné
podrobit prirodny magnetit magnetickému triedeniu a na vyrobu
vytvéracich zmesi pouZit magnetom pritiahnuty koncentrét. Ako
spojivo sa pouZivajd ldtky anorganické ako sd napr. vodné sklo,
oxid chromovy, alkalické chrométy, kondenzované alkalické fos-
f4aty s linedrnym retazcom a podtom &lenov v retazei 12 aZ 100
alebo iné anorganické 1latky pouZivané vo vyrobe zésaditych Zia-
ruvzdornych staviv. Vytvrdzovanie sa deje pri teplote 100 aZ
300 °C v pride teplonosného média, s vyhodou vzduchu, ktory mé-
Ye obsahovat malé mnoZstvo vodnych pdr & oxidu uhlifitého. Pred
alebo podas vytvrdzovania je vyhodné zahriat vylisky mikrovlna-
mi s frekvenciou 2000 aZ 2800 MHz.

V prikladoch vykonania sa pouZil magnetit ziskany magne-
tickou Upravou prirodného minerdlu ako koncentrdt v zrnitosti
~3 mm a slinutéd magnézia o zloZeni: kysliénik kremility 4,2 %,
kysliénik hlinity 1,5 %, kyslidnik Zelezity 6,0 %, kysliénik
vépenaty 3,2 %, kyslidnik horednaty 85,1 % v zrnitosti -3 mm.
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(ast slinutej megnézie sa rozomletim upravila na matrix, prepa-
ddvajici sitom s otvormi 0,2 mm bez zvyS8ku. Ako spojivo sa pou-
#ili: vodné sklo s hustotou 1,34 g.cm—3,ikondenzovany polyfos~
4t sodny s linedrnym retazcom a kry3talicky siran horeénaty.

V tabulke s viacero zostavami su uvedené pridavky spojiv
vztiahnuté na suché zékladné zloZky. Zmesi sa po homogenizdcii
'a nastaveni vlhkosti na 2,2 a% 2,6 % zlisovali tlakom 100
MN.m™2 na tvarovky, ktoré sa najprv ohriali v komore mikrovlna-
mi s frekvenciou 2500 MHz & potom vytvrdili pri teplote 110 °C,
Zostava ,A" prisludi vloZkém nepdlenym dneSnej urowvne bez pou-
¥itia vyndlezu. ,

7 tabulky sd vyhody teplonosnych vloZiek ako aj spbsob ich vy-
roby podlYa vyndlezu zrejmé.

Zostavy vytvéracich zmesi a vlastnosti teplonosnych vloZiek

Zlo¥ky /spojivé/ vlastnosti A B = C D
Magnetit /%/ 0 40 50 60
Slinutd magnézia 4
-3 mm . /%/ 70 20 10 -
-0,2 mm /%/ 30 40 40 40
Spojivéd:
Vodné sklo /1,34 g.cio/ /%/ 6% 8 - -
Polyfosfét sodny /%/ - 1,5 1,0
Siran horednaty kryst. /%/ - - 0,8
Bentonit ’ 1 - - -

.Objemové hmotnost

po vytvrdeni pri 110 ¢ -3
/g.cm”/ 2,70 2,98 3,10 3,20

Strata ?fhanim pri 400 °C 1,0 0,5
700 °C 0,6 0,7
900 % 1,9 1,2 0,1

Pevnost v tlaku /MN.m 2/ _

po vytvrdeni pri 110 °C 63 61 60 54

po vy¥ihani na 900 °c 60 31 35 30

X pustota 48 °Bé
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Nepdlené teplonosné vloiky do akumulalnych peci vyznacené tym,
Ye pozostévaji z 35 aZ 60 hmot. % slinutej magnézie s ob8ahom
oxidu horednatého najmenej 82 %, z 35 aZ 60 hmot. % maegnetitu
alebo 1létky obsahujucej najmenej 70 hmot. % megnetitu azl a¥
8 hmot. % spojiv, akymi su naprikled vodné sklo, alkslické
kondenzovené fosfdty, oxid chrdmovy, alkalické chromdty elebo
iné, vo vyrobe nepélenych zésaditych Zisruvzdornych staviv po-
u¥ivené, anorganické spojiva.

Spésob vyroby nepélenych teplonosnych vloZiek do ekumulalnych )
peci podls bodu 1 vyznafeny tym, Ze zmes z 35 a% 60 hmot. %
slinutej megnézie s obsahom oxidu horenatého najmene] 82 % v
zrnitosti pod 3 mm s 35 aZ 60 hmot. % magnetitu alebo létky
obsshujicej najmenej 70 % magnetitu, v zrnitosti pod 6 mm, vy-
hodne pod 2 mm a 1 a% 8 hmot. % spojiv, akymi su napriklad
vodné sklo, oxid chromovy, alkalické chrométy, alkalické kon -
denzované fosféty elebo iné, vo vyrobe nepdlenych zédsaditych
¥iaruvzdornych staviv pouZivané, anorganigcké spo jivéd, sa po
semieSani s zvlh&eni zlisuje tlskom 30 a% 100 MN na 1 m® liso-
vanej plochy na vylisky, ktoré sa vytvrdia v pride suSiaceho
médis pri teplote 100 aZz 300 °C, vyhoéne s pouZitim predché -
dzajiceho alebo sufesného ohrevu ultrekrédtkymi vlnemi s frek-
venciou 2 000 a% 2 80C MHz.

8pdsob vyroby nepélenych teplenosnych vloZiek do akumulaénych
peci podla bodu 2 vyzneleny tym, Ze zmes, 2 ktorej sa lisujui

vylisky, obsahuje 30 aZ TO hmot. % &astic prepedévejicich si -
tom s otvormi 0,2 mm a z nich viac ako 60 hmot. % pozostéva zo

slinutej magnézie.

Spdsob vyroby nepédlenych teplonosnych vloZiek do ekumulainych
peci podYa bodov 2 & 3 vyznaleny tym, Ze sa s vyhodou pouZi je
magnetit vo forme koncentrétu ziskaného megnetickou upravou

prirodného mineralu.
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