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Description

[0001] L’invention a pour objet un dispositif de pré-
découpe d’une colonne pour un sol, un système associé
demise enplacedudispositif de pré-découpeainsi qu’un
procédé de recépage d’une colonne pour un sol.
[0002] Une telle colonne est réalisée par forage ou
refoulement d’un sol qu’on souhaite soit consolider pour
y installer un ouvrage sur dallage ou fondations, tel que
par exemple un bâtiment, un pont ou encore une éo-
lienne, ou un remblai autoroutier ou ferroviaire (on parle
alors d’inclusion rigide), soit structurer pour insérer une
structure de transmission directe de charge.
[0003] Une fois un évidement, de préférence vertical,
créé dans le sol soit par forage, soit par refoulement, on
remplit l’évidement d’unmatériau, tel que du béton ou du
mortier, éventuellement armé par une armature métal-
lique plongée dans l’évidement vertical.
[0004] Il est connu qu’une colonne ainsi réalisée né-
cessite parfois un recépage à un niveau donné, éven-
tuellement sous la surface du sol.
[0005] Ce niveau est appelé niveau d’arase.
[0006] L’étape de recépage consiste à étêter la co-
lonned’uneportionqui affleure la surfacedusol, jusqu’au
niveau d’arase.
[0007] L’étape de recépage permet de débarrasser la
colonne du matériau de remplissage, béton ou mortier,
éventuellement pollué au cours des étapesde réalisation
de la colonne, qui se trouve à un niveau dans la colonne
supérieur au niveau d’arase requis.
[0008] Pour les colonnes de type inclusion rigide, l’é-
tape de recépage est généralement effectuée par terras-
sement de la tête de colonne, lorsque le matériau de
remplissage, béton ou mortier, est encore frais, à l’aide
d’une pelle hydraulique, éventuellement munie d’un go-
det ou d’une tarière.
[0009] Pour un niveau d’arase faible, comme c’est par
exemple le cas lors de la mise en place au-dessus de la
colonned’unmatelasde transfert de chargesousdallage
ou remblai, un premier opérateur ôte le matériau de
remplissage avec la pelle hydraulique, pendant qu’un
deuxième opérateur contrôle visuellement la baisse pro-
gressive du niveau du matériau de remplissage dans la
colonne jusqu’à ce que le niveau d’arase souhaité soit
atteint.
[0010] On note que la réalisation du recépage d’une
part et, d’autre part, le contrôle, visuel, du niveaud’arase,
sont imprécis, ce qui n’est pas ici excessivement rédhi-
bitoire du fait qu’un matelas est posé sur la colonne
formée.
[0011] Pour une colonne réalisée sous des fondations,
et pour un niveau d’arase sous la surface de sol, à une
profondeur, dite faible, inférieure à unmètre, il est besoin
d’une réalisation de niveau d’arase plus précis.
[0012] Demêmequepour lecasprécédent, unpremier
opérateur retire le béton ou le mortier, tandis qu’un deu-
xièmeopérateur contrôle labaisseprogressiveduniveau
du matériau de remplissage dans la colonne.

[0013] Néanmoins, dans ce cas, un contrôle visuel n’a
pas la précision suffisante et on recourt à un appareil de
mesure et de contrôle de niveau par exemple de type
laser, dont une cellule réceptrice est installée sur une
mire.
[0014] L’appareil de mesure est manipulé par le se-
cond opérateur qui plonge une tige, par exemple, portant
la mire, dans la colonne jusqu’à la surface du mortier ou
béton frais. Là, le deuxième opérateur mesure le niveau
de la surface dumatériau de remplissage et détermine si
le niveau d’arase souhaité est atteint ou s’il faut continuer
le recépage.
[0015] Ce mode de réalisation apporte une précision
de l’ordre de 5 à 10 centimètres. Une telle précision n’est
parfois pas suffisante, et reste très dépendante de la
dextérité des deux opérateurs.
[0016] Pour un niveau d’arase supérieur à un mètre,
voire à un mètre et cinquante centimètres, le deuxième
opérateur ne parvient souvent pas à distinguer la surface
du matériau de remplissage, et il n’est pas rare que le
deuxième opérateur plonge la tige portant lamire dans le
matériau de remplissage frais, ce qui fausse bien évi-
demment largement le niveau atteint par le matériau de
remplissage.
[0017] L’imprécision du niveau d’arase dans ces cir-
constances n’est pas acceptable.
[0018] FR 2959957 A1 divulgue un procédé automa-
tique de découpe de poutrelles en béton precontraintes
et une machine pour sa mise en œuvre.
[0019] DE 102006022267 A1 divulgue un procédé de
fabrication d’un produit en béton utilisant un outil de
coupe.
[0020] Par ailleurs, l’étape de recépage, effectuée
lorsque le matériau de remplissage est encore frais, ne
peut pas être appliquée dans toutes les circonstances.
[0021] Enparticulier, c’est le caspourunsol sableuxou
pour un niveau d’arase inférieur à celui d’une nappe
phréatique.
[0022] Alors, l’étape de recépage risque d’élargir l’é-
videment et d’endommager la colonne à araser ainsi que
les colonnes adjacentes.
[0023] Le document CN104234038A décrit un dispo-
sitif de pré-découpe d’une colonne pour un sol, compre-
nant un moyen de pré-découpe comme une membrane
en geotextiles apte à être pliée, ledit dispositif compre-
nant en outre un organe de commande de déploiement
du moyen de pré-découpe et un système de mise en
place dudit dispositif de pré-découpe.
[0024] Le but de la présente invention est de remédier
au moins partiellement à ces inconvénients.
[0025] A cet effet, l’invention a pour objet un dispositif
de pré-découpe d’une colonne pour un sol tel que décrit
dans la revendication 1.
[0026] Ainsi, lorsque le matériau de remplissage est
encore frais, le dispositif de pré-découpe selon la pré-
sente invention est déplacé dans la position de repos du
moyendepré-découpe, le longde la colonne, puismisen
position de pré-découpe.
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[0027] Le dispositif de pré-découpe laissé en position
pendant le durcissement du matériau de remplissage
assure un pré-découpage de la colonne au niveau voulu
du fait de la faiblesse que sa présence induit au cours du
durcissement du matériau de remplissage dans la co-
lonne.
[0028] Une fois le matériau de remplissage solidifié, il
suffit d’exercer une légère action mécanique sur la tête
de la colonne pour effectuer une cassure franche au
niveau de la faiblesse induite par le dispositif de pré-
découpe, puis d’extraire la tête de colonne délimitée par
le matériau de remplissage solidifié jusqu’au moyen de
pré-découpe resté en position de pré-découpe.
[0029] Decette façon, la positiondepré-découpeétant
choisie au niveau d’arase souhaité, le niveau d’arase est
précisément réaliséet le procédéde recépage facilité par
le pré-découpage de la colonne.
[0030] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la membrane présente une forme générale d’un disque
ou d’un demi-disque dans la position déployée.
[0031] Selon une autre caractéristique de l’invention,
le dispositif comprend une structure rigide de déploie-
ment de la membrane depuis la position pliée jusqu’à la
position déployée.
[0032] Acet effet, l’invention aégalement pour objet un
système de mise en place du dispositif de pré-découpe
tel que décrit dans la revendication 4.
[0033] Selon une autre caractéristique de l’invention,
le système comprend un moyen d’entrainement de l’or-
gane de commande du dispositif.
[0034] Selon une autre caractéristique de l’invention,
le système comprend un châssis de support de la portion
de guidage (33).
[0035] L’invention a également pour objet un procédé
de recépage d’une colonne pour un sol comprenant :

- une étape de déplacement du dispositif de pré-dé-
coupe tel que décrit précédemment dans la colonne
dans laquelle unmatériau destiné à remplir aumoins
partiellement la colonne, dit matériau de remplis-
sage, est au moins en partie sous forme pâteuse,
le dispositif de pré-découpe étant maintenu dans la
position de repos ;

- une étape de mise en place du dispositif de pré-
découpe en position de pré-découpe à une profon-
deur donnée de la colonne par rotation dumoyen de
pré-découpe de la position de repos à la position de
pré-découpe ; et

- une fois le matériau de remplissage solidifié, une
étape de recépage d’une portion de la colonne s’é-
tendant jusqu’au dispositif de pré-découpe.

[0036] Selon une autre caractéristique de l’invention,
au cours de l’étape de déplacement du dispositif de pré-
découpe, le dispositif de pré-découpe est guidé dans la
colonne par un système de mise en place tel que décrit

précédemment.
[0037] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront encore à la lecture de la description
qui va suivre. Celle-ci est purement illustrative et doit être
lue en regard des dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 illustre une vue en perspective d’un dis-
positif de pré-découpe dans une position de repos ;

- la figure2 illustreunevueenperspectivedudispositif
de la figure 1 dans une position de pré-découpe ;

- la figure 3 illustre une vue en perspective d’un sys-
tème de mise en place du dispositif de la figure 1 ;

- la figure 4 illustre une vueenperspective du système
de la figure 3 muni du dispositif de la figure 1 ;

- les figures5aà5c illustrent unprocédéde fabrication
d’une colonne pour un sol.

Dispositif de pré-découpe

[0038] Comme visible sur les figures 1 et 2, un dis-
positif de pré-découpe d’une colonne pour un sol, réfé-
rencé 1, comprend un moyen de pré-découpe 2 confi-
guré pour être mobile entre une position de repos et une
position de pré-découpe.
[0039] Le moyen de pré-découpe 2 comprend une
membrane 3 apte à être repliée sur elle-même dans la
position de repos et à être déployée dans la position de
pré-découpe.
[0040] Comme plus particulièrement visible sur la fi-
gure 2, lamembrane 3 présente une formegénérale d’un
disque.
[0041] La membrane 3 est réalisée à partir d’un ma-
tériau souple, comme par exemple un plastique ou un
textile, synthétique ou naturel, possiblement recyclé.
[0042] De préférence, la membrane 3 présente un
diamètre légèrement inférieur au diamètre de la colonne.
[0043] Le moyen de pré-découpe 2 comprend égale-
ment une structure rigide 4 de déploiement de la mem-
brane 3 depuis la position pliée jusqu’à la position dé-
ployée.
[0044] Comme particulièrement visible à la figure 2, la
structure rigide 4 est une armature rigide comprenant un
ensembledebarres5,par exemple constituéesenmétal.
[0045] Chaque barre 5 forme un diamètre sur lequel
repose solidairement la membrane 3.
[0046] Sur la figure 2, le moyen de pré-découpe
comprend troisbarresmétalliquesdélimitant six secteurs
6 de la membrane 3, deux autres secteurs 6 étant déli-
mités par une cornière du dispositif 1, comme il va être
expliqué ultérieurement.
[0047] Chaque barre 5 est configurée pour pivoter par
son milieu 7 autour d’un centre 8 de la structure rigide 4
correspondant au centre de la membrane 3 déployée.
[0048] Du fait que la membrane 3 est solidaire des
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barres 5, le pivotement des barres 5 entraîne le déploie-
ment ou au contraire le repliement des secteurs 6, à la
manière d’un double éventail.
[0049] Ainsi, la position de repos du dispositif de pré-
découpe 1 coïncide avec la position de repliement de la
membrane 3, dans laquelle les barres métalliques 5
s’étendent rectilignement les unes sur les autres.
[0050] Et, dans la positiondepré-découpedudispositif
1, coïncidant avec la position déployée de la membrane
3, les barres métalliques 5 sont à distance les unes des
autres, de sorte que les secteurs 6 sont tendus et la
membrane 3 prend la forme de disque.
[0051] Le dispositif de pré-découpe 1 comprend un
organe de commande 9 de déploiement du moyen de
pré-découpe 3.
[0052] Sur le mode de réalisation illustré, l’organe de
commande 9 est une tige solidaire par l’une de ses
extrémités 10 du centre 8 de la membrane 3 et aux
milieux 7 des barres métalliques 5.
[0053] La tige 9 présente avantageusement une sec-
tion carrée.
[0054] La tige 9 s’étend le long d’un axe X sensible-
ment orthogonal à un plan P délimité par les barres
métalliques 5.
[0055] La tige 9 est libre en rotation autour de cet axeX
par rapport à la cornière 12, et est entraînée en rotation
autour de l’axe X par un dispositif de préhension mani-
pulé par un opérateur, comme il va être détaillé ci-après.
[0056] Les barres métalliques 5 étant solidaires par
leursmilieux7de la tige9, la rotationde la tige9autour de
l’axe X commande la rotation des barres métalliques 5
autour du centre 8.
[0057] Le dispositif de pré-découpe 1 comprend éga-
lement unélément12configurépour solidariser lemoyen
de pré-découpe 2 à un système 30 de mise en place du
dispositif de pré-découpe 1.
[0058] Sur le mode de réalisation illustré, l’élément 12
est une cornière.
[0059] La cornière 12 est un profilémétallique compre-
nant deux ailes 13 et 14 disposées orthogonalement
l’une vis-à-vis de l’autre, de sorte que le profilé présente
une section en forme de L.
[0060] Comme visible sur la figure 2, l’aile 13 de la
cornière 12 est disposée dans le plan P en position
déployée.
[0061] L’aile 13 est percée d’un évidement 15 traversé
par la tige de commande 9, ce qui permet à la tige de
commande 9 d’atteindre les milieux 7 des barres métal-
liques 5
[0062] La membrane 3 repose solidairement sur l’aile
13 de la cornière 12.
[0063] L’aile 14 est destinée à coopérer avec une fente
du système 30 de mise en place du dispositif de pré-
découpe 1, comme il va être détaillé ci-après.
[0064] Bien entendu, l’invention ne se limite pas au
mode de réalisation illustré.
[0065] En particulier, selon une variante non illustrée,
le dispositif 1 comprend deux membranes dont la forme,

en position déployée, est un demi-disque, les deuxmem-
branes étant alors juxtaposées de sorte à former un
disque complet dans la position de pré-découpe.
[0066] Selon cette variante, il est également possible
de ne pas équiper le dispositif de pré-découpe d’arma-
tures métalliques.
[0067] Dans ce cas, chaque demi-disque est enroulé
en position de repos sur deux extrémités d’un axe pivo-
tant autour de la tige de commande 9.
[0068] Cette variante non illustrée présente un coût de
fabrication et une empreinte carbone plus faible.
[0069] On note que la structure rigide 4 et/ou la cor-
nière 12 peuvent être en métal, mais également consti-
tuées dans unmatériau rigide nonmétallique, commeun
plastique par exemple.
[0070] On note que l’invention ne se limite pas à un
déploiement de lamembrane 3 par la tige 9mais d’autres
modes d’entrainement sont bien entendu applicables.

Système de mise en place du dispositif de pré-découpe

[0071] Comme visible sur les figures 3 et 4, le système
30 de mise en place du dispositif de pré-découpe 1
comprend une portion de guidage 31 d’un déplacement
du dispositif de pré-découpe 1 et un élément demaintien
32 du dispositif de pré-découpe 1 au cours de son dé-
placement.
[0072] La portion de guidage 31 comprend un tube
extérieur creux 33 qui permet le guidage du système
30 dans le matériau de remplissage de la colonne,
comme il sera expliqué ultérieurement
[0073] Le tube extérieur creux 33 comprend une paroi
externe 34 munie de trois centreurs 35 disposés sensi-
blement à 120° deux à deux.
[0074] Les centreurs 35 permettent un guidage du
système 30 dans la colonne, comme il sera expliqué
ci-après.
[0075] Le tube extérieur creux 33est solidaire par l’une
36 de ses extrémités 36, 37, de l’élément demaintien 32.
[0076] Le tube extérieur 33 comprend sur la paroi 34
une cellule réceptrice d’un appareil de mesure de dis-
tance,depréférencede type laser, non illustrée, et dont la
position peut être ajustée le long du tube extérieur.
[0077] Comme visible sur la figure 4, l’élément de
maintien 32 est un parallélépipède 40 muni d’une fente
39, et solidaire par l’un de ses côtés de l’extrémité 36 du
tube extérieur 33.
[0078] La fente39est configuréepourcoopéreravec la
cornière 12 du dispositif de pré-découpe 1.
[0079] La fente39présenteuneprofondeursupérieure
à une largeur de l’aile 14 de la cornière 12 et un écarte-
ment supérieur à une épaisseur de l’aile 14 de la cornière
12.
[0080] Comme visible sur la figure 4, le dispositif de
pré-découpe 1 est maintenu en position de repos par le
système 30, l’aile 14 étant insérée dans la fente 39, l’aile
13, la structure rigide 4 et la membrane 3, en position
repliée, surplombant la fente 39.
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[0081] Ainsi, l’élément de maintien 32 maintient le
dispositif de pré-découpe 1 dans toutes directions à
l’exception d’une direction permettant de libérer le dis-
positif de pré-découpe 1.
[0082] Sur lemodede réalisation illustré, la cornière 12
est maintenue simplement par friction, comme il sera
expliqué plus avant ultérieurement.
[0083] Le système 30 de mise en place comprend
également un tube intérieur 41 concentrique du tube
extérieur 33.
[0084] Le tube intérieur 41 forme un moyen d’entrai-
nement de l’organe de commande du dispositif.
[0085] Le tube intérieur 41 s’étend dans le tube exté-
rieur 33 en étantmaintenu par une butée non illustrée qui
limite toute rotation du tube intérieur 41 par rapport au
tube extérieur 33 à 180°.
[0086] Le tube intérieur 41 comprend deux extrémités
42, 43, disposées respectivement en regard de l’extré-
mité 37, 36 du tube extérieur 33.
[0087] L’extrémité 42, destinée à rester au-dessus de
la surface du sol, est équipée d’un dispositif de préhen-
sion 44, telle qu’une manivelle.
[0088] Lamanivelle permet d’imprimer unmouvement
de rotation du tube intérieur 41 et de ce fait un mouve-
ment de rotation de la tige de commande 9 par rapport au
tube extérieur 33 et par conséquent à l’élément de main-
tien 32 et à la cornière 12.
[0089] L’extrémité 43 est un logement dont une section
est de même forme que la section de la tige 9, avanta-
geusement de forme carrée, de sorte que l’extrémité 43
reçoive la tige de commande 9 du dispositif de pré-
découpe.
[0090] On note que le poids du système 30 peut avan-
tageusement être adapté au niveau d’arase souhaité, et
en particulier alourdi pour une descente du dispositif de
pré-découpe 1 à des profondeurs élevées.
[0091] Il est également possible que le tube extérieur
soit cannelé de sorte à former une crémaillère, ce qui
permet de commander la descente du système 30 y
compris à des profondeurs élevées.
[0092] La crémaillère est activée manuellement ou à
l’aide d’un moteur électrique ou hydraulique, de préfé-
rence montée sur une rotule pour régler la verticalité.
[0093] L’ensemble du système de mise en place du
dispositif 1 et de la crémaillère est monté sur un châssis,
et installé par exemple sur un équipementmobile de type
mini pelle ou chariot élévateur.
[0094] Il est également possible de munir l’élément de
maintien d’un mécanisme de verrouillage, muni par
exemple d’une gâchette, et configuré pour maintenir la
cornière 12 dans la fente 39 en position de repos et pour
libérer lamembrane une fois le dispositif 1mis en place à
la profondeur souhaitée.

Procédé de recépage

[0095] L’invention a également pour objet un procédé
de recépage d’une colonne pour un sol.

[0096] Une telle colonne est illustrée aux figures 5a à
5c.
[0097] La colonne 50 comprend un évidement 51 réa-
lisé par exemple par forage ou refoulement dans un sol S
et rempli d’un matériau de remplissage, tel que du béton
ou du mortier, éventuellement armé par une armature
métallique plongée dans l’évidement 51.
[0098] L’invention peut être en particulier appliquée à
une colonne de type inclusion rigide qui permet le ren-
forcement du sol S, ou à une colonne de transmission de
charge, éventuellement armée.
[0099] Comme illustré à la figure 5a, le procédé de
recépage comprend une étape de déplacement du dis-
positif depré-découpe1dans la colonne50dans laquelle
le matériau de remplissage, est au moins en partie sous
forme pâteuse, le dispositif de pré-découpe étant main-
tenu dans la position de repos.
[0100] Par forme pâteuse, on entend que le matériau
de remplissage, comme le béton ou mortier, n’a pas
encore acquis sa dureté finale, de sorte que le dispositif
1 et le système 3 peuvent être déplacés dans lematériau
de remplissage.
[0101] Au cours de cette étape, le dispositif de pré-
découpe 1 est déplacé par insertion du système de mise
en place 30 dans la colonne 50, le dispositif de pré-
découpe 1 étant maintenu par la cornière 12 dans la
fente 39.
[0102] Le système de mise en place 30 est plongé, de
préférence verticalement, dans la colonne 50.
[0103] Les centreurs 35 assurent que le système de
mise en place 30 se dirige verticalement dans la colonne
50.
[0104] La friction exercée sur le dispositif de pré-dé-
coupe1suffitàmaintenir l’aile34de lacornière12dans la
fente 39.
[0105] Le procédé comprend, illustrée à la figure 5b,
une étape demise en place du dispositif de pré-découpe
1 en position de pré-découpe à une profondeur donnée
de la colonne 50.
[0106] La profondeur atteinte est indiquée par l’appa-
reil de mesure de distance, de manière connue de
l’homme du métier.
[0107] La position du dispositif de pré-découpe 1 à la
profondeur souhaitée dans la colonne est vérifiée grâce
au niveau laser et à lamire disposée sur le tube extérieur.
[0108] Cette profondeur correspond à un niveau d’a-
rase souhaité, comme il va être expliqué.
[0109] Au cours de cette étape, une fois la profondeur
souhaitée atteinte et vérifiée, un opérateur fait pivoter le
dispositif de préhension 44, ce qui engendre la rotation
de la tige de commande 9 et le déploiement de la mem-
brane 3 depuis la position repliée jusque dans la position
déployée.
[0110] Le procédé comprend une étape ultérieure de
remontée du système de mise en place 30, tandis que le
dispositif de pré-découpe 1 reste immobile du fait de la
pression exercée par le matériau de remplissage sur la
membrane 3 déployée.
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[0111] Ensuite, on laisse lematériaude remplissagese
solidifier.
[0112] Avantageusement, on reproduit les étapes de
mise en place d’un autre dispositif de pré-découpe pour
une autre colonne.
[0113] Comme illustréà la figure5c, parexempleaprès
24 heures, le procédé comprend également, une fois le
matériau de remplissage solidifié, une étape de recé-
page d’une portion de la colonne 50 s’étendant jusqu’au
dispositif de pré-découpe 1.
[0114] Au cours de cette étape, un opérateurmanipule
une pelle, par exemple, pour étêter la portion 52 de la
colonne 50 qui affleure la surface du sol, jusqu’au dis-
positif de pré-découpe 1, autrement appelée tête de
colonne
[0115] La membrane 3 en position déployée assure le
pré-découpage de la colonne au cours du durcissement
du matériau de remplissage dans la colonne 50. Ainsi, la
pelle applique un choc en tête de colonne, ce qui a pour
effet de casser la tête 52 de colonne nettement au niveau
du dispositif de pré-découpe 1.
[0116] Ainsi, l’extraction de la portion 52 assure que le
niveau arase est atteint.
[0117] La présente invention présente de multiples
avantages.
[0118] Le niveau d’arase marqué par le dispositif 1 et
obtenu par le procédé de recépage selon la présente
invention est précis et est en adéquation notamment
avec les tolérances d’exécution imposées par les recom-
mandationsASIRI. La précision obtenue est de l’ordre du
centimetre.
[0119] Le coût global des travaux est réduit du fait de la
précision de l’indication du niveau d’arase, qui évite toute
reprise des arases après le chantier.
[0120] Par ailleurs, les moyens matériels et humains
sont également réduits.
[0121] Les moyens matériels nécessitent simplement
un dispositif 1, à usage unique, simple à fabriquer et à
mettre en position dans la colonne, et un système 30,
mobile, réutilisable immédiatement pour chaque colonne
du chantier, éventuellement démontable pour permettre
un rinçage aisé.
[0122] Un seul opérateur suffit pour procéder à la
descente dans la colonne 50 du système 30 équipé du
dispositif 1.
[0123] De plus, l’un des intérêts majeurs du dispositif
de pré-découpe1est depermettre la réalisation d’arases
précises à des profondeurs supérieures à 1 mètre, voire
1,5 mètre, impossibles à réaliser pour des colonnes de
type inclusion rigide avec l’état de la technique connu,
comme déjà expliqué.

Revendications

1. Dispositif de pré-découped’une colonnepour un sol,
comprenant unmoyen de pré-découpe (2) configuré
pour être mobile en rotation autour d’un axe sensi-

blement orthogonal aumoyen de pré-découpe entre
une position de repos et une position de pré-dé-
coupe, dans lequel le moyen de pré-découpe (2)
comprend une membrane (3) apte à être pliée dans
la position de repos et à être déployée dans la
position de pré-découpe, le dispositif comprenant
en outre un organe de commande (9) de déploie-
ment du moyen de pré-découpe, et un élément (12)
configuré pour solidariser le moyen de pré-découpe
(2) à un système (30) de mise en place du dispositif
depré-découpe, le système (30) demiseenplacedu
dispositif de pré-découpe comprenant une portion
de guidage (33) d’un déplacement du dispositif de
pré-découpe (2) et un élément de maintien (32) du
dispositif de pré-découpe au cours dudit déplace-
ment, l’élément de maintien (32) comprenant une
fente (39) configurée pour coopérer avec l’élément
de solidarisation (12) du moyen de pré-découpe (2)
au système (30) de mise en place du dispositif de
pré-découpe (1).

2. Dispositif de pré-découpe selon la revendication 1,
dans lequel la membrane (3) présente une forme
générale d’un disque ou d’un demi-disque dans la
position déployée.

3. Dispositif de pré-découpe selon l’une des revendi-
cations 1 ou 2, comprenant une structure rigide (4)
de déploiement de la membrane (3) depuis la posi-
tion pliée jusqu’à la position déployée.

4. Système de mise en place d’un dispositif de pré-
découpe selon l’une des revendications 1 à 3,
comprenant une portion de guidage (33) d’un dé-
placement du dispositif de pré-découpe (2) et un
élément de maintien (32) du dispositif de pré-dé-
coupe au cours dudit déplacement et dans lequel
l’élément de maintien (32) comprend une fente (39)
configurée pour coopérer avec ledit élément de so-
lidarisation (12) du moyen de pré-découpe (2) au
système (30) de mise en place du dispositif de pré-
découpe (1).

5. Système selon la revendication 4, comprenant un
moyen d’entrainement (44) de l’organe de
commande du dispositif de pré-découpe selon l’une
des revendications 1 à 3.

6. Système selon l’une des revendications 4 ou 5,
comprenant un châssis de support de la portion de
guidage (33).

7. Procédé de recépage d’une colonne pour un sol
comprenant :

- une étape de déplacement du dispositif de pré-
découpe selon l’une des revendications 1 à 3
dans la colonne dans laquelle un matériau des-
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tiné remplir au moins partiellement la colonne,
dit matériau de remplissage, est au moins en
partie sous forme pâteuse, le dispositif de pré-
découpe étant maintenu dans la position de
repos ;
- uneétapedemiseenplacedudispositif depré-
découpe en position de pré-découpe à une pro-
fondeur donnée de la colonne par rotation du
moyen de pré-découpe de la position de repos à
la position de pré-découpe ; et
- une fois le matériau de remplissage solidifié,
une étape de recépage d’une portion de la co-
lonne s’étendant jusqu’au dispositif de pré-dé-
coupe.

8. Procédé de recépage selon la revendication 7, dans
lequel, au cours de l’étape de déplacement du dis-
positif de pré-découpe, le dispositif de pré-découpe
est guidé dans la colonne par un systèmedemise en
place selon l’une des revendications 4 à 6.

Patentansprüche

1. Vorrichtung zumVorschneiden einer Säule für einen
Boden, umfassend ein Vorschneidemittel (2), das
dazu konfiguriert ist, um eine im Wesentlichen or-
thogonal zum Vorschneidemittel verlaufende Achse
zwischen einer Ruheposition und einer Vorschnei-
deposition drehbeweglich zu sein, wobei das Vor-
schneidemittel (2) eine Membran (3) umfasst, die
dazu ausgelegt ist, in der Ruheposition gefaltet zu
werden und in der Vorschneideposition entfaltet zu
werden, wobei die Vorrichtung ferner ein Bedien-
element (9) zum Entfalten des Vorschneidemittels
und ein Element (12) umfasst, das dazu konfiguriert
ist, das Vorschneidemittel (2) an einem Vorschnei-
devorrichtungs-Positionierungssystem (30) zu be-
festigen, wobei das Vorschneidevorrichtungs-Posi-
tionierungssystem (30) einen Führungsabschnitt
(33) für eine Verschiebung der Vorschneidevorrich-
tung (2) und ein Halteelement (32) für die Vorschnei-
devorrichtung während der Verschiebung umfasst,
wobei das Halteelement (32) einen Schlitz (39) um-
fasst, der dazu konfiguriert ist, mit demElement zum
Befestigen (12) des Vorschneidemittels (2) amPosi-
tionierungssystem (30) der Vorschneidevorrichtung
(1) zusammenzuwirken.

2. Vorschneidevorrichtung nachAnspruch 1, wobei die
Membran (3) in der entfalteten Position eine allge-
meine Form einer Scheibe oder einer Halbscheibe
aufweist.

3. Vorschneidevorrichtung nach einem der Ansprüche
1 oder 2, die eine starre Struktur (4) zum Entfalten
der Membran (3) aus der gefalteten Position in die
entfaltete Position umfasst.

4. System zum Positionieren einer Vorschneidevor-
richtung nach einem der Ansprüche 1 bis 3, das
einen Führungsabschnitt (33) für eine Verschiebung
der Vorschneidevorrichtung (2) und ein Halteele-
ment (32) für die Vorschneidevorrichtung während
der Verschiebung umfasst, und wobei das Halteele-
ment (32) einen Schlitz (39) umfasst, der dazu kon-
figuriert ist, mit dem Element zum Befestigen (12)
des Vorschneidemittels (2) am Positionierungssys-
tem (30)derVorschneidevorrichtung (1) zusammen-
zuwirken.

5. System nach Anspruch 4, das ein Mittel (44) zum
Antreiben des Bedienelements der Vorschneidevor-
richtung nach einem der Ansprüche 1 bis 3 umfasst.

6. System nach einem der Ansprüche 4 oder 5, das
einen Stützrahmen des Führungsabschnitts (33)
umfasst.

7. Verfahren zum Zurückschneiden einer Säule für ei-
nen Boden, das Folgendes umfasst:

- einen Schritt des Verschiebens der Vorschnei-
devorrichtungnacheinemderAnsprüche1bis 3
in der Säule, wobei ein Material, das die Säule
mindestens teilweise füllen soll, das sogenann-
teFüllmaterial,mindestens teilweise in pastöser
Form vorliegt, wobei die Vorschneidevorrich-
tung in der Ruheposition gehalten wird;
- einenSchritt desPositionierensderVorschnei-
devorrichtung in der Vorschneideposition in ei-
ner vorgegebenen Tiefe der Säule durch Dre-
hung des Vorschneidemittels aus der Ruhepo-
sition in die Vorschneideposition; und
- sobald das Füllmaterial verfestigt ist, einen
Schritt des Zurückschneidens eines Abschnitts
der Säule, der sich bis zur Vorschneidevorrich-
tung erstreckt.

8. Zurückschneideverfahren nach Anspruch 7, wobei
während des Schritts des Verschiebens der Vor-
schneidevorrichtung die Vorschneidevorrichtung in
der Säule durch ein Positionierungssystem nach
einem der Ansprüche 4 bis 6 geführt wird.

Claims

1. Device for precutting a column for a floor, comprising
a precutting means (2) configured so as to be mo-
vable in rotation around an axis substantially ortho-
gonal to the precutting means, between a rest posi-
tion and a precutting position, wherein the precutting
means (2) comprises a membrane (3) that can be
folded in the rest position and be deployed in the
precutting position, the device further comprising a
control member (9) for the deployment of the pre-
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cutting means, and an element (12) configured to
fasten the precutting means (2) to a system (30) for
setting in place the device for precutting, the system
(30) for setting in place the device for precutting
comprising a portion for guiding (33) a displacement
of the device for precutting (2) and an element for
maintaining (32) the device for precutting during said
displacement and wherein the element for maintain-
ing (32) comprises a slot (39) configured to coop-
erate with the element for fastening (12) the precut-
ting means (2) to the system (30) for setting in place
the device for precutting (1).

2. Device for precutting according to claim 1, wherein
the membrane (3) has the general shape of a disc or
a half-disc in the deployed position.

3. Device for precutting according to one of claims 1 or
2, comprising a rigid structure (4) for the deployment
of the membrane (3) from the folded position to the
deployed position.

4. System for setting in place a device for precutting
according to one of claims 1 to 3, comprising a
portion for guiding (33) a displacement of the device
for precutting (2) and an element formaintaining (32)
the device for precutting during said displacement
and wherein the element for maintaining (32) com-
prises a slot (39) configured to cooperate with said
element for fastening (12) the precutting means (2)
to the system (30) for setting in place the device for
precutting (1).

5. Systemaccording to claim4, comprising ameans for
driving (44) the control member of the device for
precutting according to one of claims 1 to 3.

6. System according to claim 4 or 5, comprising a
support frame of the guiding portion (33).

7. Method of coppicing a column for a floor comprising:

- a step of displacing the device for precutting
according to one of claims 1 to 3 in the column
wherein a material intended to fill at least par-
tially the column, referred to as fillingmaterial, is
at least partially in a pasty form, with the device
for precutting being maintained in the rest posi-
tion;
- a step of setting in place the device for precut-
ting in the precutting position at a given depth of
the column by rotating the precutting means
from the rest position to the precutting position;
and
- once the filling material is solidified, a step of
coppicing a portion of the column extending to
the device for precutting.

8. Method of coppicing according to claim 7, wherein,
during the step of displacing the device for precut-
ting, the device for precutting is guided in the column
by a system for setting in place according to one of
claims 4 to 6.5
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