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Wrynalazek dotyczy korbowodéw do
maszyn ttokowych, w szczegélnosa. zas do
tlokowych silnikéw spalinowych, w kto-
rych czesci skladowe 1bow korbowodow sa
polaczone ze soba zapomoca tacznikéw,
pracujacych na $cinanie.

Wynalazek ma przedewszystkiem na
celu umozliwienie budowy lzejszych, a
jednoczesnie bardziej wytrzymatych kor-
bowodéw, niz uzywane dotychczas.

Zgodnie z wynalazkiem tby korbowo-
déw sa ztozone conajmmiej z dwéch cze-
$ci, z ktérych jedna tworzy nierozdzielna
calo$é z trzonem korbowodu, druga zas—
stanowi pokrywe tba, przyczem czesci te
- sa polaczone ze soba zapomoca zatyczek,

wbijanych w odpowiednie otwory, w celu
trwalego polaczenia omawianych czesci.
Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania wynalazku. Fig. 1
przedstawia widok zprzodu lba zwyklego
korbowodu z czescig rurowego trzona, fig.
2 — widok zboku, a fig. 3 — widok zgéry
tegoz tba; fig. 4 — przedstawia widok
zprzodu odmiany lba zwyktego korbowo-
du z czes$cig rurowego trzona, fig. 5 — wi-
dok zboku, fig. 6 — widok zgéry tegoz tba,
fig. 7 — przedstawia widok zprzodu tba
gtéwnego korbowodu z trzonem o przekro-
ju w ksztalcie podwéjnej litery T, stoso-
wanego w silnikach, ktérych cylindry usta-
wione sa w ksztalcie litery V, fig. 8 — wi-:



dok zbok1 tegoz tba, fig. 9 — widok zprzo-
du innej odmiany tba gtéwnego korbowodu
z czescia trzonu réwniez o przekroju w
ksztalcie podwéijnej litery T, stosewanego
w silnikach, ktérych cylindry sa ustawio-
ne w ksztalcie litery W i wreszcie fig. 10—
widok tegoz tba zboku. -

Leb korbowodu jest, jak zwykle, utwo-
rzony conajmniej z dwéch pélcylindrycz-
nych czesci, z ktérych jedna a stanowi nie-
rozdzielna cato$é z trzonem korbowodu,
druga zas b — pokrywe,
dwie te czesci zaopatrzone sa w zeberka
chtodzace. Obydwie czgsci tba korbowodu,
jak w zwyklych tbach korbowodéw, po
ztaczeniu ich przez nalozenie koricow jed-
nej czesci na korice drugiej tworza $rodko-
wy otwdr, w ktérym umieszcza si¢ potéwki
panewek ¢, otaczajace bezposrednio czop
korby walu korbowego.

Wspomiane powyzej czesci tha taczone
sa zapomocg zatyczek, przewaznie o osi
réwnoleglej do osi tba korbowodu, przy-
czem wspomniane zatyczki wbija sie w od-
powiednie otwory, otrzymujac w ten spo-
s6b frwate polaczenie tych czesci.

Korice czesci a i b tba korbowodu sa
zaopatrzone w ucha z odpowiednio prze-
wierconemi otworami, a po natozeniu tych
koricow na siebie w ten sposéb, ze conaj-
mniej jedno ucho czeéci a jest nalozone
conajmniej na jedno ucho czesci b, wow-
czas w przewiercone w tych uchach otwory
mozna wttoczyé walcowa lub zlekka stoz-
kowa zatyczke e (fig. 1—3, i 7—10). Inny
sposéb laczenia koricow czesci tba, przed-
stawiony na fig. 4 do 6, polega na tem, ze
wspomniane ucha sg polaczone zapomoca
conajmniej jednego dodatkowego ogniwa
f, zaopatrzonego réwniez na obydwéch
swych koricach w otwory li przymocowane-
go do kazdego ucha (lub do kazdej grupy
uch) zapomoca zatyczki e‘, przechodzacej
przez umieszczone we wspomnianych u-
chach otwory. W celu zwiekszenia wytrzy-
ma}osci polaczenia moina dowolnie zwigk-

J .

przyczem oby-

szaé liczbe uch kazdej z czeéci a i b,
zwigkszajac w ten sposéb liczbe pracuja-
cych na $cinanie przekrojow zatyczek. W
ten sposob liczba réwnoleglych uch na
tbach korbowodu moze dochodzi¢ nawet do
dziewieciu. .

Powyzsze ucha wykonywa si¢ w ten
sposéb, ze badz wchodza one dokladnie i
bez luzu jedno w drugie (fig. 1 — 317 —
10) na podobieristwo zawias, badZ tez sty-
kajg si¢ ze soba, i s3 taczone zapomoca do-
datkowych ogniw 7 (fig. 4 do 6).

Liczba wch na czesciach taczonych
moze by¢ jednakowa, badz rézna i to w ten
sposob, ze gdy ucha sa nakladane na sie-
bie (fig. 1 — 3 i 7 — 10), woéwczas korzyst-
nem jest wyposazyé jedna z czesci w jed-
no ucho wigcej, natomiast gdy ucha laczy
sie¢ zapomoca dodatkowych ogniw (fig. 4
do 6), korzystnem jest wykonaé jednako-
wa liczbg uch na obydwéch czesciach.

Po polaczeniu w odpowiedni sposéb
czeéci a ¢ b zapomoca zatyczek, te ostatnie
przewaznie unieruchomia sie przez ich roz-
klepanie, znitowanie, zas§rubowanie, skre-
cenie lub w podobny sposéb.

Leb korbowodu, wykonanego w mysl
wynalazku, odznacza si¢ lekkoscig, a jed-
noczesnie duza wytrzymaloscia, przyczem
zacidnigcie czesci tha jest zupelnie trwale,
nie ulegajace obluzowaniu.

Iby korbowodéw, wykonane w mysl
wynaiazku, moga znalezé szczegélne zasto-
sowanie w ukiadach silnikéw wielokorbo-
wodowych, zlozonych z korbowodu gléwne-
go z przylaczonym do niego korbowodem
pomocniczym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Korbowéd do maszyny tlokowej, w
szczegolnosci do tlokowego silnika spalino-
wego, ktorego czesci, skladajace sie¢ na
Teb, sa taczone zapomoca zatyczek lub po-
dobnych narzadéw, réwnolegtych do osi o-
tworu wspomnianego iba, znamienny tem,



ze wspomniane zatyczki {e) sa zlekka stoz-
kowe, dzieki czemu osiaga sig scisle i do-
ktadne polaczenie czesci wylacznie przez
zwykle wtloczenie zatyczek (e) do otwo-
réow w uchach taczonych koricow tba korbo-
wodu,

2. Korbowéd wedtug zastrz, 1. zna-
mienny tem, ze korice czesci (a i b) tba
korbowodu zaopatrzone sa w pewng liczbe
uch (d), zachodzacych na siebie, przez kto-
rych otwory przepuszczone sa zatyczki

(e).

3. Korbowéd wedtug zastrz. 1, zna-
miennny tem, ze korice czesci (a i b) tba
korbowodu zaopatrzone sa w przeciwlegle
sobie ucha, pomiedzy ktéremi umieszcza sie
dodatkowe ogniwa (f) lub podobne narza-
dy, taczone z uchami tba zapomoca zaty-

czek (e‘).

Marc Birkigt.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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