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(54) : Zpisob vyroby trojrozmérnych vyrobkid

a za¥izeni k provéddéni tohoto zplsobu

Reieni me tykd zplsobu vyroby vyrob-
ki lisovédnim ze tepla, zejména vyroby
kloboukd. Lisovéni se provéddi z plodného
. pésu textilniho materidlu, ktery obsahuje

termoplastickd vldkna. Podatatou Yeleni
je, %e na poZadovanou teplotu pro liso-
vénl se diferencidlnim oh¥evem vyhieje
pouze dést pdsu termoplastického materi-
dlu, kterd Je urlena pro vylisovdni jed-
noho vylisku, Tato plocha se jedt§ lokdl-
n& vyhrivéd na od_sebe 0dlisné teploty.
Pro vyrobu je urdeno zarizenf uspoiddend
do linky, kterd je charakterizovédno tim,
%e mezi navdd¥cim vélcem & topnfm systé-
mem stroje je umistdno p¥idriovaci a po=-
dévaci zarizeni a mezi transportnim sto-
" lem a ochlazovacim dstrojim Je umistdno ! _ BN
oddSlovac{ zaifzeni. D&le je v FeSeni . ”»
upfesnéno konstrukdni usporddéni lisova-
ofho datroji, piidrZovaciho a poddvaciho
zat{zeni, topného systému a oddélovaciho
Zafizenio . .
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- Vyn%loz $e¥{ zplsod vyroby trojrosmérnfch vyrobkd,
zejména pokry¥vek hlavy z piedem vyeréienfch plodnfch tex-
tilnfch materidld, obaahnjicich termoplastickd vlékna

a déle automatické zaPizeni ke kontinudlnimu provéd¥ni
tohoto zplsobu. ‘

V#echny zndmé principy lisovén{ vyeréifenych plodnych
textilnich materidld jeou zalo¥eny na lisovén{ jednotli-
vych ploten t¥chto materidld riznfch tvard, Jjako Je nap¥.
Stverec, obdélnik, kruh, ovdl a daldi, které se ruin¥ vklé-
daji nejdfive do oh¥ivaciho zaFizeni, kde se proh¥eji{ na
‘poadovanou teplotu stejnou po celé ploSe a néslednd, op¥t
rudnf manipulaci, se transportuji pod lisovac{ zatizeni.

| Pb ukondent 1xsovéni se vyllsek ruéné vyjme z ojehle=
~ného ptidrfovacfho rémedku a odloﬁi se stranou na stojan.
Po Vychladnuti se vyllsek rnéné vyatixhne. '

Stévajici zplsoby 1zaovéni vykazuai fadu nevyhod.
Predeviim je to naméhavéd rudni préce & nizkou produktivis
tou, spojend 8 osobnim rizikem pPi ruéni obsluze lisu. Pra-
covni prost¥edi je ztifend v ddsledku p¥imého styku obsluhy
8 vypary, které vznikaji pii vyhtivéni termoplastickych na-
.teridli, Stévajlcl zplaod vyisduje termoplastické materidly.
s vyssd ploénou hmotnoati, aby se dosdhlo na poknyvco hlavy,
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pevnych okrajd a pFi lisovédni nedochézelo k protrieni vyiisku
v neaexponovanéaéich mistech, kde z¥eddni materidlu &inf{ a¥

300 %o

Negativn® plsobf na lisovaci proces vliv pracovnika,
ktery ovlivauje dobu transportu od zah¥iva¥e materidlu pod
lis, v¥etn& uvedeni lisu do Sinnosti. Jakékoliv ztréta teplo=
ty termoplastického materidlu mé rozhoduaici vliv na prﬁbéh
lisovéni a vyslednou Jakost vyrobku.

Vy&e uvedenéd nevyhody soutasného stavu techniky lisovént
pokryvek hlavy z termoplastickych plodnfch materidld odstra-
nuje predloZeny vyndlez, jeho¥ podstata Fe¥enf spodivé v tom,
¥e na poZadovanou teplotu se kontinuéln& diferencidélnim oh¥e-
vem vyh¥eje pouze &dst pésu termoplastického materidlu, z kte-
rého se lisovdni provédi{. Vyhit{ivéd se pouze ta &4st materidlu,
ktaré je urdena pro vylisovédni jednoho vylisku, a tato plocha
se 1okélné vyhfivé na od sebe odlidné teploty., -

Diferenciélni ohfev termoplaatického-materiélu umoZiuje
dosaZen{ Z4daného protaZeni materidlu mezi okrajem a vrehnt
¢dst{ pokryvky hlavy a zapojeni do lisovaciho procesu i okra-
jové zbytkové ¥dsti materidlu, které po odd&leni vylisku tvoe
¥{ odpad. Diferenciélnf oh¥ev termoplastickych materidld
umoZiuje také automatizaei vdech pracovnich tkonl, spojenfch
s pfipravou termomateriédlu pfed lzsovénim, lisovéni a oddi-
lendi vjlisku.

Zatrizeni pro vyrodbu trojrozm&rnych vfrobkl z pésu tex-
tilntho materidlu lisovédnim tvod{ civka se zésobou pésového
-materlélu, ktery je pPes napfnac{ kladku a pfes navddéci vd-
lec piiieden do topného'ayatému stroje, za nimf nédsleduje li=
sovaci Ustroj{ s matric{ a patrici, pak ochlazovaci ustrojd
vylisovanych polotovarﬁ a linka je zakon&ena transportnim
- 8tolem.
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Zef{zen! se vyznatuje tim, ¥e mezi navéddécim vélcem a top~
nym systémem stroje je umisiéno pridrZovaci a podévaci zai¥izeni
a mezi transportnim stolem a ochlazovacim dstrojim je umisténo
odddlovaci zarizenie ’

?fidrﬁovaci'a,podévaci zaPrizen{ tvori téleso usazené na
vodicich ty&feh, které je pomoci spojovaeciho trémce spojeno
jednak s pistnict gamostatného dvoudinného pneumatického vél-
ce a jednak s Yetézy, které jsou usazeny na ¥Fet&zovych kolech,
8 nimi% Jsou spojeny volnob¥fky spolednd s daldimi ietézovymi
koly nesoucimi transportni ¥eté&zy. Transportni Fetdzy Jjsou
vedeny od pfidrZovaciho a podédvaciho zai*fzenf a% k transport-
nima stolu. Na vstupu do transportnich fetézﬁ'jsou po celé

+  g1%i stroje upraveny navéd&ci plechy ve tvaru k1linue

Lisovac{ dstroji{ stroje se sklédé z vertikdln& pohyblivé
spodni &deti, kterd Je opatfena patric{ a dédle z vertikélnd
pohyblivé hornf lisovaci desky s matrici. Patrice je umisténa
pod pfidr¥ovaci deskou 8 pryZovou vloZkou. Pres pPidriovaci
desku je veden pés zpracovéivaného materidlu. Hornf lisovaci
deska je umfst¥na ned pridrZovaci deskou spoledn¥ s piidrzo-
vadenm pédsu textilnfho materiélu, ktery obklopuje matrici a je
-upraven suvnd ve vertikdlnim sméru prostfednlctvim dvouéinnjch-
'pneumatlckych vélcﬁo

Topny,aystém stroje sestévé ze spodni a vrchni désti.
Vrohni &8st je spojena s jednodinnymi pneumatickymi vélei,
piitem% spodni'i-vrchni gést topného systému je z vngj8{ stra-
ny opatiena nosnym plechem a krytem, mezi nimiZ jsou upraveny
chladile. V krytech jsou upevn¥ny p¥{tu¥né Srouby, nesouct
jednotlivé teplotni zdny o riznych tverech. Ka¥dd teplotnf
'zéna‘je Opatfeda topnou spirdlou a teplotnim snimafem. Teplot-
n{ zdny jsou v prostoru atyku 8 materidlem piekryty plechem
8 vrstvou teflonu. '
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Oddé&lovaci zaffzenl tvof{ jednak otdlejici se opérné des-
ka, umi{st&néd pod rovinou danou zpracovdvanym pésem materidluy,
‘a jednak oddé&lovaci ni¥ spclelnd s pfidriovadi zpracovédvaného
materidlu, které jsou vietné odd&lovaciho noZe tvaru dutého
télesa umistény nad rovinou danou zpracovédvanym pdsem materid-
lu. Odd&lovaci ni¥ s pridrZovadi jsou uspofddény pohyblivé
ve vertikdlnim sm¥ru., Oddé&lovaci ni% je na svém obvodu v jede
nom mist& ost¥{ podbrousen. |

P#{kladné provedeni kontinuédlniho automatického stroje
k provddéni zplisobu lisovéni podle vyndlezu je schematicky
-znédzornéno na vykresech, kde znadi{ obr. 1 provedeni celého
stroje vietn& zobrazeni jednotlivych &ésti Uplného pracovnie
ho eyklu, obr. 2 v Fezu detail diferenciélnfho topného systé-
mu vietn¥ prvkd pro sniméni teploty jednotlivgeh zdn a obr. 3
jednu z moZnfch variant uspo¥sdéni co do podtu & tvaru Jed
noglivych topnfch zdn topného systému.

~ Zapizeni umo¥nuje kontinudlni lisovéni z metrd¥e a
v plesnych &asovyich cyklech zaruduje piesnou reprodukovatel=
nost celého lisovaciho procesuy a tim stejnou jakost a cha~
- rakter vdech vyrobkd,

Zafizeni sestévd ze vstupni ¥dsti, tvorené civkou 1
'8 navinutym pésovym materidlem 2, za ni%¥ je pPidriovact a
podévac!{ zefizeni J. Topny systém 60 je viazen mezi p¥idre
‘Zovaci a podévacl zaffzeni ] a lisovaci ustroji 61, za nim?
Je upraveno nejprve ochlazovaci ustroji 38, pak odd&lovaei
zeFf{zenl a linka je zakonlena tramsportnim stolem 46,

‘Na civku 1 je navinut pdsovy materidl 2 brzdény pdsovou
brzdou 3 & napinany p¥es rameno 4 pomoci pneumatického vélce
5. Pésovy materidl 2 Je navédény navédécim védlcem 6 do pFi=
dr¥ovacftho a poddvactiho za¥izeni i; které Jje ovlédané-pomoci'
samostatného dvou¥inného pneumatického vélce 8. Na plstniei 9
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samostatného dvoudinného pneumatického vélce 8 je pFipevndn
spojovaci trédmec 10, v ném%Z jsou upevniny Fetdzy 1ll, které
pohén{ Fetdzovéd kola 12. Pomoci &epu 13 je und3en pridrio-
vas a podavad pridrZovactho a podévaciho zalfgeni 7, ktery
je veden pomoci vodicich tydi 14. PomocI Fetdzovych kol 12 -
Jjoou pohénény volnobdzky 15 & deldimi Fetdzovymi koly 16,
které pohéni tranaportni Fetézy 1l]. Materidl 2 je navédén
mezi trensportni Fetézy 17 pbmoci navédé&cich plechd 18.

Zaéé:ak p4dsu materidlu 2 se zavéddi do stroje tak, fe se
rudnd veune do p¥idr¥ovactho a podévactho zafizeni{ 7 a mesi
navédsc{ plechy 18. Stroj se uvede do dimnosti. PFi prvnim
cyklu se pomoci spodnfho pneumatického vélce 47 vysune dora-
zové &8st spojovactho trémce L0 a pésovy materidl 2 pomoeil
samostatného dvoudinného pneumatického vélce 8 je transport=
nimi Petdzy 17 vsunut svym pfednim okrajem a% po piedn{
okraj pfidrZovade _1.

Prostiednictvim transportnich fetézﬁ _1 Je pésovy mate-
ridl 2 p¥iveden do diferencidlniho topného systému 60, jehoZ -
spodni ¥ést 19 a vrchni &dst 20 je(pritlaéovéna k pésovému
‘materiflu 2 pomoci jednodinného pneumatického vélce 21 a zve-
déna pruZinou 22 pfes vodici tyfe 23.

_ Cely transportni most je zavé¥en na ramenech 24, kterd
mu umo¥nujf naklénéni ve vSech rovinédch. Po ohfevu je pésovy
materidl g‘vaunut do lisovaciho udstrojf 61 nad pFidriovaci |
‘desku 25 8 pryZovou vloZkou 26. Pdsovy materidl 2 je piidr-
Zen pomoci pridrZovaie 27, ktery Je ovlédany'pomoci.dvouéinr
nych pneumatickych vdled 28. Po pridrZeni pdsového materiélu
pridr¥ovadem 27 vyjiZd{ spodni dst 29 lisu s patrief 30
do horni polohy. Naproti tomu matrice 31 s8ji{Zd{ do dolni
polohy a provedé zkalibrovédni vylisku. Vzdélenost mezi po-
“vrchen patrice 30 & matrice 31 je sefiditelnd pomoci rudnfho
kola 32 a &roubu 33.. Zaaiéténi je provedeno pomoci pojistné
matice 34. Matrice 31 je uchycena
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k horn{ lisovac{ desce 35, kterd je vedena pomoci vodids 36
Patrice JO a matrice 31 jsou temperovény médiem, vedenym '
v hadicich 37.

Po ukonleni oh¥fvaciho cyklu v diferencidlnim topném
systému 60 se patrice 30 vzdédlf od matrice 31 do doln{ polohy
a pomoc{ samostatného dvoulinného pneumétického vélce 8, spo=~
jovacfho trémce 10, pridrZovaciho a podévactho zar{zeni 1
volnob&Zek 15 a transportnich Fet&zd 17 je vylisovand pokryv-
ka hlavy véetn& okolnfho zbytkového materidlu posunuta za li-
sovac{ Ustrojf 61 k ochlazovacimu Ustrojf 38. V nésledujicim
cyklu je polotovar 39 posunut pod odd&lovaci ze¥izent 40, kde
pomoc{ rolen 41, odd&lovactho no%e 42, op&rné desky 43, pri-
drZovacich patek 44 a pracovniho védlce 12 Je provedeno odd&-
leni polotovaru 39 od zbytkové materidlové &ésti. Odddlovaci
niZ 42 je v jednom mist& osti{ v ¥{#i 1 mm probrouden do
hloubky 1 mm, taekfe odd&leny polotovar 39 Jje spojeny nékolika
~ vlékny se zbytkovym materidlem. Tim je zaji3t&n dals{ trans-
port polotovaru 39. V dalsim cyklu se polotovar';g se zbytko-
vym materidlem dostévé na transportni stdl 46 stroje, kde jej
obsluha stroje rudnimi niZkami ost¥ihne od zbytkového materid-
lu, oznalf velikost a odlo%{f na paletu,

Diferencidln{ topny systém 60 (obr. 2) sestdvéd ze spodnt
84sti 19, hornf &dsti 20, vodicfch ty&f 23, nosnych plechd
48, chladi&d 49, krytu 50, p¥{tuZnych 3roubd 51, které drii
jednotlivé teplotni zény 57. Pro vyrovnsén{ teplotnich rozdfld
mezi jednotlivymi teplotnfmi zdnami 57 Jje umistén v prostoru
styku s pdsovym materidlem 2 kryci plech 52 a skloteflonovd
tkanina 53, kterdé miZe byt nahrafena p¥imo na plechu teflo-
novou disperzf. Lidty 54 slouif pro p¥ichyceni skloteflonové
tkaniny 53. Teplotni snimae 55 snimajf a regulhji teplotu
jednotlivych teplotnfch zdn 27, ve kterych jsou umfstény
topnice 56. | B
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Obr. 3 ukazuje prfkladné usporéddni jednotlivych teplot-
nich zdn 57 topného systému 60 z obr. 2 co do potu a Jjejich

tvaru. Polet, zpisob rozmistini a tver teplotnich zon 51 Je

zévisly na kone¥ném tvaru vylisku. Usporddén{ podle obr. 3
je ur&eno pro pénsky klobouk.
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PREDMET VvYINLLEZU

l. Zplisob vyroby trojrozmérnych vjrobkﬁ lisovénim za tepla
plod8ného pésu textilniho materiglu obsahujictho termoplas=-
tické vlékna, zejména pokryvek hlavy, vyznaleny tim, %e
na poZadovanou teplotu se kontinudlng diferénciélnim oh¥e~
vem vyhieje pouze Eédst pésu termoplastického paSOVého materigly (2.)
kterd je urdena pro vylisovén{ jednoho vyiisku, pricem¥
tato plocha se lokélnd vyhfeje na od sebe odli3né teploty.

2. Zatizeni ke zpdsobu vyroby trojrozm&rnych vyrobkid z péeu
textilntho materidlu lisovénim podle bodu 1, tvofené kon-

- tinuéln{ vyrobni linkou, obsahujici na poddtku civku se
zésobou pésového materidlu, ktery je pres napinaci kladku
a pies navddéci védlec priveden do topného systému linky
a nésledné do lisovactho ustroji stroje, které je opatifeno
matric{ a patrlci, priZemZ za lisovacim ustrojim, ve améru
toku pésu textilnfho materidlu, je umisténo ochlazovac{
Ustroji vylisovanych polotovart a linka je zakon¥ena trans-

| portnim stolem, vyznadujici se tim, %e mezi navédéeim vdle
cem (6) a topnym systémem (60) stroje Je umfsténo pridrio~
vaci a podévaci zatizenf (7) a mezi transportnim stolem
(46) a ochlazovacim Ustrojim (38) je umfstno oddé&lovactl
zat{zeni (40), pridemZ lisovaci ustrojf (61) se skldds ,
z vertikdln& pohyblivé spodnf &4sti (29), opatiend patricf
(30), kterd je umfsténa pod pridrZovac{ deskou (25) s pry=
Zovou vloZkou (26), zatimco nad pFidrZovacf deskou (25)
pdsu textilnfho materidlu Je pohybliv¥ ve vertikdlnim sm&-

ru umfsténa hornf{ lisovacf deska (35) s matric{ (31) a

déle pridrZovad (27) pdsu textilntho materlélu,

pFidrZiovad (27) obklopuje matrieci (31) & je upraven posuv-
né ve vertikdlnim sméru prostiednictvim dvouélnnych}pneu—
matickych vdled (28).
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3. Zatizen{ podle bodu 2, vyznadujic{ se tim, Ze pridrZovaci
a podévaci zatizeni (7) tvo¥f t¥leso usazené na vodicich
tydich (14), které je pomoci spojovaciho trémce (10) spo-
jeno 'jednak 8 pistnic{ (9) samostatného dvoudinného pneu-
matického védlce (8) a jedhak-a fetdzy (11) obepnutymi na -
fetdzovych kolech (12), s nimi% jsou spojeny volnobdiky
(15) spole&nd s dalsimi Fetézovymi koly (16) nesoucimi
transportni ¥etdzy (17), probihajici od pridrZovactfho a
podévaciho za¥izeni (7) a% k transportnimu stolu (46),
pFritem? na vstupu transportnich ¥etdzd (17) jsou ve sméru
8f{¥e stroje upraveny navéd&ci plechy (18) ve tvaru klinn.‘

. 4, Zadizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, e topny systém
(60) sestévé ze spodni &dsti (19) a vrchni &dati (20), .
kteréd Jje spojena s jednofinnymi pneumatickymi véleci (21),
pPritem¥ spodni dst (19) i vrehni ¥dst (20) je opatfena
%z vnéj3{ strany nosnym plechem (48) a krytem (50), mezi
nimi¥ jsou upraveny chladie (49), v krytech (50) jsou
upevnény p¥itu¥né Srouby (51), nesouci jednotlivé teplotni
zdny (57) serazené vedle sebe a rizného tvaru, pFifem? |
ka¥dd teplotni zona (57) obsahuje topnice (56) a teplotni
snimaée (55).

5. Za¥izeni podle‘bodu 4, vyznadujfci se tfm, ¥e teplotni
2dny (57) spodni dsti (19) a vrchni &4sti (20)° topného
syétému (60) jsou v prostoru styku 8 materidlem opatfeny
krycim plechem (52) 8 vrstvou teflonu,

6.‘Zaiizeni podle bodu 2, vyznadujfcl se tim, Ze oddélovaci
zatizent (40) tvol{ Jednek oté¥ejfci se op¥rnd deska (43),
unfisténd pod rovinou danqu zpracovévanym pédsem materidlu
a jednak odd¥lovaci nt¥ (42) spoledn$ s pridrZovadi (44)
zpracovéveného materiélu, které jsou vietn& odd&lovaciho
no¥e (42) tvaru dutého t&lesa umfst¥ny ve vertikélnim sm¥-
‘ru pohybliié nad rovinou danou zpracovévanym pésem mate=-
ridlu, pfiSem? odd¥lovaci ni% (42) je na svém obvody v jed-
nom mistéd ostfi podbrousen. '

2 vykresy
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