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(57) Anotace:

Vynélez se tyké pouZiti tepla vyvijeného b&hem tepelného
zpracovéni jednoho nebo vice sklengnych plodnych dilct pro
taveni pajky. S vyhodou miZe byt vyvod pro zajisténi
vnéjiho piistupu k elektricky vodivému uspoiédéni, naptiklad
vodivy Elen mezi pfipojnicemi a pfipojeny k vzajemné od sebe
v odstupu uloZenym p¥fpojnicim mezi na sebe laminovanymi
plodnymi dilci, koncovou &4st konektoru, napiiklad vyvod
pfipéjeny ke kaZdé z pFipojnic b&hem tepelného zpracovani
plodnych dilct, napiiklad b&hem laminovani dilci pi vyrobg
vrstveného piedniho zasklivaciho dilce dopravniho
prostfedku. S vyhodou muiZe byt konektor ptipajen k
elektricky vodivému uspofadani b&hem chlazeni sklenénych
tabulovitych pfedvyrobki nésledujiciho ohfev a tvarovani
sklenénych tabulovitych pfedvyrobkii. Pajeni vyvodi b&hem
chlazeni nebo laminovani procesu vyludujici mozné tepelné
poskozeni tabulovitého dilce tim, Ze se b&hem péjeciho
pochodu zahtivé tabulovity dilec misto jen malé povrchové
&asti dilce.
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Zpusob padjeni konektoru k elektricky vodivému usporadéani,
pdjka s nizkou teplotou taveni a vrstveny transparentni di-
lec

Oblast techniky

Tento vyndlez se tyka zplsobu pdadjeni, napriklad vytvareni

elektrickych spoji, a sloZeni pdjek, a konkrétnéji vyuziti
tepla absorbovaného c¢lenem nebo souc¢dstkou béhem vyrobniho
procesu, napriklad béhem vyroby vrstvenych transparentnich
dilca, pro taveni pajky k vytvoreni spdjeného spoje, napri-
klad pajeni vyvodl ke pripojnicim vyh¥ivatelného vrstveného
predniho skla dopravniho prostredku a sloZeni padjek s nizkou

teplotou taveni.

Dosavadni stav techniky

Pri vyrobé vrstvenych zasklivacich dilcl, napriklad prednich
skel automobilovych vozidel, majicich elektricky vodivy &len
mezi vrstvenymi sklenénymi tabulovitymi dilci, napriklad
vyhrivatelné povlaky a/nebo antény pro vysiladni nebo priji-
mdni signdld, vystupuji smérem ven z oblasti mezi tabulovi-
tymi dilci vrstveného skla vyvody pro zajisténi vodivého
pristupu 2zevné k vodivému ¢lenu. Patent U.S. ¢&.5 861 606
("Pat.'606") popisuje pripojnicovy systém, majici vétsi po-
cet dratd ulozZenych s vzajemnymi odstupy a pripojenych
k dvojici pripojnic, umisténych s vzajemnym odstupem od se-
be. Z horni pripojnice vyc¢nivaji smérem k dolni ¢asti pred-
niho skla pripojnicové pasky s odstupem od elektricky vodi-
vych dratt a dolni pripojnice. Koncové c¢asti horni pripojni-
ce a horni koncové c¢asti pripojnicovych paski jsou vzadjemné

v sobé pdjeny béhem autoklavovani. Jeden ze sklenénych tabu-




lovitych dilci predniho skla je opat¥en vybradnim pro odkryti
koncovych ¢asti dolni pripojnice a dolnich koncovych &asti
pripojnicovych péaska. K dolni pt¥ipojnici a pfipojnicovym
paskum jsou pred nebo po autoklavovadni pripdjeny vyvody.

Omezeni v pajeni vyvodd podle zplsobu popsaného
v Pat.'606 spoc¢ivad v lokalizovaném ohrevu sklené&ného tabulo-
vitého dilce béhem  péjeni. Patent U.S. ¢&.6 253 988
("Pat.'988") popisuje problémy spojené s lokalizovanym ohre-
vem skla béhem pdajeni. Konkrétnéji popisuje Pat.'988, 3Ze
padjka typicky pouzivand pro pajeni vyvodl ke kontaktim elek-
trické soucastky ma& teplotu taveni okolo 193°c (380°F),
a jestliZe je odporové padjena, vyzZaduje 750-800 wattsekund
energie pro roztaveni pajky. Béhem pajeni dochazi k toku
tepla na sklenéném tabulovitém dilci v oblastech blizkych
padjenému spoji a teplo této velikosti miZe byt dostatecné
pro poskozeni sklenéného tabulovitého dilce, nap¥iklad pro
vyvolani napéti ve skle béhem pajeni v disledku rozdilu tep-
lot, které mohou zplUsobit praskani skla.

Jednou technikou Jjak vylouéit 1lokalizovany ohrev,
popsanou v Pat.'988, je pouzit pripojnicovy systém popsany
v patentové prihladsce USA Serial No. 10/201,863, podané 24
07 2002, na Jjména Bartrug a kol, na "Okrajové tésnéni ve
vrstveném transparentnim dilci" (ddle také oznacované jako
"USSN 10/201,863"). Obecné obsahuje pripojnicovy systém pri-
pojnici z kovové félie ve tvaru pismene T, pric¢emZ jedno ra-
meno pismene T vybihd pres vrstvené tabulovité dilce a druhé
rameno pismene T je v elektrickém dotyku s vodivym c¢lenem.
Reseni pro vyloudeni lokalizovaného zahtivani, které prinasi

Pat.'988, je pajet pri nizsich teplotdch. Konkrétnéji popi-




suje Pat '988 pajku majici teplotu solidu 118,5°C (245,3°F)
a teplotu likvidu 121,5°C (250,7°F). Pajka miZe byt tavena
pri pouziti energetickych drovni v rozmezi 250 do 650 watt-
sekund. Pri pouZiti pajky dle Pat.'988 s pajecim procesem
popisovanym vySe, napriklad v Pat.'606 pro pajeni vyvodd k
pripojnicim a/nebo pripojnicovym paskim mizZe zmensSit vyskyt
a/nebo velikost praskani skla v dusledku lokalizovaného oh-
revu. Pajeci metoda dle Pat.'988 vsak stdle vyzZaduje samos-
tatny padjeci krok pro padjeni vyvodu ke pripojnicim. Kromé
toho problém lokalizovaného ohtivani stdle existuje, kdyZ se
pouZiva pajek s vysokou teplotou taveni.

Jak bude zrejmé, bylo by vyhodné vytvorit zplasob pa-
jeni nebo pojeni elektrickych ¢&lenl k souc¢dstkam nesenym na
sklenéném plosSném dilci, ktery by odstranoval samostatny pa-
jeci krok a vylouc¢il lokalizované zahtivani skla béhem paje-
ni, ¢imZ by se vylouc¢ilo poskozeni sklenéného plosného dil-
ce, napriklad praskanim skla, a navrhnout dalsi slozZeni paj-
ky, kterd md nizkou teplotu taveni.

Podstata vynalezu

Tento vyndlez prinadsi zpusob pajeni konektoru k elektricky
vodivému usporadani, obsahujici: p¥ipraveni prvniho plo&ného
dilce majiciho hlavni povrch, obvodovy okraj a elektricky
vodivé usporadani na hlavnim povrchu, pric¢emz vodivé uspora-
dani obsahuje predem zvolenou kontaktovou oblast; pripraveni
konektoru majiciho prvni ¢ast a druhou ¢&st, pridemZ prvni
¢ast lezi v odstupu od druhé c¢ésti; ulozZeni prvni &asti ko-
nektoru pres kontaktovou oblast; umisténi vrstvy pajky mezi
prvni ¢ast konektoru na predem zvolenou kontaktovou oblast,

pricemZz pajka ma teplotu taveni; poloZeni druhého plos$ného




dilce, majiciho obvodovy okraj, pres prvni &ast konektoru
pro vytvoreni podsestavy, pricdemZ druha ¢ast konektoru pre-
sahuje pfes obvodovy okraj nejméné jednoho z plo&nych dilch;
zahrati podsestavy na teplotu vy$$i neZ je teplota taveni
pajky pro roztaveni pajky; a ochlazeni podsestavy pro ztuh-
nuti pajky a vytvoreni elektrického kontaktu k vodivému
usporddani alespon prostfednictvim druhé &asti konektoru.
V jednom neomezujicim provedeni vynalezu se uloZi mezivrst-
vovy plosny dil mezi prvni a druhy plogny dilec a pres prvni
koncovou céast konektoru, a prvni a druhy plo&ny dilec se
k sobe upevni po provedeni kroku ochlazeni pro vytvoreni
vrstveneého dilce. V jiném neomezujicim provedeni vodivé us-
poradani obsahuje dvojici pripojnic, umisténych s vzajemnym
odstupem a definovanych jako prvni pfipojnice a druha pri-
pojnice, pficemZz kaZzdd z pripojnic ma kontaktni oblast, pri-
Cemz vrstva pajky je prvni vrstva padjky a konektor je prvni
vyvod pripajeny Xk prvni pripojnici, a zplsob dale obsahuje
kroky pripraveni druhého vyvodu majiciho prvni ¢ast a druhou
¢ast, pricemZ prvni &ast druhého vyvodu lezi v odstupu od
druhé ¢asti druhého vyvodu; uloZeni prvni ¢asti druhého vy=-
vodu pres kontaktovou oblast druhé pripojnice; umisténi
vrstvy pajky definované jako druhd vrstva pajky mezi prvni
¢ast druhého vyvodu a kontaktovou oblast druhé pripojnice,
pricemz druhd vrstva pajky mad teplotu taveni; pridemZ krok
ukladani druhého plos$ného dilce se provadi ukladanim druhého
plosného dilce majiciho obvodovy okraj pres prvni &ast prv-
niho vyvodu a prvni ¢ast druhého vyvodu pro vytvoreni pod-
sestavy, pricemz druhd cast druhého vyvodu presahuje pres
obvodovy okraj nejméné jednoho z plosnych dilct; pricdemz
krok zahfati podsestavy se provadi zahratim podsestavy na
teplotu vysSSi neZ Jje teplota taveni prvni a druhé vrstvy




padjky pro roztaveni prvni a druhé vrstvy pajky; a krok och-
lazeni podsestavy se provadi ochlazenim podsestavy pro ztuh-
nuti prvni a druhé vrstvy péajky a vytvoreni elektrického
kontaktu k prvni pripojnici alesponnl prostr¥ednictvim druhé
¢asti prvniho vyvodu a elektrického kontaktu k druhé pripoj-
nici alespon prostfednictvim druhé c¢asti druhého vyvodu.
I kdyZz to neni nezbytné, transparentni dilec miZe byt trans-

parentni vrstveny dilec pro automobilova vozidla.

Tento vyndlez také prinadsi pdjku s nizkou teplotou
taveni, obsahujici 46 aZ 60 hmotnostnich procent india a 40
aZ 54 hmotnostnich procent cinu a majici eutektickou teplotu
ne vy$si nez 260°F.

Vyndlez d&le prindsi vrstveny transparentni dilec,
obsahujici: prvni sklenény plosny dilec majici poZadovany
tvar a obvod; druhy sklenény plosny dilec majici tvar a ob-
vod, v podstaté odpovidajici tvaru a obvodu prvniho plosného
dilce; mezivrstvu uloZenou mezi prvnim plosSnym dilcem a dru-
hym plo&nym dilcem; elektricky vodivy ¢&len mezi hlavnim po-
vrchem prvniho plogného dilce a mezivrstvou, pric¢emZz vodivy
¢len je uloZeny v odstupu od obvodu prvniho plo&ného dilce
pro vytvofeni vodivé plochy podél obvodu prvniho plo$ného
dilce; prvni a druhou pripojnici =z kovové fdélie, uloZené
s vzajemnym odsupem a mezi hlavni povrchovou plochou prvniho
plo&ného dilce a mezivrstvou v elektrickém dotyku s vodivym
¢lenem, pricdemZ alespon ¢ast vodivého clenu se rozprostira
mezi prvni a druhou pfipojnici a nejméné jeden konec prvni
pripojnice sahd do nevodivé oblasti; elektricky vodivy mist-
né vytvateny pripojnicovy tsek, probihajici podél casti ne-

vodivé oblasti, pric¢emZ prvni konec pripojnicového useku je




v elektrickém kontaktu s alespon jednim koncem prvni pripoj-
nice; prvni vyvod s prvnim koncem v elektrickém kontaktu
s opa¢nym koncem pripojnicového useku v nevodivé oblasti
a druhym koncem vybihajicim pres obvod prvniho plosného dil-
ce; a druhy vyvod s prvnim koncem v elektrickém kontaktu
s druhou pripojnici a druhym koncem vybihajicim pres obvod
prvniho plosného dilce. V jednom neomezujicim provedeni vy-
nalezu je elektricky vodivy é&len vodivy povlak obsahujici
film odrazZejici infradervené zareni a dielektricky film,
a povlak kon¢i krdtce pred okrajem prvniho plo&ného dilce
pro vytvoreni nevodivé oblasti na okrajovych &astech prvniho
plosného dilce, a nejméné jeden konec z koncti uvedené nejmé-
né jedné pripojnice sahd do nevodivé oblasti.

Prehled obrazku na vvkresech

Obr.1 je pudorysny pohled na vrstvené predni sklo pro auto-
mobilové vozidlo se znaky vyndlezu, a Gastmi odebranymi pro
Uc¢ely nazornosti,

obr.2 je pohled podobny pohledu =z obr.l a &astmi odebranymi
pro ucely nazornosti, ukazujici jiné neomezujici provedeni
vynalezu,

obr.3 je ¥ez rovinou 3-3 z obr.l1,

obr.4 je fez podobny obr.3, Kktery spolu s jeho detailem
(obr.4A) znazorrnuje jiné neomezujici provedeni vyvodové se-
stavy, ktera miZe byt pouZita pri realizaci vynalezu,

obr.5 je fragmentovy pohled znazorrnujici spoj se znaky vyna-
lezu, a

obr.6 je fragmentovy pohled na dvojici sklenénych predvyrob-
kovych diled na ohybacim Zeleze, zndzornujici elektricky
spoj se znaky vyndlezu na vnéjsim povrchu jednoho z predvy-

robkovych dilca.




Podrobny popis vynalezu

V nasledujicim popisu se prostorové a smérové terminy, jako
"vnit¥ni", "vnéjsi", "vlevo", 'vpravo", "nahore", "dole",
"vodorovny", "svisly" apod. vztahuji k vyndlezu, jak je zna-
zornén ve vykresech. Rozumi se vSak, Ze vynalez mizZe zauji-
mat rtzné alternativni orientace a tyto terminy proto nemo-
hou byt wuvaZovany jako omezujici. VSem c¢iselnym udajim vy-
jadfujicim rozméry, fyzikdlni vlastnosti, atd., pouzité
v popisu a ndrocich, je tr¥eba rozumét tak, Ze mohou byt ob-
ménovany Vv mezich terminu "okolo" nebo "priblizné". Pokud
neni uveden opak, mohou se tak <¢iselné hodnoty uvadéné
v ndsledujicim popisu a patentovych ndarocich ménit v zavis-
losti na poZadovanych vlastnostech, jejichZ dosazeni je sle-
dovdno vynalezem. Minimdlné, a nikoliv jako snaha omezit
pouziti doktriny ekvivalentd pro rozsah patentovych naroki,
by mél byt kazdy ¢iselny parametr minimdlné uvaZovadn z hle-
diska hodnoty vyznamnych ¢islic a pri pouziti obvyklych za-
okrouhlovacich technik. Kromé toho je t¥eba vSechna zde uva-
dénd rozmezi chédpat tak, Ze zahrnuji vsechny v nich obsazené
podrozsahy. Napriklad uvadény rozsah "1 aZ 10" je trfeba uva-
Zovat tak, Ze zahrnuje vSechny podrozsahy mezi (a vcetné)
minimdlni hodnotou 1 a maximdlni hodnotou 10, t.j. vdechny
podrozsahy zac¢inajici minimdlni hodnotou 1 nebo vys$si, nap-
¥iklad 1 aZ 6,3, a kon¢ici maximdlni hodnotou 10 nebo nizsi,
napriklad 5,5 aZ 10, a vSechny mezilehlé podrozsahy, naptrik-
lad 2,7 aZz 6,1. Také terminy "uloZeny pres", "naneseny pres"
nebo "ulozZeny pres", jak Jjsou zde pouZité, znamenaji vytvo-
Yeny nebo uloZeny nikoli nezbytné v p¥imém dotyku s po-
vrchem. Napriklad materidl "uloZeny pres" substriat nevyludu-

je pritomnost jednoho nebo vice jinych materidld stejného




nebo odlisného sloZeni, umisténych na substratu mezi ulozZe-
nym materidlem a substraten.

NeZ bude popsdno nékolik neomezujicich provedeni vy-
nalezu, je treba vzit na zfetel, Ze vyndlez neni omezen na
jeho aplikaci na podrobnosti urcitych zde znazornénych ne-
omezujicich a popsanych provedeni, JjelikoZ je zpusobily ji-
nych provedeni. DAdle je t¥eba poznamenat, Ze zvolend termi-
nologie pouzitd pro rozbor vyndlezu slouZi pro uUcely jeho
popisu a ne omezeni. V dalsSim popisu se stejné vztahové
znacky, pokud neni uvedeno jinak, vztahuji ke stejnym prv-

kGm.

Obecneé ze zplUsob podle vyndlezu tyka, aniz by se vsak
na to omezoval, vyuZiti tepla, které je k dispozici bé&hem
tepelného zpracovani soucdstek vyrobku nebo vyrobku, jako napri-
klad, avsak bez omezeni na tento pripad, zahrivani plos$ného
dilce pro jeho tvarovadni nebo zahrivad dvojice plosSnych dilcua
pro jejich 1laminovdni, pro roztaveni pajky. Béhem chlazeni
soucdstky nebo vyrobku podle chladiciho programu pajka tuhne
pro vytvoreni pajeného spoje. Napriklad md plosny dilec (ta-
bule), ktery se ma& tvarovat, aniZ by se vsSak na to vynalez
omezoval, elektricky vodivé usporddani na povrchu, napr¥iklad
vodivy povlak, pripojnice, ¢idlo desté, anténu, nebo ridici
obvod, abychom jmenovali nékolik elektricky vodivych ¢lenu.
Tabule se zahrivAd na jeji teplotu tvarovadni, tvaruje se
a ochlazuje. V jednom neomezujicim provedeni vyndlezu se po
té, co byla tabule tvarovana, napriklad béhem chlazeni tabu-
le, se padjeny kryty ("cinovany") konec vyvodu nebo konektor
ulozi na zvolenou oblast elektricky vodivého usporadani. Vo-
divé a/nebo sdlavé teplo elektricky vodivého usporadani
a/nebo tabule tavi pajku. KdyZz teplota oblasti elektrovodi-




vého usporddani majici vyvod klesne pod teplotu taveni paj-
ky, vytvofi se pdjeny spoj nebo spojeni mezi koncem vyvodu
a elektricky vodivym usporiadanim.

Jak bude zfejmé, Je pri realizaci vyndlezu teplota
taveni pajky, napriklad teplota likvidu, (a) s vyhodou pod
nejvyssi teplotou, kterid ma byt dosaZena tepelnym procesem
jemuz maji byt tabule a vodivy &len vystaveny, a s vyhodou
pod teplotou poskozeni materidlu vyvodové sestavy, naprfiklad
plasté nebo krytu pres vodivy vyvod, a (b-1) je s vyhodou
nad nejnizsi teplotou, jiZz bude hotovy vyrobek vystaven bé-
hem pouziti, a (b-2) nad nejnizsi teplotou ndsledujiciho te-
pelného procesu, jemuZz md byt tabulovity dilec a elektricka
soucastka majici padjeny vyvod vystaveny. Teplotni pozadavky
znaku (b-2) brani oddélovani vyvodu bé&hem nasledujiciho
zpracovavani, napriklad pajeni vyvodu béhem jednoho procesu,
a taveni béhem nasledujiciho procesu, které miZe vést k sel-
hani vyvodu. Jak bude zfejmé, nastava vyjimka k vyse uvede-
nému v téch situacich, kde vyvod pripdjeny k elektrické sou-
castce je béhem nasledujiciho zah¥ivaciho procesu drzen
v jeho poloze. Pro ilustraci, avSak bez omezeni vynalezu,
mohou byt vyvody pripdjeny k oblasti elektrické soucastky
beéhem chlazeni (annealing) tvarované sklenéné tabule. Skle-
nény tabulovity dilec majici vyvod pripajeny k elektrické
soucastce a dalsi tabulovity dilec jsou spolu laminovany.
V tomto pripadé miZe byt autoklavovaci teplota nad teplotou
taveni pajky, protoZe vyvod bude drZen v poloze mezi sklené-
nymi tabulovitymi dilci béhem autoklavovdni a odekava se, ze
zistane ve své poloze, dokud pdajka nezchladne pod teplotu

jejiho taveni.
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Jak bude nyni zrejmé, mohou byt obavy tykajici se ta-
veni pajeného spoje béhem nasledujicich procest odstranény
pripajenim vyvodu Kk elektrickému usporddani nebo soudastce
béhem posledniho tepelného procesu, pri némZz se odekava, ZzZe
teplota elektrického uspordddni bude nad teplotou taveni
pajky, nebo pouzZitim pajky majici teplotu taveni nad teplo-
tou kteréhokoli nasledujiciho tepelného procesu.

I kdyZz tim neni vyndlez omezen, je pri provadéni vy-
nadlezu déavana prednost tomu, aby teplota pajky byla o 30
stupni, s vyhodou o 20 stupnd a nejvyhodnéji o 10 stupni
nizsi nezZ teplota likvidu pajky, aby padjka tuhla v nejkrat-
$im case po té, co teplota klesne pod teplotu taveni pajky.
Pravdépodobnost naruseni vzdjemného vyrizeni mezi vyvodem
a elektrickym usporddanim se tak minimalizuje a/nebo se
zmens$i vyvijeni pritlac¢né sily pro udrZovani vzajemného vy-
rizeni mezi vyvodem a elektrickym usporddadnim pred tim nez
pdjka ztuhne. Pajka, kterd byla pouZita pri provadéni vyna-
lezu, je popsdna v Pat.'988 nabytému dle jeho prvni strany
spole¢nosti Antaya Technology, Cranston, Rhode Island. Jina
padjka, kterda by mohla byt pouzita, je pdjka spolec¢nosti PPG
Industries Ohio Inc., Delaware, Ohio. Pajka je eutekticka
smés 52 hmotn.% india a 48 hmotn.% cinu, majici eutektickou
teplotu 244°F (118°cC).

V Jjednom neomezujicim provedeni vynédlezu obsahuje
pdjka s nizkou teplotou taveni 46-60 hmotn.% india a 40-54
hmotn.% cinu, napriklad 49-55 hmotn.% india a 45-51 hmotn.%
cinu, nebo 51-53 hmotn.% india a 47-49 hmotn.% cinu. I kdyZ
to neni poZadovano, predstavuje ne vice neZ 5 hmotn.% pajko-

vé kompozice s nizkou teplotou taveni jiné slozZky nez indium
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a cin.

V  Jjiném neomezujicim provedeni vyndlezu ma padjka s
nizkou teplotou taveni eutektickou teplotu ne vyssi nez
260°F (127°C), naptriklad ne vy$&i nez 250°F (121°¢).

V dalsim popisu je vynalez realizovan na prihlednych
vrstvenych zasklivacich dilcich pro vozidla, majicich elekt-
rické usporadani mezi dvojici sklenénych tabulovitych dilct
nebo predvyrobkovymi dilci. Elektrické usporadani obsahuje
vodivy ¢len, napriklad vodivy povlak mezi ploSnymi dilci
a v elektrickém dotyku s dvojici pripojnic, umisténych ve
vzajemném odstupu. Konektor nebo vyvod, prirazeny kazdé
sbérnici, zajistuje elektricky pristup k pripojnicim. Kon-
krétnéji mad kazdy vyvod jeden konec presahujici pres obvodo-
vy okraj vrstveného transparentniho dilce a druhy konec pri-
pojeny, napriklad pripdjeny, k jedné z pripojnic. Jak bude
zfejmé, vynadlez neni na tento pripad omezen a mage byt rea-
lizovan na jakémkoli vrstveném dilci, obsahujicim vnitrni
Clen citlivy na stimuly. Neomezujici provedeni transparent-
nich dilcl zahrnuji vrstvené okenni vyplné pro obytné budo-
vy, obcCanské stavby a dvere chladicich prostoru majici pra-
hledovou plochu. Neomezujici provedeni vnit¥nich &lent zahr-
nuji elektricky vodivé ¢&leny, které vyvijeji teplo, kdyz
Clenem prochadzi proud, nebo tepelné nebo elektricky citlivy
povlak, ktery méni prostup vlnovych délek ve viditelném, ul-
trafialovém a infraderveném pasmu elektromagnetického spekt-
ra pri zahfati nebo zavedeni proudu, elektricky senzorovy
obvod pro aktivaci stéracd predniho skla a antény pro prijem
a/nebo vysildni signila. Dale jsou neomezujici vnitfni &le-
ny, které mohou byt pouzZity pri realizaci vynalezu, popsany
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v patentech U.S. ¢.4 401 609, &.5 040 411 a &.5 066 111, PpCT
prihlasce U.S. 02/06153, podané 28 02 2002 na "Detekéni sys-—
tém vlhkosti a 2zplUsob jeho pouZiti", patentovou prihlasku
U.S. Serial No. 09/738,306 podanou 15 12 2000 na Jjméno Chia
Cheng Lin a kol. na "Elektrochromaticky transparentni dilec
obsahujici bezpe¢nostni systém", patentovou prihlasku U.S.
Serial No. 09/591,572 podanou 09 06 2000 na Jjméno
C.B.Greenberg na "Elektrochromatika" (Electrochromics) a pa-
tentovou prihlasku U.S. Serial No. 09/269,388 podanou
11 10 2002 na jméno C.S.Voeltzel na "Povlakovany substrat
majici povrch selektivni na frekvenci", na které se odvola-

vame jako na soucdst tohoto pojednani.

Jak bude zrejmeé, i kdyZ znaky vyndlezu jsou realizo-
vany tabulovitym dilcem, ktery Jje pouzit jako jeden tabulo-
vity dilec vrstveného dilce, neni vyndlez omezen na tento
pripad. Napriklad miZe byt vyndlez realizovén bez jeho ome-
zeni na tabulovitych dilcich, které jsou pouzity jako mono-
litni tabulovité dilce, napriklad tabule dvouskla, napfiklad
typu popsaného v patentu U.S. ¢.5 655 282, na ktery se zde
odvoliavame jako na soucddst tohoto pojednani.

V nasledujicim rozboru je vrstveny transparentni di-
lec predni sklo automobilového vozidla. Vyndlez se v&ak na
né neomezuje a miZe se jednat o jakykoli typ transparentniho
dilce vozidla, jako zasklivaci dilec postranniho okna auto-
mobilového vozidla, aniZ by se na né omezoval, napriklad ty-
pu popsaného v Evropské patentové prihlasce &.00936375.5, na
kterou se zde odvolavame jako na souddst tohoto pojednani,
zasklenou strechu nebo zadni sklo nebo zadni okno. Dale se
miZe jednat o transparentni dilec pro jakykoli typ vozidla
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nebo dopravniho prostredku, napfiklad bez omezeni vynalezu
pro pozemni vozidla, jako napriklad, aniZ by se na né vyna-
lez omezoval, nakladni auta, osobni auta, motorky, a/nebo
vlaky, dopravni prost¥edky pro leteckou a/nebo kosmickou
dopravu, a nadvodni a/nebo podvodni dopravni prostredky.

Na obr.1 Jje 2znadzornéno predni sklo 10 automobilového
vozidla, majici znaky vyndlezu. Predni sklo 10 obsahuje dvo-
jici sklenénych tabulovitych dilci nebo predvyrobkli a elekt-
ricky vodivy ¢len 16 elektrického usporadani na vnitrnim po-
vrchu Jjednoho ze sklenénych tabulovitych dilcl, napriklad
povrchu vnit¥niho tabulovitého dilce 14 obraceného ven z au-
ta, kdyzZz je predni sklo osazeno, také oznadovaném povrch
¢.3 souvrstvi nebo predniho skla. V nasledujicim popisu je
¢len 16 elektricky =zahrivén, kdyZ vodivym &lenem prochazi
proud, pro zahrivani wvnéjsiho povrchu vnéjdiho tabulovitého
dilce 12, kdyZ je predni sklo osazeno, také oznadovaného po-
vrch ¢.1 vrstveného dilce nebo predniho skla, vedenim (kon-
dukci) pro odstranéni zamlZeni, ledu a/nebo snéhu, podle
konkrétniho pripadu. Sklenéné tabulovité dilce 12 a 14 jsou
laminovany k sobé mezivrstvou nebo mezivrstvovym dilem 20.
I kdyZz vynalez neni omezen na takovy priklad, je v konkrét-
nim provedeni znazornéném na obr.l vodivy &len 16 na povrchu
¢.3 nebo proti povrchu ¢.3 predniho skla.

Jak bude =zrejmé pro odborniky v oboru, vyndlez neni
omezen na sloZeni sklenénych tabulovitych dilcli nebo predvy-
robkd 12 a 14, napriklad a bez omezeni vynalezu mohou byt
sklenéné tabulovité dilce z ¢irého nebo barevného skla, typu
popsaného v patentech U.S. ¢.5 030 592, ¢.5 240 886 a
C.5 593 929, na které se zde odvolavame jako na soudast to-
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hoto pojednani. Sklenéné tabulovité dilce mohou byt chlazené
(annealed), tvrzené nebo tepelné zpevnéné. Sklenéné tabulo-
vité dilce mohou mit jednotnou tloustku nebo mohou byt kli-
novité pri pohledu v priéném tezu, napriklad jak je popsano
v patentu U.S. ¢.5 812 332. Sklenéné tabulovité dilce mohou
byt ze sodno-vapenato-kremiditého skla nebo z borokremicité-
ho skla nebo z jakéhokoli typu Z&rovzdorného skla.

PFi provadéni vynalezu je déle moZné, aniz by se vsak
vyndlez na to omezoval, Ze elektricky vodivy ¢len 16 je sou-
visly povlak, nebo je tvoren vice prvky uloZenymi s vzajem-
nymi odstupy, jako draty, napriklad jak je popsano v patentu
U.S. ¢.5 182 431, nebo pasy vodivého materidlu, napriklad
vice jednotlivyni oblastmi vodivého povlaku, umisténymi
s vzédjemnymi odstupy, napriklad jak je popséno v patentové
prihlasce USA Serial No.10/264,106 podané 3 10 2002 na jméno
Charles S.Voeltzel na "Vyhfivany vyrobek majici konfigurova-
ny vyh¥ivaci &len” (dadle také oznacené jako "USSN
10/264,106"), na kterou se zde odvolavame jako na soucdéast
tohoto pojednani. V jednom neomezujicim provedeni vynalezu
obsahuje vodivy povlak 16 tri dielektrické vrstvy, napriklad
vrstvu oxidu cin-zinkové slitiny a/nebo film oxidu zinedna-
tého, a kovovy film, obvykle film odrazejici infradervené
zareni, napriklad ze stribra, mezi prilehlymi dielektrickymi
vrstvami. Povlak miZe byt typu popsaného v Evropské patento-
vé prihlasce ¢.00939609.4, na kterou se zde odvolavame jako

na soucast tohoto pojednani.

Sklenéné predvyrobkové dilce 12 a 14 jsou upevnovany
k sobé mezivrstvovym plodnym dilem 20, 3jak je dob¥e znamé
v oboru, a miZe byt jakéhokoli z typd mezivrstvového materi-
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dlu pouZitého v oboru laminovani pro spojeni dvou substratq,
napriklad dvou transparentnich tabulovitych dilcd do trans-
parentniho automobilového 2zasklivaciho dilce. V pripade
transparentniho automobilového zasklivaciho dilce miZe byt
material mezivrstvy polyvinylbutyral (PVB), polyvinylchlorid
(PVC) nebo polyurethan. Mezivrstvovy plosny dil 20 miZe mit
jednotnou tloustku v celé své délce a Sifce nebo miZe mit
proménlivou tloustku, napriklad jak je popsano v patentu
U.S. ¢.4 998 784, na ktery se zde odvolavame jako na souddst
tohoto pojednani, pro vytvoreni mezilehlé vrstvy majici
v priéném rezu jednu nebo vice'klinovitYCh ¢asti. Tloustka,
vnejsi rozméry a konfigurace mezivrstvového plo&ného dilu
20 nejsou pro vyndlez omezujici. Pri provadéni vynalezu je
vSéak davana prednost, aby mezivrstvovy plosny dil 20 mél
konfiguraci, plochu a tloustku pro laminovani sklenénych ta-
bulovitych dilcui 12 a 14 dohromady. Obvykle po laminaci pre-
sahuje priblizZné 1/16 palce (0,16 cm) mezivrstvového plo&né-
ho dilu pres obvodové okraje sklenénych tabulovitych dilcu
pro zajisténi 1Gplné laminace povrchl téchto tabulovitych

dilct.

Pokud jde o vodivy ¢len 16, je béZnou praxi, ktera
ovSéem neomezuje vynadlezu, Ze pri pouzZitim povlakovani vakuo-
vym rozprasSovanim s vice filmy nebo vrstvami, se zakoné&i
povlakovani kratce kratce pred okraji sklenéného tabulovité-
ho dilce, na néjz je povlak nanaSen, pro vytvoreni nepovle-
¢enych obvodovych okrajovych ¢asti nebo nevodivého pasu 21
mezi obvodem vodivého povlaku a obvodovym okrajem tabulovi-
tého dilce 14, jak je znadzornéno na obr.l. Toho se da dosah-
nout povlakovanim celého povrchu tabulovitého dilce a od-
stranénim povlaku, nap¥iklad jak je popsédno v patentu U.S.
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¢.4 587 769, nebo pouzitim masky p¥i povlakovani rozprasSova-
nim, napriklad jak je popsdno Vv patentu U.S. &.5 492 750,
pro vytvoreni nevodivého pasu. Na obsahy patenta U.S.
¢.4 587 769 a C.5 492 750 se timto odvolavame jako na sou-
c4st tohoto pojedndéni.

Elektricky vodivé usporadani dale obsahuje dvojici
pripojnic 24 a 26, umisténych s vzdjemnym odstupem. Povlak
16 se rozprostird mezi pripojnicemi, t.j. horni nebo vrchni
pripojnici 24 a dolni nebo spodni pripojnici 26 z hlediska
obr.l a je k nim elektricky pripojen. PouzZiti, rozméry a typ
pripojnic nejsou pro vyndlez omezujici. Napriklad by méla
byt plocha pripojnic, jako jejich &irka a tloustka, dosta-
te¢nd pro vedeni proudu poZadovaného pro zahrivani vodivého
¢lenu 16 pro zahrivani alespon vnéjs$iho povrchu, &.1 v pred-
nim skle. Napéti a proud, obvykle vedené pripojnicemi pro
zahrivdni automobilového predniho skla jsou 42 voltd a 31
ampérlii. V Jjednom neomezujicim provedeni vyndlezu jsou pri-
pojnice vytvoreny z keramické vodivé pasty, kterd je nanese-
na sitovym tiskem nebo sitotiskem na povrch sklenéného tabu-
lovitého dilce nebo na vnit¥ni ¢len povlaku 16 a po té zah-
rata pro pritaveni slozZek pasty na sklo nebo povlak. V jiném
neomezujicim provedeni vyndlezu jsou pr¥ipojnice tvoreny vo-
divym paskem, napriklad podélné probihajicimi nebo spleteny-
mi draty nebo kovovou félii, napriklad ze zlata, stribra,
hliniku nebo médi, abychom jmenovali nékolik kovovych félii,
které mohou byt pouzity pri realizaci vynalezu. Pri realiza-
ci vynalezu odstranuje pouzZiti pripojnic 2z kovovych félii
kroky sitotisku a oh¥evu. Jedno neomezujici provedeni vyna-
lezu pouzivd médénou f6lii, protoZe Jje na rozdil od zlaté

a stribrné fdélie nendkladnd a na rozdil od hlinikové fdlie




-17- oo oo X3 oo oo

nereaguje s vétsinou jinych materidla vedoucich proud.

Tloustka pripojnic 24 a 26 je typicky shodna, aby se
vylouc¢ily problémy pokud jde o pripojnice odlisnych tlous-
ték. Sifka pripojnice majici pfivod uprostred, naptiklad ma-
jici vyvodovou sestavu 27 s koncovou ¢asti 28 vyvodu 29 pri-
pojenou ke st¥edni ¢asti pripojnice 24, jak je zndzornéno na
obr.1l, je mens$i nez sirka pripojnice majici mimostfedny pri-
vod, napriklad majici vyvodovou sestavu 30 s koncovou &asti
28 vyvodu 29 pripojenou k levé c¢asti p¥ipojnice 26 zndzorné-
né na obr.l. Napriklad maji, avsSak bez omezeni vyndlezu,
pripojnice s tloustkou 0,071 mm typicky Sirku 7 mm, kdyZ je
vyvod uprostred pripojnice, a $irku 14 mm, kdyZ ke vyvod mi-
most¥edny. Sirsi pripojnice mazZe byt pouZita pro zvétseni
prirezové plochy pripojnice, kdyZ se pouZije mimostredné
uloZeny napadjeci vyvod pro zajisténi stejného pruchodu prou-
du po prodlouZené draze pripojnice. Konkrétnéji musi proud
prochazejici delsi ¢adsti mimostredné pripojené pripojnice
projit delsi vzdAlenost a je zde vétsi plocha vodivého ¢lenu
pro prenos proudu. Delsi ¢ast pripojnice majici mimostredny
vyvod, napriklad pripojnice 26, by proto méla mit vétsi pru-
fezovou plochu neZ pripojnice, napriklad pripojnice 24, ma-
jici strfedovy vyvod. ProtoZe pripojnice rozdilné tloustky
mohou zplsobit problémy pri laminovani, je davana prednost
YeSeni, aniZ by se na né vyndlez omezoval, pouzivajici pri-
pojnic jednotné tloustky a se zvétdovanim $irky pripojnice

pro zvétseni jeji prlrezové plochy.

Délka pripojnic 24 a 26 neomezuje vyndlez a typicky
je dostatec¢nd pro presahovani pres plochu vodivého ¢lenu
16. V jednom neomezujicim provedeni vyndlezu sahaji pripoj-
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nice 24 a 26 do prilehlych nevodivych pasi nepovlakovanych
ploch 21 pro minimalizaci nebo odstranéni horkych mist, jak
je popsdno v patentové prihldsSce USA Serial No.10/201,864,
podané 24 07 2002 na jméno Allen R.Hawk na "Odstranovani
horkych mist v koncovych ¢astech pripojnic pruhlednych dilcu
majicich elektricky vodivy ¢&len". "Horkd mista" (hot spots)
jako termin pouZity v citované patentové prihlasce USA, jsou
oblasti pripojnice, které 3jsou na teploté vyssSi neZ maji
prilehlé casti pripojnice, v disledku toho, Ze pres plochu

prochdzi vice proudu neZ pres prilehlé c¢asti pripojnice.

Jak je z¥ejmé, neni vyndlez omezen na zpusob realizo-
vany pro aplikaci p¥ipojnice na sklo nebo vnit¥ni <&len 16
nebo na usporddani pripojnic. Dale je popisovano nékolik ne-
omezujicich provedeni pripojnic a usporadani (konfiguraci)

pripojnic.

Pripojnice, které nejsou strukturdlné stabilni, kdyZ
jsou uloZeny na sklenény tabulovity dilec nebo vnit#ni ¢&len
a stanou se strukturdlné stabilni béhem nésledujiciho zpra-
covavani tabulovitého dilu, jsou dAale oznaceny jako "mistné
vytvorené pripojnice" (hard-set bus bars). AnizZz by se tim
omezoval vyndlez, Jje napriklad je stribrnd keramicka pasta
nanesena sitovym tiskem na sklenény tabulovity dilec a/nebo
vodivy ¢len, a béhem nasledujiciho zahrivaciho kroku se za-
hrivad pro pojeni ke sklu a/nebo vnit¥nimu ¢lenu. Pripojnice,
které jsou strukturdlné stabilni (ddle oznacované jako "sta-
bilni pripojnice"), jsou obvykle upeviiovany k vodivému c¢lenu
16 béhem lamina¢niho procesu.

Jak bude nyni patrné, uvazZuje jedno neomezujici pro-
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vedeni vyndlezu kombinovani strukturdlné stabilnich pripoj-
nic a mistné vytvorenych pripojnic. AniZ by se tim omezoval
vynalez, poskytuje usporddani vyvodovych sestav 27 a 30,
znazornéné na obr.2 vnéjsi pfistup k horni pripojnici 24
a k dolni pripojnici 26 ze stejné strany, napriklad ze spod-
ni strany vrstveného dilce 31. Jak je zndzornéno na obr.2,
Jsou stabilni pripojnice, nap¥iklad pripojnice 24 a 26 z ko-
vové félie, v kontaktu s vodivym &lenem 16, pricemZ koncova
¢ast 32 horni pripojnice 24 =z kovové félie je v kontaktu
s mistné vytvofenou pripojnici 33 na nevodivém pasu 21.

Opac¢na koncova ¢ast 34 pripojnice 24 je ve styku s mistné

D

vytvofenou pripojnici 35 na nevodivém pasu 21 na opacn

strané vodivého ¢lenu 16. Mistné vytvorena pripojnice

&

vychdzi z pripojnice 24 smérem k pravé koncové &asti pripoj-
16

nice 26 a Jje -elektricky izolovdna od vodivého &lenu
a pripojnice 26. Stabilizovana pripojnice 35 vychadzi z konce
34 pripojnice 24 smérem k levé koncové Gasti pripojnice 26
a dale okolo této levé koncové ¢asti, podél nevodivého pasu
21 na spodni <&asti sklenéného tabulovitého dilce 14 a je
pripojena ke koncové <¢asti mistné vytvorené pripojnice 33
v pravém rohu sklenéného tabulovitého dilce 14 pri pohledu
na obr.2. Koncova <¢ast 28 vyvodu 29 vyvodové sestavy 27 je
pripojena Kk mistu spojeni mistné vytvorenych pripojnic 33
a 35. V pripadé pot¥eby mohou pripojnice 33 a 35 zlUstat od-
delené a prvni vyvodova sestava miZe byt pouZita pro napaje-
ni pripojnice 33 a druhd vyvodova sestava miZe byt pouzita
pro napajeni pfipojnice 35. Koncova d&ast 28 vyvodu 29 vyvo-
dové sestavy 30 je pripojena k p¥ipojnici 26. Jak bude zrej-
mé, mohou byt pripojnice 24, 26, 33 a 35 vSechny stabilni
nebo mistné vytvorené pripojnice.




-20~-

Vyvodové sestavy 27 a 30 nejsou pro vyndlez omezujici
a mohou byt jakychkoli typd pouzZivanych v oboru, které za-
jistuji wvnéjdi elektricky pristup k vnit¥nimu &lenu. Na
obr.1l maji vyvodové sestavy 27 a 30 kazda vyvod 29, naprik-
lad podlouhly elektricky vodivy pasek nebo drat (viz obr.1,
3, 4 a 47A), Kkryty mechanicky trvanlivym elektricky izolova-
nym plastém nebo obalem 42. Koncova ¢ast vyvodu 29 kazdé
z vyvodovych sestav 27 a 30, vystupujici z vrstveného dilce,
ma konektor 44 a opacnd koncova ¢ast 28 vyvodu 29 vyvodovych
sestav 27 a 30 jsou pripadjené v souladu s principy tohoto
vyndlezu k prislusné pripojnici 24 a 26. Plast nebo obal sa-
ha aZz ke konektoru 44 a konc¢i kratce pred koncovou ¢asti 28
hlavy 29 pro zajisténi pripadjeni koncové ¢asti vyvodu, na-
priklad k pripojnici. Jak bude zrfejmé, mohou byt koncova
¢ast vyvodu vyvodovych sestav pripdjena primo k vnit¥nimu
¢lenu (nezndzornéné primé spojeni). Je treba poznamenat, Ze
v provedeni predniho skla 31 typu 2n&zornéného na obr.2,
Vv némz je pouZita Jedna vyvodova sestava 27 pro napajeni
obou stabilizovanych pr¥ipojnic 33 a 35, plast 42 také elekt-

ricky izoluje vyvod 29 vyvodové sestavy 30 od mistné vytvo-

rYené pripojnice 35.

Material vyvodu 29 vyvodovych sestav 27 a 30 neni pro
vynalez omezujici, napriklad vyvod miZe byt z kovové félie,
z dratu nebo z pramenl spletenych do lanka. V jednom neome-
zujicim provedeni vyndlezu je elektricky vodivy vyvod 29
vytvoren z kovové félie, napriklad ze zlata, stfibra, hlini-
ku nebo meédi, abychom jich Jjmenovali nékolik, které mohou
byt pouZity pri realizaci vyndlezu. V jednom neomezujicim
provedeni se pouZije mé&déna fdlie, protoZe na rozdil od zla-

té a stribrné félie je nendkladnd a na rozdil od hlinikové
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félie neni reaktivni s vétsSinou jinych bézZnych vodivych ma-

terialu.

Plast nebo obal 42 pfes vyvod 29 neomezuje vyndlez
a miZe byt vytvoren z jakéhokoli materidlu, ktery elektricky
izoluje vyvod 29, ktery je ohebny a strukturdlné stabilni,
napriklad ohebny bez praskdni nebo tvorby trhlin a ktery je
kompatibilni s autokldvovacim procesem pro laminovadni pred-
nich skel do vrstveného dilce. Neomezujici materidly, které
mohou byt pouZity pri realizaci vyndlezu, zahrnuji plasty,
napriklad a bez omezeni polyvinylbutyral (PBV), polyvinyl-
chlorid (PVC), polyurethan nebo polyamidy, napriklad a bez
omezeni polyamid typu dodavaného Dupont Chemical Company pod
znadkou KAPTON.

Jak bude zrejmé pro odborniky v oboru, sklenéné tabu-
lovité dilce se béhem autoklavovani podrobuji zvysSenym tep-
lotdm a atmosférickému tlaku. Pro zabranéni tomu, aby mezi
sklenéné tabulovité dilce, napriklad predvyrobkové dilce 12
a 14, vnikl béhem autoklavovaciho procesu vzduch, Jjsou obvo-
dové okraje tabulovitych dilch a mezivrstvy 20 stlacovany
pro vytvoreni obvodového okrajového tésnéni okolo predvyrob-
kovych dilct 12 a 14. Jak bude zrfejmé, vytvori se tésnéni
nebo bariéra, bradnici vzduchu pohybovat se okolo vyvodovych
sestav 27 a 30 a soucastkami vyvodové sestavy, napriklad me-
zi povrchem vyvodu 29 a vnit¥nim povrchem plasté 42, mezi

predvyrobkovymi dilci 12 a 14.

Na obr.3 je zndzornéno neomezujici provedeni vyvodové
sestavy 27 pro zabrarnovéni, aby se vzduch mohl okolo soucas-
tek vyvodové sestavy a mezi nimi pohybovat mezi tabulovité
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dilce 12 a 14. Konkrétnéji vnit#ni povrch plasté 42 ulpiva
na povrsich vyvodu 29, kdyZ se plast vytvari na povrchu vy-
vodu. V pripadé, kdy jsou vyvod 29 a plast 42 vytvareny od-
déleneé, miZe byt mezi vyvodem 29 a vnitrnimi povrchy plasté
42 vytvorena vzduchovd bariéra, jak je popsano v patentové
prihlasce USA Serial No.10/201,863. Obecné a s odvolanim na
obr.4 obsahuje vyvodova sestava 45 vrstvu 46 lepidla mezi
plastém 42 a vyvodem 29. Mezi vnit#nim povrchem tabulovitého
dilce 12 a prilehlym vnéjs$im povrchem plasté 42 je vrstva
48 lepidla. Mezivrstvovy plosny dil 20, ktery pretéka pres
casti vnéjsiho povrchu plasté béhem tésnéni podsoustavy sou-
vrstvi, utésnuje zbyvajici &ast povrchu vnéjsiho plastse.
Vrstvy 46 a 48 lepidla by mély byt sluditelné s materialy
mezivrstvového ploSného dilu 20 a ochranného obalu nebo
plasté 42 pro zabranovani tvorby chemickych vedlejs$ich pro-
duktl jako plynl. PFi realizaci vyndlezu mize byt pouzito
Jakékoli lepidlo, které se neposkozuje na hranici utéshova-
cich a autoklavovacich teplot do té miry, ze by prestalo
branit vstupu vzduchu, a je sluditelné s materidly souvrst-
vi. Typy lepidel, které mohou byt pouzity pro vrstvy 46
a 48 zahrnuji, aniZ by se na né omezovala, teplem tvrditelna
lepidla, polyvinylbutural, kaudukové 1lepidlo, akrylova le-
pidla a lepidla citliva na tlak.

Pri popisu vyndlezu byly vrstvy 46 a 48 popsany jako
vrstvy lepidla. Vyndlez vSak na to neni omezen a pri reali-
zaci vyndlezu miZe byt pouZit jakykoli materidl, ktery ome-~
zuje vstup vzduchu mezi tabulovité dilce 12 a 14 v oblasti
vyvodovych podsestav, nebo takovémuto vstupu zabranuje. Na-
priklad miZe byt pouZit stladitelny material, drZeny na mis-
té tfenim. Strukturdlni pevnost vrstev 46 a 48, které vytva-
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¥eji vzduchové bariéry, by méla byt dostateénd pro odolavani
tlaku nuticimu vzduch prochdzet ochrannym plastém nebo okolo
tohoto plasté béhem utésfiovani okraje a autoklavovani. Mnos-
stvi vzduchu, jemuZ je =zabrafiovano proudit okolo ochranného
plasté 42 a skrz néj, a mnoZstvi omezeného priutoku vzduchu,
by méla byt dostate¢nad pro to, aby se zabranilo poskozeni
souvrstvi, napfiklad delaminaci. V pripadé vrstveného dilce
pro automobily vySe popisovaného typu je d&vana prednost to-
mu, bez omezeni vyndlezu, aby se souvrstvi udrZovalo v pod-
staté prosté vzduchu, aby se zabranilo ndsledné delaminaci
casti predniho skla.

Jak Je zfejmé, vyndlez se neomezuje na konfiguraci
usporadani pripojnic a spoju s vyvodovymi sestavami. Naprik-
lad a bez omezeni vyndlezu znazortiuje obr.5 pripojnici 60
S nepovlecCenou oblasti 62 mezi segmenty pripojnice 60. Mist-
né vytvorené pripojnice 33 a 35, pripojené k horni pripojni-
ci 24 (viz obr.2), se stykaji pod nepovledenou oblasti 62
v nevodivé oblasti 21. Vyvodové sestavy 30 zajistuji vnéjsi
pristup k segmentim pripojnice 60 a vyvodova sestava 27 za-
jistuje vnéjsi elektricky ptristup k horni p¥ipojnici 24
prostrednictvim mistné vytvorenych pfipojnic 33 a 35. Jak je
opét patrné na obr.5, nepovlecend oblast 62 miZe byt pouZita
pro prichod vlnovych délek =zvolenych frekvenci vrstvenym
dilcem pro ovladdani zarizeni ve vozidle nebo elektronické
¢teni informace ve vozidle, napriklad pro prichod stanicemi
pro vybirani myta. Pro rozbor na téma nepovledenych oblasti
ve vodivém povlaku je moZné se odvolat na USSN 10/264,106.

Nasledujici priklady demonstruji neomezujici provede-

ni vyndlezu.
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PRIKLAD 1
Vynalez bude popsdn na sestavovani prvki neomezujiciho pro-
vedeni predniho skla se znaky vyndlezu. Ploché sklenéné ta-
bulovité dilce, které maji byt tvarovany pro vytvoreni skle-
nénych predvyrobkovych dilc@i 12 a 14, se nafeZou ze sklené-
nych tabuli, a okraje se opracuji. Na vnit#ni povrch ploché-
ho tabulovitého dilce pro predvyrobek 14 se nanese sitovym
tiskem vodiva keramicka pasta pro vytvoreni horni pripojnice
24 a dolni pripojnice 26. Na (nezndzornéné) okraje vnit¥niho
povrchu sklenéného dilce (o&ekavany povrch &.2 souvrstvi)
pro predvyrobek 12 se nanese sitovym tiskem &erna keramicka
pasta pro vytvoreni ochrany proti ultrafialovému zareni pro
pod nim leZici lepidlo k upevnéni predniho skla v jeho polo-
ze v karosérii automobilového vozidla. Plochy sklenény dilec
s pripojnicemi a plochy sklenény dilec majici ¢erny Kkeramic-
ky pds se zahreji na teplotu okolo 700°F (371°C) pro fixova-
ni pripojnic a keramického pasu predvyrobku na jim odpovida-
jicich sklenénych tabulich. Po té, co sklenény tabulovity
dilec s keramickymi pripojnicemi vychladne, vakuovym rozpra-
sovanim se nanese na plochy sklenény dilec pro predvyrobek
14 na pripojnice a mezi pfipojnice souvisly vyhrivatelny
povlak vysSe popsaného typu. Béhem nanaSeni rozpraSovanim se
pouzije maska pro vytvoreni nepovledené okrajové oblasti 21
a pro nezakryti pripojnic pro zajisténi primého kontaktu me-
zi vyvodem a pripojnici. VySe uvedené procesy nejsou pro vy-
nadlez omezujici, jsou dobfe znamé v oboru a nebudou dale

podrobné popisovany.

Ploché sklenéné dilce pro predvyrobky 12 a 14 se za-
hfeji a jednotlivé se tvaruji jakymkoli vhodnym zpusoben,
napriklad jak je popsano v patentu U.S. &.5 656 055. KdyzZ se
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predvyrobek 14 ochlazuje béhem chladiciho procesu (an-
nealing), na pripojnice se v misté nezakryti povlakem uloZi
koncové ¢asti 28 vyvodl vyvodovych sestav 27 a 30 pokryté
vrstvou pajky s teplotou taveni okolo 380°F (193°c), kdyz
jsou pripojnice nad teplotou taveni pajky, a vyvodové sesta-
vy se udrZuji v této poloze aZ pajka ztuhne.

Po té, co tabulovité dilce vychladnou, nanese se na
vnéjsi povrch plasté 42 vyvodovych sestav 27 a 30, ktery ma
byt uloZen na vnitrni povrch tabulovitého dilce 12, vrstva
48 reaktoplastového lepidla, napriklad ¢.1500B100 (R/FLEX)
dodavaného Roger Corporation z Connecticutu a ziskaného od
Fralock Company z Kalifornie. Plast 42 je vytvoren na vyvo-
du, ktery proto nepotrebuje vzduchovou bariéru mezi povrchy
vyvodu a vnit¥nimi povrchy plasté 42. Mezi sklenéné tabulo-
vité dilce se uloZi mezivrstvovy ploény dil 20 z PVB a dilce
se na sebe laminuji, jak je popdsno nizZe v sekci tykajici se
laminadniho cyklu. V pripadé, Ze teplota, napriklad 380°F
(193°C), je prili& vysokd a mohla by posSkodit plast 42,
plasdt miZe byt osazen po kryti predvyrobkem.

PRIKLAD 2
Sklenény predvyrobek 12 se pripravi, jak je popsano vyse
v prikladu 1. Plochy sklenény tabulovity dilec pro predvyro-
bek 14 se pripravi, jak je popsédno vysSe, Kkromé toho, Ze ke
sklenénému dilci nejsou pripojeny keramické pripojnice. Jak
je 2zndzornéno na obr.6, ulozi se na ocekdvany povrch ¢&.4
souvrstvi obvod 64, napriklad anténovy obvod, a na povrch
v elektrickém kontaktu s obvodem 64 se natiskne sitovym
tiskem stribrokeramickd podlozZka 66. Ploché sklo pro predvy-
robek 14 se zahreje pro pojeni podloZky 66 ke sklu. Na vnit-
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tni povrch (odekavany povrch &.3 souvrstvi) na sklenéném
dilci pro predvyrobek 14 se nanese vodivy povlak. Ploché
sklenéné dilce pro predvyrobek 12 a 14 se ulozi jeden na
druhy a poloZi se na ohybaci Zelezo 70 typu dobr¥e znamého
v oboru, s povlakem a Gernym keramickym pasem obracenymi
k sobe.

Ohybaci Zelezo podporujici na sobé tabulovité dilce
se pohybuje tunelovou peci pro zah*ati tabulovitych dilcd na
jejich ohybaci teplotu. Tabulovité dilce se tvaruji na ohy-
bacim Zeleze a po té se pohybuji chladici peci pro chlazeni
(annealing) tvarovanych sklenénych tabulovitych dilcta. Kdy2
pfedvyrobky 12 a 14 chladnou, uloZi se na keramickou podloz-
ku 66 spojovaci knoflik 68 (viz obr.6), majici spodni povrch
kryty pajkou. Pajka md teplotu taveni okolo 380°F (193°¢C).
Spojovaci knoflik se uloZi na keramickou podlozku 66, kdyz
Je keramickd podloZka 66 nad teplotou taveni pajky. Spojova-
ci knoflik je drzen v 3jeho poloze, aZ pajka ztuhne. Vyse
uvedené procesy nejsou pro vyndlez omezujici, jsou dobre

znamé v oboru a nebudou ddle podrobnéji popisovany.

Pripravi se kompozitni mezivrstva typu popsaného
v USSN 10/201,863, majici podlouhlé pripojnice tvaru "I",
misto pripojnic tvaru "T". Kompozitni mezivrstva obsahuje
plosny dil 20 z PVB s takovym tvarem a velikosti, aby kryla
povrch tabulovitého dilce 12. Na horni ¢ast mezivrstvového
plosného dilu 20 se upevni podlouhlad médéna fdlie, napriklad
pfipojnice 24, a na dolni &ast mezivrstvového plosného dilu
20 se upevni podlouhly médény pések, napriklad pripojnice

26. Pripojnice maji délku dostateénou k tomu, aby se rozp-

rostiraly pres vodivy povlak a sahaly do nevodivého pasu 21
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tabulovitého dilce 14. Médéna félie kaZdé pripojnice je
upevnéna k mezivrstvovému ploS$nému dilu 20 (neznadzornénym)
paskem majicim na obou povrsich lepidlo citlivé na tlak,

napriklad lepidlo typu prodavaného 3M.

Koncova cast 28 vyvodu 29 kaZdé =z vyvodovych sestav
27 a 30 ma vrstvu padjky a je uloZena na jedné z pripojnic
k kovové fdélie. Padjka m& teplotu 1likvidu priblizZné 121°c
a teplotu solidu priblizné 118,5°C a je typu popsaného
v Pat.'988.

Pasek majici na obou povrdich 1lepidlo citlivé na
tlak, naptfiklad lepidlo typu prodadvaného 3M, upeviiuje plast
42 vyvodovych sestav 27 a 30 k mezivrstvového plosného dilu
20. Na vnéjsi povrch plastu 42 vyvodovych sestav 27 a 30 se
nanese pro styk s vnitrnim povrchem tabulovitého dilce 12
vrstva 48 reaktoplastu, napriklad lepidla ¢.1500B100
(R/FLEX) dodavaného Roger Corporation, Connecticut, prodava-
ného Fralock Company, Kalifornie. Plast 42 je vytvoren na
vyvodu a nevyZaduje proto vzduchovou bariéru mezi povrchy

vyvodu a vnit¥nimi povrchy plasté 42.

Kompozitni vrstva se ulozi na tvarovany sklenény ta-
bulovity dilec 14 s pripojnicemi 24 a 26 v elektrickém kon-
taktu s povlakem 16 a koncovymi ¢astmi 28 vyvodu 29 vyvodo-
vych sestav v kontaktu s jejich odpovidajici mistné vytvore-
nou pripojnici. Pres kompozitni plastovy plodny dil 20 se
ulozi tvarovany tabulovity dilec 12 a dilce se laminuji, jak
je popsédno niZe v sekci "laminaéni cyklus".

Pro podrobné pojednadni o kompozitni mezivrstvé pouzi-
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té v prikladé 2 se odvolavame na USSN 10/201,863.

PRIKLAD 3
Sklenéné pfederobky 12 a 14 se pripravi, Jjak je popséano
v prikladé 2, aZ na obvod 64 a na to, Ze na povrchu predvy-
robku 14 neni keramickd podloZka 66.

Kompozitni vrstva z prikladu 2 se poloZi na tvarovany
tabulovity dilec 14 s pripojnicemi v elektrickém kontaktu
s povlakem 16 a s vyvodovymi sestavami v kontaktu s pripoj-
nicemi. Tvarovany tabulovity dilec 12 se umisti pres kompo-
zitni vrstvu 20, Jjak je popsédno v prikladé 2, a tabulovité
dilce se laminuji, jak je popsédno niZe v sekci "laminadni
cyklus".

PRIKLAD 4
Vynalez byl realizovdn pri pouZiti keramickych pfipojnic
a vodivého povlaku, jak je popséno v prikladé 1, a tabulovi-
té dilce byly tvarovany, jak je popsano v prikladech 2 a 3.
Pouzila se folie PVB pro laminovani sklenénych predvyrobki
k sobé, a na vyvodu byl vytvoren plast. Koncova &ast vyvodu,
uloZzend pres pripojnici, se pocinovala pajkou z USPN'988,
majici sloZeni v % hmotnosti:
cin 29,70-30,30
indium 64,35-65,65
stribro 4,05-4,95
méd 0,25-0,75
Tato pajka je dostupnd od Antaya Technologies, Cranston, RI.
Tabulovité dilce se laminovaly, jak je popséno v sekci "la-
mina¢ni cyklus". Béhem lamina¢niho cyklu se vyvody pripajely
k odpovidajici pr¥ipojnici.
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LAMINACNI CYKLUS

Vakuovaci prstenec typu pouzivaného pri vyrobé vrst-
venych prednich skel se uloZil na obvod sestavy a zavedlo se
vakuum 20-28 palclh rtuti. Podsestava predniho skla se zave-
denym vakuem se vlozZzila do pece nastavené na 260°F
(126,7°C) na dobu 15 minut pro zahrivani podsestavy na tep-
lotu 2259 (127,2°C). KdyZ byla podsestava predniho skla
vV peci, zavadélo se kontinudlné vakuum kandlem pro odvadéni
vzduchu z prostoru mezi predvyrobkovymi dilci. Teplo a va-
kuum wutésnily okrajové oblasti podsestavy predniho skla
a v pripadé prikladd 2 a 3 se vyvolalo tedeni lepidla na
konce vyvodi. Podsestava predniho skla s utésnénymi okraji
se po té uloZila do vzduchového autoklavu a laminovala se.
Kdyz se pouZzije PVB jako mezivrstvovy plosny dil 20, k au-
toklavovani bude normdlné dochdzet pri teploté v rozmezi od
135°C do 150°C a tlaku 8 aZ 15 barQi po dobu 15 a# 45 minut.
Alternativni mezivrstvové materidly mohou byt autoklévovény
ve vyssim rozmezi az do 160°C° nebo 170°c.

Béhem lamina¢niho cyklu, nap¥iklad tésnéni obvodovych
okrajui podsestavy a autoklavovani, se pajka na koncich vyvo-
da 29 vyvodovych sestav 27 a 30 pro priklady 2 a 3 roztavila

a ztuhla s prilnutim na pripojnice.

Jak bude zfejmé pro odborniky v oboru laminovani,
tésnéni okraju podsestavy a laminovani podsestavy s utésné-
nymi okraji neni pro vyndlez omezujici. Podsestava napriklad
miZe byt utésnéna pouzZitim svérnych valcl nebo technikou
bagging na podsestavé, a podsestava utésnénd na okrajich mi-
Zze byt laminovana technikou olejového autoklavovani (oil au-
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toclaving). Jak bude zfejmé, miZe byt ddle vrstva pajky ulo-
Zena mezi pripojnice a koncové ¢asti vyvodd misto kryti kon-
covych ¢asti vyvodu vrstvou pajky. Také je mozné ulozit kon-
covou ¢ast vyvodu na povrch pripojnice dotykajici se povlaku

nebo na opaény povrch pfipojnice.

Jak je nyni moZné konstatovat, odstranuje realizace
vyndlezu pidjeci krok a vyloudi se moZné tepelné poskozeni
tabulovitého dilce tim, Ze se zahrivad pouze Gast tabulovité-
ho dilce, kterd se ma pajet.

Jak je dale moZné konstatovat, vyndlez uvazuje pajeni
Jakychkoli dvou souc¢dstek, napriklad pajeni dvou vyvodua nebo
pripojnic dohromady, pdjeni vyvodi ke kontaktum antény, c¢id-
lu desté nebo jakémukoli jinému typu elektrického zarizeni.
Vynalez dadle uvazuje pdjeni vyvodu ke kontaktu na tabulovi-
tém dilci, ktery je pouzit pri vyrobé izolad&niho dvouskla,
napriklad typu popsaného v patentu U.S. &.5 655 282.

Jak Je mozZné konstatovat, muZe byt vnéjsi povrch
predniho skla opatfen povlakem pro udrzZovani povrchu v
¢istoté, Jjako typu popsaného v patentu U.S. ¢&.6 027 766,
nebo hydrofobnim povlakem typu proddvaného PPG Industries,
Inc. pod obchodni znackou Aquapel a popsanymm v patentu U.S.
¢.5 523 162, na které se zde odvolavame jako souddst tohoto

pojednéani.

Konkrétni provedeni, zde podrobné popsana, jsou pouze
ilustrativni a neomezuji rozsah vynalezu, kterému Jje treba
dat plnou $§iri pripojenych patentovych naroku a jejich ja-
kychkoli ekvivalentu.
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PATENTOVE NAROKY

1. ZpGsob pajeni konektoru k elektricky vodivému
usporadani, obsahujici:
pripraveni prvniho plos$ného dilce majiciho hlavni povrch,
obvodovy okraj a elektricky vodivé uspofradani na hlavnim po-
vrchu, pricemZ vodivé usporadani obsahuje predem zvolenou
kontaktovou oblast;
uloZeni prvni ¢asti konektoru pres uvedenou predem zvolenou
kontaktovou oblast;
poloZeni druhého plosného dilce, majiciho obvodovy okraj,
pres prvni ¢ast konektoru pro vytvoreni podsestavy s druhou
¢asti konektoru leZici v odstupu od prvni &&sti a presahuji-
ci pres obvodovy okraj nejméné jednoho z plodnych dilct;
pri¢emZz padjeni konektoru se vyznacduje kroky:

umisténi vrstvy pdjky mezi prvni &ast konektoru na uvedenou

pfedem zvolenou kontaktovou oblast, pric¢emZ pajka ma teplotu
taveni;

zahrati podsestavy na teplotu vy$$i neZ je teplota taveni
pajky pro roztaveni pajky: a

ochlazeni podsestavy pro ztuhnuti pajky a vytvoreni elekt-
rického kontaktu k vodivému usporadani alespon prostred-

nictvim druhé &asti konektoru.

2. Zpusob podle naroku 1, dale obsahujici kroky ulo-
Zeni mezivrstvového plos$ného dilu mezi prvni a druhy plosny
dilec a pres prvni ¢&ast konektoru, a pritlaéeni prvniho
a druhého zahratého plosného dilce smérem k sobé proti za-
hraté mezivrstvé, pricemZ prvni a druhy plos$ny dilec jsou po
provedeni kroku ochlazeni k sobé upevnény pro vytvoreni

vrstveného dilce.
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3. Zpusob podle naroku 2, v némZz vodivé usporadani
obsahuje dvojici pfipojnic, umisténych s vzajemnym odstupem
a definovanych jako prvni pripojnice a druhd pripojnice,
pricemZ prvni pripojnice ma uvedenou predem zvolenou oblast
a druha pripojnice mé& predem zvolenou oblast definovanou
jako druha predem zvolend oblast;
pricemZ vrstva pajky Jje prvni vrstva pajky a konektor je
prvni vyvod pripajeny k prvni pripojnici, a dadle obsahujici
kroky:
pripraveni druhého vyvodu majiciho prvni &ast a druhou &ast,
pricemZz prvni c¢ast druhého vyvodu leZi v odstupu od druhé
¢asti druhého vyvodu;
uloZeni prvni ¢asti druhého vyvodu pres druhou zvolenou ob-
last;
umisténi vrstvy pdjky definované jako druha vrstva pajky me-
zi prvni ¢ast druhého vyvodu a uvedenou druhou predem zvole-
nou oblast, pric¢emZ druha vrstva padjky md teplotu taveni;
pficemZz Kkrok ukladani druhého plosného dilce se provadi
ukldadanim druhého plosného dilce pres prvni &ast prvniho vy-
vodu a prvni ¢ast druhého vyvodu pro vytvoreni podsestavy,
pricemZz druhd ¢ast druhého vyvodu presahuje pfes obvodovy
okraj nejméné jednoho z plosnych dilct;
pri¢emz krok zahrati podsestavy se provadi zahratim podses-
tavy na teplotu vyssSi neZ je teplota taveni prvni a druhé
vrstvy pajky pro roztaveni prvni a druhé vrstvy pajky; a
krok ochlazeni podsestavy se provddi ochlazenim podsestavy
pro ztuhnuti prvni a druhé vrstvy pajky a vytvoreni elekt-
rického kontaktu k prvni pripojnici alespon prostrfednictvim
druhé ¢asti prvniho vyvodu a elektrického kontaktu k druhé
pripojnici alespon prostrednictvim druhé &asti druhého vyvo-
du.
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4. ZpUsob podle nadroku 3, VvV némZ vodivé usporadani
dale obsahuje nejméné jeden elektricky vodivy ¢len usporada-
ny mezi prvni a druhou pripojnici a v elektrickém kontaktu
S nimi.

5. Zpusob podle naroku 4, v némZ prvni a druhy plogny
dilec jsou sklenéné plo&né dilce majici v podstaté stejnou
povrchovou plochu a obvodovy tvar a druhd koncova Gast prv-
niho a druhého vyvodu presahuje pres obvodovy okraj prvniho
a druhého plosného dilce.

6. Zplsob podle naroku 5, v némZ se béhenm provadéni
kroku zahfivani podsestavy sklenéné tabulovité dilce zah¥i-
vaji na teplotu nad 119°C a pod 170°c.

7. Zpusob podle ndroku 5, v némZ vrstveny dilec je
transparentni dilec.

8. Zpusob podle naroku 7, v némZ pruhledny dilec je
transparentni vrstveny dilec pro automobilova vozidla.

9. Zpusob podle naroku 8, v némZ pripojnice jsou pri-
pojnice z kovové félie, pridemZ zplisob dédle obsahuje uloZeni
ohebného elektricky nevodivého plasté pres cGast alespon jed-
noho z vyvodl mezi prvni a druhou koncovou &asti uvedeného
nejméné jednoho vyvodu s ¢asti plasté mezi prvnim a druhym
plosnym dilcem.

10. ZplUsob podle ndroku 9, vV némZ uloZeni ohebného
elektricky nevodivého plasté obsahuje vytvoreni ohebného,

elektricky nevodivého plasté pres Cast kaZdého =z prvniho a
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druhého vyvodu mezi prvni a druhou koncovou ¢asti, a dale
obsahuje vytvoreni vzduchové bariéry mezi kazdym z vyvodu
a vnit¥nim povrchem plasté a mezi kaZdym z plasta a prileh-
lymi povrchy plosnych dilci v poloze, kde kazdy z plasta je
mezi sklenénymi plosnymi dilci.

11. Zplsob podle ndroku 10, v ném3 elektricky vodivy
¢len je zvolen z elektricky vodivého povlaku, dratu, povlaku
citlivého na elektrické stimuly a antény pro prijem a/nebo

vysilani signalt.

12. ZpuUsob podle nadroku 10, v némZ elektricky vodivy
¢len je elektricky vodivy povlak obsahujici film odrdzejici
infracervené zareni a dielektricky film, a povlak kond&i
kratce pred obvodovym okrajem prvniho plogného dilce pro
vytvoreni nevodivé plochy podél obvodovych okrajovych Gasti
prvniho plosného dilce a konec nejméné jedné =z pripojnic
zabihd do nevodivé oblasti.

13. Zpusob podle ndroku 12, ddle obsahujici umisténi
pripojnicového uUseku, probihajiciho od druhé pripojnice
k prvni pripojnici, v nevodivé oblasti, a pripajeni konce

pripojnicového tseku k prvni &asti druhého vyvodu.

14. Zpusob podle ndroku 13, v némZ pripojnicovy usek
je elektricky vodivy keramicky materidl, pripojeny k hlavni-
mu povrchu prvniho plo$ného dilce v nevodivé oblasti.

15. Zpusob podle naroku 1, Vv némZ vrstva pajky obsa-
huje nasledujici sloZky, v procentech hmotnosti:

cin méné nez 50
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indium vice nez 50.

16. Zpusob podle ndroku 15, v némZ sloZeni pajky ob-

sahuje nasledujici sloZky, v procentech hmotnosti:

cin 29,70 az 30,30
indium 64,35 aZ 65,65
str¥ibro 4,05 az 4,95
méd 0,25 az 0,75.

17. ZplUsob podle naroku 1, v némZ sloZeni pajky obsa-
huje 46 aZ 60 hmotnostnich procent india a 40 aZ 54 hmot-
nostnich procent cinu.

18. Pajka s nizkou teplotou taveni, obsahujici 46 az
60 hmotnostnich procent india a 40 aZ 54 hmotnostnich pro-

x 2

cent cinu a majici eutektickou teplotu ne vyssi neZ 260°F.

19. Pajka podle naroku 18, JjejiZz sloZeni obsahuje
49-55 hmotnostnich procent india a 45-51 hmotnostnich pro-

cent cinu.

20. Pajka podle naroku 19, jejiZ sloZeni obsahuje
51-53 hmotnostnich procent india a 47-49 hmotnostnich pro-

cent cinu.

21. Pajka podle naroku 17, majici eutektickou teplotu
ne vyss8i nez 250°F.

22. Vrstveny transparentni dilec, obsahujici:
prvni sklenény plosny dilec majici poZadovany tvar a obvod;
druhy sklenény plos$ny dilec majici tvar a obvod, v podstaté

odpovidajici tvaru a obvodu prvniho plodného dilce;
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mezivrstvu uloZenou mezi prvnim plosSnym dilcem a druhym
plosnym dilcem;

elektricky vodivy ¢len mezi hlavnim povrchem prvniho plosné-
ho dilce a mezivrstvou, pricemZ vodivy &len je ulozZeny v od-
stupu od obvodu prvniho plo$ného dilce pro vytvoreni nevodi-
vé plochy podél obvodu prvniho plosného dilce;

prvni a druhou pripojnici z kovové félie, ulozZené s vzajem-
nym odstupem a mezi hlavni povrchovou plochou prvniho plos-
ného dilce a mezivrstvou v elektrickém dotyku s vodivym Cle-
nem, pricemZ alespon ¢ast vodivého ¢lenu se rozprostiri mezi
prvni a druhou pripojnici a nejméné jeden konec prvni pri-
pojnice sahd do nevodivé oblasti;

elektricky vodivy mistné vytvareny pripojnicovy usek, probi-
hajici podél ¢asti nevodivé oblasti, pridemz prvni konec
pripojnicového tseku je v elektrickém kontaktu s alespon
jednim koncem prvni pripojnice;

prvni vyvod s prvni ¢asti v elektrickém kontaktu s opadnym
koncem pripojnicového Useku v nevodivé oblasti, a druhou
¢asti vybihajici p¥es obvod prvniho plosného dilce; a

druhy vyvod s prvni ¢asti v elektrickém kontaktu s druhou
pripojnici a druhou ¢&asti vybihajici pres obvod prvniho
plosného dilce.

23. Transparentni dilec podle naroku 22, v némZ prvni

koncova ¢ast druhého vyvodu je pripdjena k druhé pripojnici.

24. Transparentni dilec podle ndaroku 22, v némZ pri-
pojnicovy uUsek md koncovou cast p¥ipdjenou k druhé pripojni-
ci a prvni ¢ast druhého vyvodu je pripajend k pripojnicovému

Useku.
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25. Transparentni dilec podle nadroku 22, v némZ druhd
¢ast prvniho a druhého vyvodu vybihaji ze stejné strany
vrstveného dilce.

26. Transparentni dilec podle naroku 22, kde transpa-
rentni dilec je transparentni vrstveny dilec pro automobilo-

va vozidla.

27. Transparentni dilec podle ndroku 22, dale obsahu-
jici:
ohebny, elektricky nevodivy plast pres dcast prvniho a druhé-
ho vyvodu mezi prvni a druhou koncovou &asti prislusného vy-
vodu, pricemz c¢ast vyvodu leZi mezi plosnymi sklenénymi dil-
ci, a
vzduchovou bariéru mezi povrchem vyvodu a vnit¥nim povrchem
plasté a mezi vnéjsSim povrchem plasté a prilehlymi povrchy
plosnych dilcl v poloze, kde pléast leZi mezi plosnymi skle-
nénymi dilci.

28. Transparentni dilec podle naroku 22, v némZ elek-
tricky vodivy ¢len je zvolen z elektricky vodivého povlaku,
dratu, povlaku citlivého na elektrické stimuly, a antény pro

pfijem a/nebo vysiladni signala.

29. Transparentni dilec podle naroku 28, vV némz
elektricky vodivy ¢&len je vodivy povlak obsahujici film
odrazejici infradervené zareni a dielektricky film, a povlak
kon¢i krdtce pred okrajem prvniho plosného dilce pro vytvo-
reni nevodivé oblasti na okrajovych &astech prvniho plosSného
dilce, a nejméné jeden konec z koncld uvedené nejméné jedné

pfipojnice sahd do nevodivé oblasti.
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