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Pddtylappujen varasto- ja sytttd8laite, joka on tarkoitettu
rullapakkauslaitetta varten, on varustettu suoraa tai kaa-
revaa viivaa pitkin vierekk&in sijoitetuilla varastopai-
koilla (S 1 - 5 9). Kuljetusyksikk&8 (4) voidaan siirtds
tétd viivaa pitkin. Asennocimisasema (12) keskiti p&styla-
pun (3) rullan (20) suhteen. T411& tavalla voidaan varas-
topaikkoihin karkeasti suoristetusti sijoittaa erikokoi-
sista p&&tylapuista muodostuvia suuria pinoja. T&m& vihen-
t&a varastopaikkojen jélkitdyttssd varten tarvittavaa pa-
nosta huomattavasti.

T




En f8rr&ds- och matningsanordning f6r dndsk&ldar f&6r en
rullf8rpackningsanordning uppvisar l&ngs en rak eller b&jd
linje bredvid varandra anordnade férradsplatser (S 1 - S
9). En transportenhet (4) kan férflyttas l&ngs denna lin-
je. En riktstation (12) centrerar &ndsk&lden (3) i f&rhél-
lande till rullen (20). P& detta s&tt kan stora staplar av
sndsk&ldar av olika storlek grovt riktade placeras pd for-
radsplatserna. Detta minskar insatsen for pafyllning av
fdrradsplatserna avsevirt.
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Piitylappujen varasto- ja sydttdlaite rullapakkauslai-
tetta varten
F6rrdds- och matningsanordning for &ndskdldar for en

rullfdrpackningsanordning

Tamid keksintd koskee padtylappujen varasto- ja sydttolai-
tetta rullapakkauslaitetta varten, jossa on useita paaty-
lappujen varastopaikkoja, asetusasema, jossa rullan kum-
mallekin pddtypinnalle asetuspddn avulla sijoitetaan paa-
tylappu, ja kuljetuslaite, joka kuljettaa padtylaput var-

astopaikoista asetusasemaan.

Eriddssd tunnetussa rullapakkauslaitteessa (DE-0OS 29 44
331) ovat halkaisijaltaan erilaisia pddtylappuja varten
tarkoitetut varastopaikat muodostetut levyjen avulla,
jotka on kiinnitetty pylvddseen pddllekkdin. Se levy,
jolla silld hetkelld tarvittava pddtylappukoko sijaitsee,
kiinnetiin lepoasennosta tydasentoon, jossa kuljetuslai-

te poistaa pddtylapun ja kuljettaa sen asetusasemaan.

FEriissid toisessa tunnetussa rullapakkauslaitteessa (DE-
PS 31 00 754) ovat varastopaikat muodostetut vetolaati-
koiden avulla, jotka ovat sijoitetut p&ddllekkdin kaappiin
ja jotka kdytdssd vedetddn ulos ja kddnnetddn 90°:tta
alaspiain. T&ll3d tavalla voi kuljetuslaite poistaa pdaty-

lapun pystyasennossa ja kuljettaa se asetusasemaan.

Kummassakin tapauksessa on kunkin varastopaikan vastaa-
nottokyky rajoitettu. Nykyaikaisissa rullapakkauslait-
teissa, joiden tuotantoteho on suuri, on yksittdiset var-
astopaikat tdytettdvd lyhyin aikavdlein. Tdmd tyo tapah-
tuu kdsin ja se on suoritettava tarkasti jotta padtylaput
sijoittuisivat oikeaan asentoon. Jdlkitdyttd on tdsta

syystd aikaa vievdd ja vaivalloista.

Timin keksinndn tehtdvidni on saada aikaan edelld esitetyn
tyyppinen pdidtylappujen varasto- ja sydttdlaite, jossa

varastopaikkojen tdyttdd varten vaadittavaa panosta voi-
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daan pienentdid hyvin huomattavassa mddrin.

Tdmd tehtdvd on keksinndn mukaan ratkaistu siten, etti
kulloinkin yhteen pddtypintaan liittyvat varastopaikat
ovat sijoitetut vierekkdin suoraa tai kaarevaa viivaa
pitkin, ettd kuljetuslaite on varustettu tadtd viivaa pit-
kin siirrettdvdlld kuljetusyksikolld ja ettd varastopaik-
kojen ja asetusaseman vdlissd on asennoimisasema, joka

keskibi pddtylaput rullan suhteen.

Koska varastopaikat ovat sijoitetut vierekkdin eikd p&aal-
lekkdin voidaan varastopaikkaan pinota hyvin paljon suu-
rempi mddrd pddtylappuja, esimerkiksi aina 2 m:n korkeu-
teen asti. Ajalliset vdlit seuraavaan jdlkitdyttoétoimen-
piteeseen ovat tdten vastaavasti pitempid. Pddtylaput
keskidityvdt matkallaan asetuslaitteeseen ja tdstd syys-
td itse varastopaikassa ei tarvitse suorittaa mitdan
asennoimista. Pinot voidaan tdstd syystd helposti laskea
alas varastopaikan ldheisyyteen. Tdmd helpottaa ja no-
peuttaa jdlkitdyttotoimenpidettd. Se seikka, ettd kaikki
varastopaikat voivat sijaita samassa tasossa mahdollistaa
myds sen, ettd kaikki pddtylappupinot voidaan kdsitella
koneellisesti samalla tavalla, esimerkiksi tuoda paikal-
le haarukkatrukin avulla. T&118in sddstetddn hyvin pit-

kdlti ihmisty&voimaa ja -tydaikaa.

On erityisen edullista kun varastopaikat ovat muodostetut
padtylappuja kannattavien siirtoalustojen avulla. T&alla
tavalla voidaan siirtoalustoja, joille padtylaput luovu-
tetaan, ilman minkddnlaista uudestaanpakkaamistoimenpi-

dettd kdyttdd vaihdettavana varastopaikkana.

Tarkoituksenmukaisesti kdytetddn ainakin yhtd varasto-
paikkaa enemmdn kuin on erilaisia padtylappukokoja. Tama
mahdollistaa jatkuvatoimisen kdyton koska ylimddrainen
varastopaikka aina voidaan tdyttdd sitd pddtylappukokoa

olevalla pinolla, jonka aikaisempi varastopaikka tyhje-



10

15

20

25

30

35

3 38601

nee seuraavana.

Erddssd sopivassa rakennemuodossa on huolehdittu siiti,
ettd pddtypintoihin liittyvat varastopaikkaviivat ovat
sijoitetut vierekkdin ja kuljetuslaite kulloinkin kuljet-
taa kahta pddtylappua rullan kahta pddatypintaa varten.
Kulloinkin samanaikaisesti tarvittavien piidtylappujen
yhteisen kuljettamisen ansiosta vain yhden kuljetusyksi-
koén avulla saavutetaan huomattavia rakenteellisia s#disto-

ja.

On suositeltavaa, ettd kuljetuslaite kulkee alarataa pit-
kin ja on ohjattu yl&radan avulla. Alhaalta tuettu ja
ylhddltd kaatumista vastaan varmistettu kuljetusyksikkd
soveltuu erityisen hyvin korkeita pd&tylappupinoja var-
ten. Erds vaihtoehto on se, ettd kuljetusyksikkd kulkee
riippuen yladrataa pitkin.

On edullista kun kuljetusyksikk&édn on pystysuunnassa s&da-
dettdvdsti asennettu nostoelementti, joka kannattaa imu-
tartuntalaitetta. Liike pd&tylapun poiskuljettamiseksi
koostuu tadstd syystd pysty- ja vaakaliikkeesti.

Kuljetusyksikkd voi td116in olla siirrettivissid varasto-
paikkojen viereen ja varustettu ainakin yhden varastopai-
kan yli ulottuvalla, imutartuntalaitteella varustetulla

nostovarrella. Koska varastopaikkariveji on kaksi, tarvi-
taan kahta nostovartta, mikd@ johtaa symmetriseen kuormi-

tukseen.

Td116in on suositeltavaa, ettd imutartuntalaite on varu-
stettu useammalla imutarttuimella, joita voidaan siatii
korkeussuunnassa nostoelementin suhteen. T&11ld tavalla on
sopeuttaminen erilaisten siirtoalustakorkeuksien mukaan

mahdollinen.

Asennoimisasemassa on sopivimmin keskidimisvasteilla var-
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ustettu asennoimispinta, jolla kuljetuslaitteen avulla
sydtetty pddtylappu voidaan siirtdd keskidimisasentoon.
Tyontamdlld padtylappu keskidimisvasteita vastaan saadaan

aikaan haluttu keskidityminen.

Erityisen yksinkertainen rakenne syntyy siten, ettd ase-
tusasema on varustettu kahdella samansuuntaisella vaaka-
tuella rullaa varten ja ettd keskidimisvasteet ainakin
melkein muodostavat tukien tehokkaan tukipinnan j&dljen-
ndksen. Vasteiden jdljentdvdn toiminnan ansiosta p&aaty-
lappu asettuu keskidityyn asentoon, joka vastaa rullan
asentoa tuilla. Tdmdn jdlkeen tarvitaan vain poikittainen
siirtoliike pddatylapun sijoittamiseksi kohdakkain rullan

padtypinnan kanssa.

Tuet ovat sopivimmin muodostetut telaparin avulla. Tama

helpottaa rullan syocttoa.

Tdssd tapauksessa voidaan kdyttdd kahta keskidimisvastet-
ta, joilla on kuperasti kaareva ulkopinta. T&dmdn avulla

telaparin tehokas tukipinta muodostuu.

Erds vaihtoehto on se, ettd keskidimisvasteet muodoste-
taan kahden, kulman keskendidan mucdostavan tasaisen pinnan
avulla. Myds tamd riittdd keskidimistd varten useassa

tapauksessa.

Erddssd sopivassa rakenne-esimerkissd on huolehdittu sii-
td, ettd asennoimispinta voidaan k&&dntda vaakasuorasta
asennosta pystysuoraan asentoon, jolloin keskidimisvaste-
et sijaitsevat alapinnalla. Tdmdn kdantdliikkeen avulla
pddtylappu siirtyy automaattisesti oikeaan keskidimisa-

sentoon.

Tdamdn sijasta tai lisdksi voi asennoimispintaan myds olla
liitetty kitkatarrainlaite, joka tarttuu kiinni pddtyla-

pun yldpintaan ja siirtdd pdidtylapun keskidimisvasteita
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pain.

Asennoimispinta voidaan muodostaa asetuslevyn avulla.
Tdssad tapauksessa pitdisi keskidimisvasteiden olla sisa-
dnvedettdvissd pinnan alle. Tdssd rakennemuodossa voi
kuljetusyksikkd suoraan siirtdd pddatylapun asetuslevyl-
le.

Erddssd sopivassa vaihtoehdossa pdtee se, ettd asennoi-
mispinta voidaan kdadntdd pystyasentoon, jossa se osoit-
taa samaan suuntaan kuin rullan pddtypinta, ja etta pys-
tyasennossa pidettyd asetuspddtd voidaan siirtdad ensim-
mdisestd, asennoimisaseman l&heisyydessid olevasta asen-
nosta, jossa se vastaanottaa pddtylapun, toiseen, asetu-
saseman alueella olevaan asentoon, jossa se saattaa pda-
tylapun yhteyteen rullan pddtypinnan kanssa. Tdl116in ku-
ljetusyksikdn tosin on ensin siirrettdva pddtylappu asen-
noimispinnalle ja sieltd asetuslevylle. Asetuslevyn liik-
keﬁn ohjaus helpottuu kuitenkin huomattavasti koska se
pysyvasti sdilyttdd pystyasentonsa. Tdmdn lisdksi voi
kuljetusyksikkd jo hakea seuraavan pddtylapun samalla kun

edellinen pddtylappu saatetaan yhteyteen rullan kanssa.

Asetuslevy voi erityisesti olla kiinnitetty vipuun, joka

saa aikaan liikkeen ensimmdisestd toiseen asentoon, jol-

loin vivun kdantdakseli voi korkeussuunnassa saddettdvis-
ti olla kiinnitetty pylvddseen ja pylvds voi olla kiinni-
tetty tukeen, jota voidaan siirtdd rullan akselin suun-

taan.

Asetuslevy voi myds keskeltd olla varustettu kiinnityspu-
ristinkdantolaitteella. Tdlld tavalla pddtylappu voidaan
kiinnittdd paperirullahylsyssd olevaan tulppaan.

Pitkittdis-, poikittais- ja nostoliikkeitd varten tarkoi-
tettujen kdyttdjen kdyttd on sopivimmin ohjattu laskimen
avulla, jossa on pdasy kulloinkin pakattavan rullan hal-
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kaisijan sydttidmiseksi. Tdstd syotdstd riippuen kuljetu-
syksikkdé ohjaa sopivia pddtylappuja varastopaikkaan. Si-
kdli kun jokin kuljetusliikkeistd on riippuvainen tédstéa
halkaisijasta asetetaan se vastaavasti etukdteen.
Keksintdd selitetddn seuraavassa ldhemmin piirustuksessa
esitettyjen sopivien rakenne-esimerkkien pohjalta. Pii-
rustuksessa kuviot 1 ja 2 esittdvdt ensimmdistd rakenne-
muotoa ja kuviot 3-11 toista rakennemuotoa. Piirustuk

sessa:

Kuv. 1 esittidid keksinndn mukaista laitetta sivulta
katsottuna,

Kuv. 2 esittdd kuvion 1 laitetta pddltd katsottuna,
Kuv. 3 esittdd kuljetusyksikkod sivulta katsottuna,
Kuv. 4 esittdd leikkausta kuvion 3 viivaa A-A pitkin,
Kuv. 5 esittdd asennoimisasemaa vastaanottoasennossa,
Kuv. 6 esittdd asennoimisasemaa luovutusasennossa,

Kuv. 7 esittda kuvion 6 asennoimisasemaa vasemmalta kat-

sottuna,

Kuv. 8 esittdid kuvioiden 5-7 asennoimisasemaa asetusase-

man yhteydessd,

Kuv. 9 esittdd asetuslevyd edestd katsottuna,

Kuv. 10 esittdid kuvion 8 laitetta pddltad katsottuna, ja
Kuv. 11 esittdd kaaviomaisesti ohjauskytkenté&a.

Kuvioiden 1 ja 2 pddtylappujen varasto- ja syottdlaite on
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varustettu useilla ensimmdistd viivaa pitkin sijoitetuil-
la varastopaikoilla S1 - S9 ja useilla toista edellisen
kanssa samansuuntaista viivaa pitkin sijoitetuilla var-
stopaikoilla S11 - S19. Kukin varastopaikka kannattaa
siirtoalustaa 1, jolla on pddtylapuista 3 koostuva pino
2, joilla pd&dtylapuilla, kuten kuviossa 2 on esitetty, on
erilaiset halkaisijat. Pareittain toistensa yhteydessi
olevat varastopaikat S1 ja S11, S2 ja S12 jne. kannatta-
vat kulloinkin halkaisijaltaan yhtd suuria pd&dtylappuja
3. Kunkin rivin yhdeksdstd varastopaikasta on ainoastaan
kahdeksalle sijoitettu pdatylappuja. Yhdeksdnnet varas-
topaikat S9 ja S19 ovat varapaikkoja. Heti kun yhdesséi
varastopaikkaparilla oleva pddtylappuvarasto on loppumaan
pdin syodtetddn varavarastopaikoille uusi tidtd paidtylap-
pukokoa oleva varasto niin, ettd jatkuvatoiminen kayttd

on mahdollinen.

Siirtoalustoina 1 voidaan kdyttdd toimitussiirtoalustoja.
Ne voidaan kuljettaa paikalle ja pois sieltd haarukkatru-
kin avulla. Pinokorkeus voi olla aina 1,8 m:iin asti,

mikd paksuudesta riippuen vastaa jopa 600 pdidtylappua.

Kuljetusyksikkd 4 kulkee yldradalla 5, joka on sijoitettu
kahden varastopaikkarivin v&dliin. Sit3d voidaan siirt&s
edestakaisin t&dtd rataa pitkin kaksoisnuolen V1 suunnas-
sa. Nostovaunu 6, jota voidaan siirtd3d pystysuunnassa
nuolen V2 suunnassa kannattaa kahta nostovartta 7 ja 8,
jotka kukin pddstddn ovat varustetut imutarttuinlaitte-
ella 9 vast. 10. Nostoliike saadaan aikaan pneumaattisen
sylinterin 11 tai jonkin toisen moottorin avulla. Liiket-
td V1 varten tarkoitettu moottori sijaitsee kuljetusyksi-

kdéssd 4 eikd sitd ole ldhemmin esitetty.

Kuljetusyksikkd 4 siirtyy haluttujen varastopaikkojen
kohdalle, nostaa ylos kaksi pddtylappua ja kuljettaa ne
asennoimisasemaan 12 vast. 12’. Koska nami kaksi asemaa

vastaavat toisiaan, esitetddn vain asema 12. Asennoimi-
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spinta 13 on vaakasuuntainen ja se on varustettu keskidi-
misvasteilla 14, 15, jotka muodostuvat kulmassa toisiaan
vastaan olevien pintojen avulla. Imutarttuimen 9 avulla
paikalle kuljetettu pdatylappu 3 lasketaan alas tdlle
keskidimispinnalle 13. Tamdn jdlkeen asennoimispinta 13
kddnnetdin akselin 16 ympdri pystyasentoon. Kuvio 1 esit-
td3 asennoimispintaa 13 tdmdn liikkeen aikana. Padtylap-
pu 3 liukuu t&116in painovoiman vaikutuksesta vasteita
14, 15 vastaan niin, ettd se asettuu tarkasti mddritetty-
yn asentoon. P3d&dtylappu 3 pysyy tédssd keskididyssd asen-

nossa paikallaan asennoimispinnalla 13 imuvoiman avulla.

Laitteen vasemmassa pddssd on asetusasema 17. Pakattava
rulla 20 voidaan laskea alas kahdelle telalle 18 ja 19.
Pienemmdn halkaisijan omaava rulla 20a on esitetty piste-
katkoviivoin. Keskidimisvasteet 14 ja 15 on sijoitettu
siten, ettd ne asennoimispinnan 13 pystyasennossa ovat
telojen 18, 19 korkeudella ja ettd niiden vastepinta mel-
kein muodostaa telojen 18, 19 ja niille sijoitetun rullan

20 kosketuspinnan jdljenndksen.

Pitkittdiskuljetusvaunua 21 voidaan kaksoisnuolen V3
suunnassa siirtdid pitkittdissuunnassa tdysviivoin ku-
viossa 2 esitetystd asennosta pistekatkoviivoin esitetty-
yn asentoon 21’/. Tdmédn liikkeen tuloksena asennoimispinta
13 joutuu kohdakkain rullan 20 pddtypinnan kanssa. Paaty-
lappu on t&l18in asennossa 3’. Poikittaiskuljetusvaunua
22 voidaan siirtdd poikkisuunnassa, pitkittdiskuljetus-
vaunulla 21 nuolen V4 suunnassa. Koska tamd poikittaisku-
ljetusvaunu 22 kannattaa asennoimispintaa 13 voidaan pda-
tylappu t&lld tavalla tuoda kohdakkain rullan 20 pdaty-
pinnan kanssa. Asennoimispinta 13 toimii t&ten samanai-

kaisesti asetuspdiana.

Sen jdlkeen kun pddtylappu 3 on kiinnitetty rullaan 20 se
poistetaan nuolen V5 suunnassa ulos laitteesta ja toimi-

tetaan toiseen kidsittelypaikkaan. Silloin kun rullaan
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tdssd laitteessa on kiinnitetty sisilappuja se kuljete~
taan pakkausasemaan. Tuet 18 ja 19 ovat valmiita vastaa-

nottamaan seuraavan paperirullan.

Vasteet 14 ja 15 voidaan laskea alas asennoimispintaan 13
niin, ettd ne pddtylappua rullaan kiinnitettiessi eivit
hdiritse t&dtd toimenpidetti.

Kuvioiden 3-11 rakennemuodossa kidytetidin vastaavia osia
varten viitenumeroita, joihin on lisdtty 100 mikili kyse-
essd ovat muunnetut elementit. Kuljetusyksikk®d 104 kulkee
rullien 23 avulla alaradalla 24, miki yksinkertaistaa
huoltoa. Se on lisdksi ohjattu rullien 25 avulla ylarataa
26 pitkin. Nostoelementtii 106 voidaan siirtii pystysuun-
hassa V2 pylvdstd 27 pitkin. Kdyttd tapahtuu hihnakdytén
28 avulla. Nostoelementti 106 kannattaa kahta nostovartta
107, 108, jotka kukin vdliinkytketyn pneumaattisen sylin-
terin 29 kautta kannattavat imutartuinlaitetta 109 vast.
110. Imutartuinlaite on varustettu useilla ympyrdkehida
pitkin sijoitetuilla imutarttuimilla 30. Lisdksi kdyteta-
dn pddtekytkintd 31, joka pinon yldpinnan saavuttamisen
hetkelld keskeyttdd laskuliikkeen. Pneumaattisen sylin-
terin 29 avulla voidaan suorittaa sopeuttaminen eri siir-
toalustakorkeuksien mukaan silloin kun yhden parin kaksi

siirtoalustaa eivat vastaa toisiaan.

Asennoimisasemassa 112 on kidinnettivi levy 32, jonka yla-
pinta muodostaa asennoimispinnan 113. Pneumaattisen sy-
linterin 33 avulla se voidaan k&int&i kuviossa S esite-
tystd vaaka-asennosta kuviossa 6 esitettyyn pystyasento-
on. Se kannattaa kahta keskidimisvastetta 114 ja 115,
joiden ulkopinnat 34 ovat osasylinteripintoja, jotka hal-
kaisijan ja keskindisen vidlimatkan osalta vastaavat telo-
jen 18, 19 muotoa. Kuviossa 7 on esitetty kaksi kitkatar-
rainlaitetta 35 ja 36. Ni@md ovat, kuten kuviossa 6 on
esitetty, kukin varustetut karkean pinnan omaavalla nau-
halla 37, joka on ohjattu kahden taivutustelan 38 ja 39
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kautta, joista toinen on vetdvid. Niamd nauhat liikkuvat
nuolien V6 suuntaan. Kahden kitkatarrainlaitteen vdlissa
on kaksi imureikdd 40. Imutartuinlaitteiden 109, 110
kiinnipitdmdt p&datylaput lasketaan alas vaaksuoraan si-
joitetulle asennoimispinnalle 113. Sitten ne tydnnetdan
kitkatarrainlaitteiden 35, 36 avulla keskidimisvasteita
114, 115 vastaan. Tdmdn jdlkeen imuaukot 40 aktivoidaan

ja asennoimispinta 113 kddnnetddn pystyasentoon.

Kuten kuvioissa 8-10 on esitetty kdytetddn kummallakin
puolella vipuun 42 kiinnitettyd asetuspdatd 41. Tatd voi-
daan k&ddntidia akselin 43 ympdri siten, ettd asetuspdan 41
keskipiste 1liikkuu nuolen V7 avulla esitettyd ympyrédrataa
pitkin. K&adntdakseli 43 on kiinnitetty nostoelementin 45
sditdelimeen 44 niin, ettd vipua 42 voidaan s&adtdd kor-
keussuunnassa, kuten katkoviivoin esitetyn asennon 42‘
avulla on osoitettu. Vipua 42 voidaan siis sd&dtd@id nuolen
V8 suunnassa. Saidtodelin 44 voi olla pneumaattisen tai
hydraulisen sylinterin mdntd tai karamoottorin kara; se
voi myds olla rakenteeltaan toisenlainen. Nostoelementti
45 lepdd pylvadan 46 varassa, jota poikittaiskuljetusvau-
nulla 47 voidaan siirtdd nuolen V4 suunnassa. Asetuspaa
41 on tydpuolella varustettu useilla imurei’illd 48. Kes-
kelld on kiinnityspuristinkdantélaite 49, joka on varu-
stettu kahdella menoaukolla 50 ja 51 ja niiden taakse
sijoitetuilla iskum&nnilld sekd@ niihin liittyvilla kui-

luilla 52 ja 53 puristimen syottdd varten.

Kuviossa 8 on selvidsti osoitettu, ettd keskidimisvasteet
114 ja 115 ovat yhdenmukaiset telojen 18 ja 19 kosketu-
spintojen kanssa. Tdysin ulosvedetyssd asennossa ajetaan
asetuspdd 41 poikittaiskuljetusvaunun 47 avulla paatyla-
pun 3 kohdalle. Imuaukot 48 aktivoidaan samalla kun asen-
noimispinnan 113 aukoissa 40 vaikuttava imupaine kytke-
tddn pois. Tdmdn jdlkeen poikittaiskuljetusvaunu 47 1liik-
kuu lyhyen matkan ulospdin. Tdtd seuraa k&dntodliike

nuolta V7 pitkin 180°:een verran. Tdlldin padtylappu 3



10

15

20

25

30

35

11 886071

sijaitsee tdsmidlleen kohdakkain rullan 20 paatypinnan
kanssa. Vaunun 47 uuden poikittaisliikkeen avulla tapah-
tuu lahestyminen rullan piditypintaa kohti. Tissi asennos-
sa voidaan pddtylappu kiinnityspuristinkiintdlaitteen 49
avulla kiinnittd& rullan 20 hylsyyn sijoitetulle tulpal-
le.

Kun t&td samaa toimenpidettd tarkkaillaan pienemmin rul-
lan 20a osalta tuodaan ensin pienempi padtylappu 3a pai-
kalle, jonka jdlkeen se asennoidaan keskidimisvasteiden
114, 115 avulla. Asetuspdd 41 lasketaan niin alas, etti
se voi tarttua kiinni pienempdin p&itylappuun 3a.
180°:een k&ddntSliikkeen jdlkeen pddtylappu joutuu jilleen
tarkasti kohdakkain rullan 20 pditypinnan kanssa.

Normaalikdytdssd koko laitteistoa ohjataan laskimen 54
avulla. Laskimeen sy&tet&ddn tulon 55 kautta kullakin var-

astopaikalla sijaitsevat pddtylappukoot.

Tulo 56 on tarkoitettu muiden tietojen sydttidmiseksi.
Tulon 57 kautta sy&tetddn kulloinkin pakattavan rullan
halkaisija, joka on saatu aikaan mittaamalla tai ennalta
mddrdtyn ohjelman perusteella. Laskimessa on useita me-
noja yksittdisesti perdkkdin suoritettavia toimenpiteiti
varten. Meno 58 ohjaa kuljetusyksikkdd 104 varten tar-
koitettua moottoria, valvoo siis liikettd nuolen Vi
suunnassa. Meno 59 huolehtii nostoelementin 104 nosto-
liikkeestd, mikd vastaa liikettd nuolen V2 suunnassa.
Meno 60 antaa korjaussignaalin pneumaattiseen sylinte-
riin 29. Meno 61 kytkee imutartuimen 30 imupaineen p#il-
le.

Meno 62 ohjaa pneumaattista sylinterii 33 ja siten asen-
noimispinnan 113 k#dntdliikettid. Meno 63 koskee kitkatar-
rainlaitteiden 35 ja 36 kdyttdi. Meno 64 ohjaa imuaukois-
sa 40 vallitsevaa imupainetta.
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Toinen meno 65 on vastuullinen nostoelementin 45 kaytos-
td, siis korkeussdddodésta nuolen V8 suunnassa. Meno 66
ohjaa kdantoliikettd nuolen V7 suunnassa. Meno 67 on vas-
tuullinen poikittaiskuljettamisesta nuolen V4 suunnassa.
Meno 68 ohjaa aukoissa 48 vallitsevaa imupainetta. Meno
69 ohjaa kiinnityspuristinkdantdlaitetta 49. Td1ll6in me-
nojen 58 ja 65 on toimittava menoon 57 syodtetyn paatylap-

puhalkaisijan mukaan.

Kokonaisuutena katsottuna syntyy td116in tyodskentelytapa,
jossa kuljetusyksikkd 104 noutaa oikeankokoisia pdatylap-
puja 3 mielivaltaisesta varastopaikkaparista ja kuljettaa
ne asennoimisasemaan 112. Asennoimisen jdlkeen asetuspaa
41 ottaa paddtylaput ja tuo ne rullan 20 pddtypinnan ete-
en. VAdlittomdsti sen jdlkeen kun pddtylappu on laskettu
alas asennoimispinnalle 113 voi kuljetusvaunu 104 palata
takaisin seuraavan pddtylapun noutamiseksi sopivasta var-
astopaikasta. Tdlld tavalla syntyy hyvin nopeatempoinen
tydéjadrjestys.

Tamdn toimenpiteen jdlkeen asetuspddt siirtyvdt ulospdin
ja kddntyvat 90°:tta keskiasentoon. T&d116in paperirulla
20 pddtylappuineen voi siirtyd pois nuolen V5 suunnassa
ja samanaikaisesti uusi rulla voidaan viedd sisdan joko
toiselta puolelta samassa suunnassa tai telojen 18, 19
suhteen poikkisuunnassa. Vdliaikana on uudet pddtylaput
viety asennoimisasemaan 112, josta asetuspda taman jalke-

en vol noutaa ne.

Varastopaikkoja tdytettdessd pddtylaput asetetaan val-
miusasemaan normaaleilla siirtoalustoilla, joilla ne tu-
levat toimituslaitoksesta. Ne sijoitetaan paikalleen kar-
keasti suoristettuina kdsinostovaunun avulla. Tdamd on
mahdollista ilman ajanhukkaa ja ruumiillista voimaa. K&-
yttdmdllda varapaikkaa voidaan tyhjadt siirtoalustat vaih-
taa tdysiin siirtoalustoihin ilman k&ytdn keskeyttdmis-

td. Tadmd yksinkertainen suurien pddtylappumddrien val-
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miusasemaan asettaminen tarjoaa suuren helpotuksen tyo-

maaran osalta.

Erddssd rakennemuodossa pddtylappujen pienin halkaisija
oli 850 mm ja suurin halkaisija oli 1500 mm. Pinon kor-

keus o0li 1800 mm.

Esitettuihin jdrjestelyihin voidaan tehdid hyvin monia
muutoksia poikkeamatta keksinndn perusajatuksesta. Tdten
voidaan kaikki siirto- ja nostoliikkeet suorittaa ei vain
pneumaattisesti vain myds hydraulisesti tai sdhkdmootto-
rin avulla. P&d&dtylappuja ei tarvitse kiinnittdid hylsy-
tulppaan terdspuristimien avulla. Ne voidaan my®s puris-
taa kiinni hylsyn seindmdidn. Kun pdidtylaput sydtet#in
kddrimis- vast. taittoasemassa voi asetuspidd pitdd niistid
kiinni niin kauan, ettd taittaminen saadaan suoritetuksi
loppuun. Keskidimisvasteet 14, 15 tai 114, 115 voivat
olla sdadettdvdt. Keskidimistd varten vdlttamdton padty-
lappujen siirtdminen voi myds tapahtua siten, ettid vas-
teita 14, 15 siirretiddn ulkoasennosta keskidimisasentoon.
Varastopaikat voivat suoralle viivalle sijoittamisen si-
jasta myds olla sijoitetut kaarevalle viivalle. Ohjaus
yldrataa 26 pitkin voidaan jdttdi pois. On mahdollista
kdyttdd lattialla olevia mekaanisia ohjauslaitteita tai

tilassa olevia optisia ohjauslaitteita.
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Patenttivaatimukset

1. Paatylappujen varasto- ja syottdlaite rullapakkauslai-
tetta varten, jossa on useita pddtylappujen varastopaik-
koja (S1-S9; S11-S19), asetusasema (17), jossa rullan
(20) kummallekin pddatypinnalle asetuspddn (13) avulla
sijoitetaan pddtylappu (3), ja kuljetuslaite (4;104),
joka kuljettaa p&ddtylaput (3) varastopaikoista (S1-S9;
S511-519) asetusasemaan (17), tunnet tu siit3d, etti
kulloinkin yhteen pdatypintaan liittyvdt varastopaikat
(S1 - S9, S11 - S19) ovat sijoitetut vierekkdin suoraa
tai kaarevaa viivaa pitkin, ettd kuljetuslaite on varus-
tettu tdtd viivaa pitkin siirrettdvdlld kuljetusyksikol-
1a (4; 104) ja ettd varastopaikkojen ja asetusaseman vi-
lissd on asennoimisasema (12; 12a; 112), joka keskidi

pdatylaput rullan (20) suhteen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd varastopaikat ovat muodostetut pdidtylappuja

(3) kannattavien siirtoalustojen (1) avulla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd kaytetddn ainakin yhtd varasto-
paikkaa enemmdn kuin on erilaisia pddtylappukokoja.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pddtypintoihin liittyvit
varastopaikkaviivat on sijoitettu vierekkdin ja kuljetus-
yksikko (4; 104) kulloinkin kuljettaa kahta p&ditylappua
(3) rullan (20) kumpaakin pddtypintaa varten.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kuljetusyksikkd (104) Kkulkee
alarataa (24) pitkin ja on ohjattu yl&drataa (26) pitkin.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kuljetusyksikké (4) kulkee
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riippuen yladrataa (5) pitkin.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kuljetusyksikdssd (4; 104)
on pystysuunnassa sdddettdva nostoelementti (6; 106),
joka kannattaa imutartuntalaitetta (9, 10; 109, 110).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd kuljetusyksikkod (4; 104) voidaan siirtaa
varastopaikkojen (S 1 - S 9; S 11 - S 19) vieressda ja
ettd se on varustettu ainakin yhden varastopaikan yli
ulottuvalla nostovarrella (7, 8; 107, 108), jossa on imu-
tartuntalaite (9, 10; 109, 110).

9. Patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd imutartuntalaite (109) on varus-
tettu usealla imutarttuimella (30), joita voidaan sadataa

korkeussuunnassa nostoelementin (106) suhteen.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asennocimisasema (12, 12a;
112) on varustettu keskidimisvasteilla (14, 15; 114, 115)
varustetulla asennoimispinnalla (13; 113), jolla kulje-
tusyksikon (4; 104) avulla sydtetty pddtylappu (3) voi-

daan siirtdid keskidimisasentoon.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd asetusasema (17; 117) on varustettu kah-
della samansuuntaisella tuella (18, 19) rullaa (20) var-
ten ja ettd keskibimisvasteet (14, 15; 114, 115) ainakin
melkein muodostavat tukien tehokkaan tukipinnan jadljen-

noksen.

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd tuet (18, 19) ovat muodostetut

telaparin avulla.
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13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, t u nnet -
t u siitd, ettd kdytetdan kahta keskidimisvastetta (114,

115), joilla on kuperasti kaareva ulkopinta.

14. Jonkin patenttivaatimuksen 10-12 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd keskidimisvasteet (14, 15)
ovat muodostetut kahden kulmassa toisiaan vastaan olevan

tasaisen pinnan avulla.

15. Jonkin patenttivaatimuksen 10-14 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asennoimispinta (13; 113)
voidaan kdant3did vaakasuorasta asennosta pystyasentoon,
jolloin keskidimisvasteet (14, 15; 114, 115) sijaitsevat

alapinnalla.

16. Jonkin patenttivaatimuksen 10-15 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asennoimispinnan (113) yh-
teyteen on sijoitettu kitkatarrainlaite (35, 36), joka
rajoittuu pddtylapun ulkopintaan ja siirtd&d pddtylappua

(3) Kkeskidimisvasteita pdin.

17. Jonkin patenttivaatimuksen 10-16 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asennoimispinta (113) on

nmuodostettu asetuspddan avulla.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laite, t unnet -
t u siitd, ettd keskidimisvasteet (14, 15) voidaan vetda

sisddn pintaan.

19. Jonkin patenttivaatimuksen 10-17 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asennoimispinta (113) voi-
daan kdantda pystyasentoon, jossa se osoittaa samaan
suuntaan kuin rullan pddtypinta, ja ettd pystyasennossa
pidetty asetuspdd (41) voidaan siirtdd ensimmdisestad,
asennoimisaseman (112) l&dheisyydessd olevasta asennosta,
jossa se vastaanottaa pddtylapun (3), toiseen, asetusase-

man (117) ldheisyydessd olevaan asentoon, jossa se aset-
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taa paatylapun rullan pddatypintaa vastaan.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, t unnet -
t u siitd, ettd asetuspdd (41) on kiinnitetty liikkeen
ensimmdisestd toiseen asentoon suorittavaan vipuun (42),
ettd vivun kddntdakseli (43) on pystysuunnassa sdidetti-
vdsti asennettu pylviddseen (46) ja ettd pylvds on kiinni-
tetty poikittaiskuljetusvaunuun (47), jota voidaan

siirtdd rullan akselin suunnassa.

21. Jonkin patenttivaatimuksen 1-20 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd asetuspid (41) on keskelti
varustettu kiinnityspuristinkddntdlaitteella (49).

22. Jonkin patenttivaatimuksen 1-21 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pitkittdis-, poikittais- ja
nostoliikkeiden kdyttd on ohjattu laskimen (54) avulla,
joka on varustettu tulolla (57), johon kulloinkin pakat-
tavan rullan (20) halkaisija sydtetdin.
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Patentkrav

1. Anordning f&r att lagra och frammata dndlock for en
rullfdrpackningsanordning, innefattande ett flertal &nd-
lockslagringsplatser (S1-S9; S11-519), en pdldggnings-
station (17), i vilken ett #ndlock (3) padldgges pa &ndsi-
dorna av en rulle (20) medelst var sitt pdldggningshuvud
(13), samt en transportanordning (4; 104), vilken trans-
porterar dndlocken (3) fran lagringsplatserna (S1-59;
S11-S19) till pd&ldggningsstationen (17), k d n n e -

t ec knad didrav, att de med den ena dndsidan samhd-
rande lagringsplatserna (S1-S9; S11-S19) dr anordnade
bredvid varandra lidngs en rdt eller krdkt linje, trans-
portanordningen dr forsedd med en ldngs denna linje ror-
lig transportenhet (4; 104) och en riktenhet (12; 12a;
112) &r anordnad mellan lagringsplatserna och palagg-
ningsstationen, vilken innefattar organ (14, 15; 114,
115) fdér centrering av &ndlocket med avseende pa rullens
(20) andyta.

2. Anordning enligt kravl, kannetecknad
dirav, att lagringsplatserna bildas av dndlocken (3) upp-
bdrande lastpallar (1).

3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kd@nneteck-
n a d didrav, att minst en lagringsplats mer dn antalet

olika dndlockstorlekar ar anordnad.

4. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-3,
kinnetecknad dirav, att de med de bada dndsi-
dorna samhdrande lagringsplatslinjerna &r anordnade bred-
vid varandra och att transportenheten (4; 104) transpor-
terar tva idndlock (3) for de badda dndsidorna av en rulle
(20) .

S. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-4,
kdnnetecknad ddrav, att transportenheten
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(104) 1l6per pd en undre bana (24) och 4r styrd pd en &vre
bana (26).

6. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-4,
kdnnetecknad dirav att transportenheten (4)

1l6per upphdngd p3d en dvre bana (S).

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-6,
kd@dnnetecknad didrav, att ett lyftelement (6;
106) &r vertikalt instdllbart pd transportenheten (4;
104) och uppbdr en en suggripanordning (9, 10; 109, 110).

8. Anordning enligt patentkrav 7, k @4 nneteck -

n a d ddarav, att transportenheten (4; 104) &r rorlig
bredvid lagringsplatserna (S1-S9; S11-S19) och har minst
en over lagringsplatserna liggande lyftarm (7, 8; 107,
108) med suggripanordningen (9, 10 ; 109, 110 ).

9. Anordning enligt patentkrav 7 eller 8, k @& n n e -

t e c k n a d didrav att suggripanordningen (109) har fle-
ra suggripare (30), vilka ar instdllbara i hdjdled rela-
tivt lyftelementet (106).

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-9,
kd@&nnetecknad didrav att riktstationen (12,
12a; 112) har en med centreringsanslag (14, 15; 114, 115)
foérsedd riktyta (13; 113), pd vilken ett av transporten-
heten (4; 104) levererat &ndlock (3) &r forskjutbart till
centreringsléiget.

11. Anordning enligt patentkrav 10, k @& nneteck -
n a d dirav, att padldggningsstationen (17; 117) har tva
parallella horisontella stéd (18, 19) f&ér rullen (20) och
att centreringsanslagen (14, 15; 114, 115) bildar &tmin-
stone i huvudsak en kopia av den verksamma st&dytan hos
stoden (18, 19).
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12. Anordning enligt patentkrav 10 eller 11, k @ n n e -
t ecknad ddrav, att stdoden (18, 19) bildas av ett
valspar.

13. Anordning enligt patentkrav 12, k @ nneteck -
n a d dirav, att tvd centreringsanslag (114, 115) med

konvext krokta ytor ar anordnade.

14. Anordning enligt ndgot av patentkraven 10-12,
kdnnetecknad darav, att centreringsanslagen
(14, 15) bildas av tvd i vinkel i fdrhdllande till var-

andra liggande, plana ytor.

15. Anordning enligt nagot av patentkraven 10-14,

k annetecknad dirav, att riktytan (13; 113) ar
svidngbar fran ett horisontellt ldge till ett vertikalt
ldge, varvid centreringsanslagen (14, 15; 114, 115) be-

finner sig vid den undre sidan.

16. Anordning enligt ndgot av patentkraven 10-15,
kdnnetecknad didrav, att med riktytan (113) a&ar
samordnad en friktionsmedbringaranordning (35, 36), som
angrdnsar till &dndlocksytan och forskjuter &adndlocket (3)

i riktning mot centreringsanslagen.

17. Anordning enligt nagot av patentkraven 10-16,
k &nnetecknad dirav, att riktytan (13) bildas
av padlidggningshuvudet.

18. Anordning enligt patentkrav 17, k d&nneteck -
n a d dirav, att centreringsanslagen (14, 15) &r indrag-

bara i ytan.

19. Anordning enligt ndgot av patentkraven 10-17,
k annetecknad dirav, att riktytan (113) ar
svingbar till ett vertikalt l&dge, i vilket den vetter i
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samma riktning som rullens #ndsida, och att det i verti-
kalt ldge uppburna pdldggningshuvudet (41) &r rorligt
fran ett férsta lige i omrddet fér riktstationen (112),
ddr det overtar &ndlocket (3), till ett andra ldge i om-
rddet for pdldggningsstationen (117), dir det paligger
dndlocket pa rullens dndsida.

20. Anordning enligt patentkrav 19, k @4 nneteck -
n a d ddrav, att pdldaggningshuvudet (41) &r monterat pa
en hdvstdng (42), som &stadkommer rdrelsen fran det
foérsta till det andra ldget, att svdngningsaxeln (43) for
hdvstdngen &r hdjdinst&llbart monterad p& ett stativ (46)
och att stativet &r monterat pd en tviArtransportvagn

(47), som &r rorlig i rullens axelriktning.

21. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-20,
kd@annetecknad didrav, att pdlidggningshuvudet
(41) pd mitten &r férsett med en anordning (49) fér in-

slagning av fastklamrar.

22. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-21,
kd@nnetecknad dirav, att drivningen for
langs=-, tvdr- och lyftrérelserna dr styrd med hjdlp av en
dator (54), vilken har en ing&ng (57) fér inmatning av

diametern hos den rulle (20), som skall fdrpackas.
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