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49 PROCEDEU DE REALIZARE A BUCHETULUI DE BUSUIOC

iMPODOBIT

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de realizare a unui
buchet de busuioc impodobit, utilizat in ritualurile
religioase practicate de preotii ortodocsi. Procedeul
conforminventiei constd intr-o prima etapa n recoltarea
busuiocului cu inflorescente bogate, cat timp planta
este inca verde si apoi uscarea prin atarnare pe sarma
cu inflorescentele 1n jos, in a doua etapa are:loc con-
fectionarea unui suport (1) din lemn de brad, fag sau
eucalipt, fasonat, de forma cilindricd, apoi formarea
buchetului, adaugand radial cate o crenguta (2) peste
o alta crenguta (2) pe suport (1), pana se obtine un
buchet (3) uniform, care este legat cu ata de croitorie
de culoare neagra, in partea superioara se indoaie
crengutele (2) mai lungi pentru a obtine un buchet (3)
sub forma de picatura, iar in partea inferioara sunt
taiate tulpinile mai lungi pentru a obtine un maner (4)
uniform, Tn a treia etaparealizdndu-se Tmpodobirea
buchetului (3) si addugarea materialelor care asigura
prinderea de maner (4) a unei panglici (5) tricolore, cu
ajutorul unui capsator electric, panglica (5) fiind petre-
cuta peste partea superioara a buchetului (3), vertical,
manerul (4) este acoperit cu un material (6), care poate
fi o banda tricolora sau catifea si se impatureste sub
forma de pliuri, ca un plic si se capseaza, intregul
buchet (3) fiind acoperit cu o plasa (7) realizata din fir
metalic si fir sintetic de culoare aurie, care se fixeaza cu
capse, In etapa finala fiind realizata examinarea
buchetului (3) de busuioc. Impodobit si indepartarea
surplusului de ata sau de material, apoi aplicarea unui
clopotel (8), Tn capatul ménerului (4), prin fixare cu un
snur care se capseaza de maner (4), apoi peste
cusaturile plasei (7)se aplica niste-panglici (9) aurii sau
snururi, prin lipire cu silicon topit, apoi in partea

superioara a manerului (4) se atageaza un galon (10)
format dintr-o banda impodobita cu cruci, astfel incat sa
acopere imbindrile dintre material (6), dupa care se
lipeste cu silicon topit.
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Figuri: 6
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PROCEDEU DE REALIZARE A BUCHETULUI DE BUSUIOC iMPODOBIT

Procedeul de realizare a buchetului de busuioc impodobit se referd la o succesiune de
etape prin care se realizeazd un buchet special de busuioc, foarte aspectuos si deosebit de
rezistent.

Domeniul de utilizare al inventiei este exclusiv cel al ritualurilor religioase practicate
de catre preotii ortodocsi.

Se cunoagte buchetul format din mai multe fire de busuioc uscat, legat cu o sfoard sau
un snur, care este utilizat de citre preoti sub denumirea de sfestoace care, dupa ce este
scufundat in agheasma, este folosit la sfintirea enoriasilor, a locurilor si a obiectelor.

Dezavantajul acestor buchete de busuioc cunoscute constd in faptul c&d, in urma
utilizérii §i a uscarii excesive, se desprind bucati din firele de busuioc, astfel buchetele se
deterioreaza repede si au o durata redusa de utilizare.

Problema tehnicd pe care isi propune si o rezolve inventia constd realizarea unui
buchet de busuioc printr-un procedeu care sa ii confere rezistenta sporita si o duratd mai lunga
de utilizare.

Procedeul de realizare a buchetului de busuioc impodobit, rezolva problema tehnica
prin faptul cd parcurge patru etape, si anume: etapa unu, de cultivare, uscare si recoltare a
busuiocului, etapa a doua de confectionare a buchetelor utilizand suporturi din lemn pe care se
adauga radial crengutele de busuioc care se leaga si se modeleaza, etapa a treia de impodobire
si addugare a materialelor decorative si de protectie pe maner si pe intreg buchetul si etapa a
patra de finisare si adaugare a elementelor finale, inclusiv a unui clopotel amplasat in capatul
manerului §i addugarea unui galon.

Procedeul de realizare a buchetului de busuioc impodobit, conform inventiei, prezinta
urmatoarele avantaje:

- Asigura o mai buna intretinere a firelor de busuioc datoritd faptului ca
acestea sunt acoperite

- Prezinta un aspect estetic deosebit

- Permite realizarea buchetului in diverse combinatii cromatice

- Are o structurd robusta

Se prezintd, in continuare, un exemplu practic al procedeului de realizare a buchetului
de busuioc impodobit, conform inventiei, in legatura si cu figurile 1, 2, 3,4, 5, 6

care reprezinta:

Fig.1 — manunchi de busuioc
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Fig. 2 — buchet de busuioc in etapa a doua

Fig. 3 —buchet de busuioc la inceputul etapei a treia

Fig. 4 — buchet de busuioc la finalul etapei a treia

Fig. 5 — detaliu de prindere clopotel la buchetul de busuioc impodobit

Fig. 6 — buchet de busuioc impodobit

Prima etapd presupune cultivarea si uscarea busuiocului, care se realizeazd urmand
anumiti pasi, pentru a obtine inflorescente bogate ale tufei de busuioc, de anumite dimensiuni,
potrivite pentru procesul de productie. Recoltarea se face cat timp planta este inca verde, dupa
ce s-a scuturat ultimul rand de flori, moment care indicd maturitatea plantei, ceea ce va
favoriza pastrarea indelungata a culorii verde inchis. Uscarea consta in atirnarea pe sirmai a
tufelor de busuioc cu inflorescentele in jos, metoda ce garanteaza o uscare corectd, rapida si
mentine drepte tulpinile plantei. .

A doua etapa consta in confectionarea unor suporturi 1 din lemn de brad, fag sau
eucalipt, fasonate, de forma cilindrica, debitate la dimensiuni variabile, in functie de marimea
buchetului care se doreste a fi obtinut. Pe suportul 1 din lem_n, se formeazd buchetul,
adaugind radial o crengutd 2 peste altd crengutd 2, pand ce devine un buchet uniform.
Buchetul 3 nou format se leaga cu atd de croitorie de culoare neagra, care se infasoara si se
stringe, prin aceastd infasurare modeldndu-se forma finald a buchetului, iar la partea
superioara, se indoaie crengutele mai lungi pentru a obtine un buchet sub forma de picatura cu
partea subtiata spre maner.

Dupé realizarea partii superioare a buchetului, se masoard lungimea, utilizind o
masurd din lemn, iar daca este nevoie, se taie tulpinile mai lungi $i eventualele crengute cu
noduri, pentru obtinerea unui maner 4 uniform §i neted si nu foarte gros. Dupa tiierea si
eliminarea surplusului, se infisoara manerul 4 cu ata neagra.

A treia etapa consta in impodobirea buchetului 3 de busuioc si adaugarea materialelor
care asigura prinderea pe manerul 4 a unei panglici § tricolore de 3-5 mm, cu ajutorul unui
capsator electric cu capse metalice. Panglica S este trecutd peste partea superioard a
buchetului, vertical, de doua sau de trei ori in functie de model. Manerul 4 se acopera cu
material, care poate fi banda 6 tricolora sau catifea de diferite culori §i este fixat tot cu capse
metalice. Materialul destinat manerului este tdiat in mai multe benzi 6 cu dimensiuni de 130-
150 mm, se prinde o capsd in partea superioara a ménerului 4, apoi se ruleaza materialul pe
ménerul 4 pand este acoperit in totalitate, se taie banda 6 de material i se capseaza, iar.in.,;

7

partea inferioard, la capatul ménerului 4, materialul 6 se impatureste sub forma ;i’é pliuri, ca
S

un plic si se capseaza.
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Peste intreg buchetul 3, se aplica o plasa 7, realizatd din fir metalic si fir sintetic de
culoare aurie, cu lafimea de 40 mm, care se fixeaza cu capse in partile laterale, care imbraca
atat partea superioara a buchetului 3 cit si ménerul 4. Dupa prinderea plasei 7 cu capse,
aceasta este cusutd manual cu fir galben sau auriu.

A patra etapa este cea de finisare si addugare a elementelor finale §i se realizeaza prin
examinarea buchetului 3 de busuioc impodobit si indepartarea surplusului de atd sau de
material. Apoi se aplicd un clopotel 8, cu o circumferinta 20 mm, in capatul manerului, prin
fixarea cu un gnur sau o panglica care se capseaza de maner. Peste cusaturile plasei 7 se aplica
nigte panglici 9 aurii sau snururi, prin lipire cu silicon topit. La partea superioara a manerului
4, se adaugd un galon 10 care se constituie dintr-o banda impodobita cu cruci, astfel incat sa
acopere imbindrile dintre materiale. Culoarea galonului 10 se alege in functie de culoarea
materialului de la manerul 4, dupa care se lipeste cu silicon topit.

Dupéd aceste patru etape, are loc examinarea finald §i impachetarea in ambalaj

transparent, legat cu o panglicd de culoarea materialului utilizat 1a ménerul 4 si la galonul 10.
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REVENDICARE

Procedeu de realizare a buchetului de busuioc impodobit, caracterizat prin aceea ca,
constd in urmaitoarele etape: in prima etapa, busuiocul cu inflorescente bogate recoltat cat
timp planta este incad verde, dupa ce s-a scuturat ultimul rand de flori, este uscat prin atarnare
pe sirma cu inflorescentele in jos, a doua etapd consta in confectionarea unui suport (1) din
lemn de brad, fag sau eucalipt, fasonat, de forma cilindrica, debitat la dimensiunea dorita, apoi
se formeaza buchetul, adaugind radial 0 crengu;a (2) peste alta crenguta (2) pe suportul (1),
pana ce se obtine un buchet (3) uniform, care se leaga cu ata de croitorie de culoare neagra,
care se infasoara si se strange, iar la partea superioara, se indoaie crengutele mai lungi pentru
a obtine un buchet sub forma de piciturd cu partea subtiati spre maner, dupa care se taie
tulpinile mai lungi si eventualele crengute cu noduri, pentru obfinerea unui méaner (4) uniform
si neted si nu foarte gros, care se infasoara cu ata neagra, urmeaza etapa a treia care consta in
impodobirea buchetului (3) de busuioc si adiugarea materialelor care asigura prinderea pe
manerul (4) a unei panglici (5) tricolore de 3-5 mm, cu ajutorul unui capsator electric cu capse
metalice, panglica § fiind petrecuta peste partea superioara a buchetului, vertical, de doua sau
de trei ori in functie de model, apoi manerul (4) se acopera cu material, care poate fi o banda
(6) tricolorda sau catifea de diferite culori si fixat cu capse metalice, materialul destinat
manerului finnd taiat in mai multe benzi (6) cu dimensiuni de 130-150 mm, se prinde o capsa
in partea superioard a manerului (4), apoi se ruleazd materialul pe manerul (4) pana este |
acoperit in totalitate, se taie banda (6) de material si se capseazi, iar in partea inferioara, la
capatul manerului (4), materialul (6) se impatureste sub forma de pliuri, ca un plic si se
capseaza, intreg buchetul (3) fiind acoperit cu o plasa (7), realizata din fir metalic si fir
sintetic de culoare aurie, cu latimea de 40 mm, cusutd manual cu fir galben sau auriu, care se
fixeaza cu capse in partile laterale, care imbraca atat partea superioard a buchetului (3) cit si
manerul (4), urmeaza etapa a patra de finisare si-adaugare a elementelor finale si care consta
in: examinarea buchetului (3) de busuioc impodobit si indepartarea surplusului de ata sau de
material, apoi aplicarea unui clopotel (8), cu o circumferinta 20 mm, in capatul manerului,
prin fixare cu un snur sau o panglica care se capseaza de maner, apoi peste cusiturile plasei
(7) se aplica niste panglici (9) aurii sau snururi, prin lipire cu silicon topit, apoi, la partea
superioard a manerului (4), se ataseazd un galon (10) care se constituie dintr-o banda

impodobita cu cruci, astfel incat si acopere imbindrile dintre material, dupa care se hpeste LU,
f;\( k i)rl N

silicon topit.
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