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69 Verfahren zur Aufbereitung von Altpapier.

@ Bei dem Verfahren zur Altpapieraufbereitung wird

das Altpapier zunichst in einem Stoffldser aufgelost
und dann vorgereinigt. Vor der Flotation und nachfolgen-
der Wische wird die Fasersuspension bei erhdhter Tempe-
ratur in einem Dispergiergerit behandelt, nachdem in
einer Zufuhr- und Vorheizschnecke des Dispergiergeréts
die Temperaturerhhung auf die Behandlungstemperatur
bei mindestens 50°C vorgenommen wurde.

Es kann dadurch ein Papier hdchster Reinheit auch
bei hohen NCR-Bestandteilen des Altpapiers hergestellt
werden, das fiir Papier von Tissue-Qualitét geeeignet ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Altpapieraufbereitung, wobei nach
Aufldsung in einem Stoffléser und Vorreinigung die Fasersu-
spension zunichst flotiert, dann gewaschen und schliesslich
gebleicht wird, dadurch gekennzeichnet, dass zwecks Erzie-

_ lung von Tissue-Qualitéit mit entsprechend hoher Weisse und
Reinheit aus iiberwiegend Biiroabfillen mit NCR-Anteilen
von mindestens 10% bestehendem Altpapier, vor der Flota-
tion die Fasersuspension bei Temperaturen von mindestens
50 °C in einem Dispergiergerit behandelt wird, nachdem in
einer Zufuhr- und Vorheizschnecke (11) des Dispergiergerits
(127) die Temperaturerhdhung auf mindestens 50 °C erfolgt
1st.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dispergierung bei mehr als 85 °C erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Feinreinigung in Sortiergeriten (8, 9) vor
der Behandlung im Dispergiergerit (12) durchgefiihrt wird.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der NCR-Anteil 10 bis 100% betrégt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bleiche eine einstufige Dithionit-
Bleiche ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass im Stoffloser keine oder im wesent-
lichen keine Chemikalien verwendet werden und die Tempe-
ratur hochstens 40 °C betrégt.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auflose- und Flotationschemika-
lien bis auf die Seife vor dem Dispergiergerit (12) zugegeben
werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dispergiergerit (12) ein Schei-
benzerfaserer ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Aufbereitung
von Altpapier entsprechend dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Ein solches Verfahren ist bekanntgeworden durch die
DE-AS2610581.

Es besteht gegeniiber der genannten Auslegeschrift nun
aber die Aufgabe, eine besonders reine Fasersuspension fiir
Papiere von insbesondere Tissuequalitit oder vergleichbarer
Qualitéit, sowohl bei holzhaltigem als auch holzfreiem Altpa-
pieranteil, bereitzustellen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die Merk-
male des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1
geldst. Es hat sich herausgestellt, dass selbst bei hohem NCR-
Anteil im Altpapier entgegen bisheriger Meinung aufgrund
der Dispergierung keine schidlichen Einfliisse auftreten,
sondern dass im Gegenteil ein besonders guter Effekt bei

Fasersuspension mittels Pumpe 4 in eine Zwischenbiitte 5
geleitet. Aus dieser wird die Suspension mit der Pumpe 4 in
einen Hydrozyklon 6 zwecks Schwerteilabscheidung
gepumpt, wonach in diesem Falle eine Vorsortierung in

s einem Sekundirstoffldser 7 erfolgt, von welchem Gutstoff
durch das Sieb desselben in den rechts dargestellten kleinen

Gutstoffraum abgeschieden wird. Danach sind als Reini-

gungsstufen ein Vertikalsichter 8 mit kleiner Sieblochung

und eine Hydrozyklonanlage 9, bestehend aus im allge-
10 meinen mehreren parallelgeschalteten Kegelschleudern bzw.

Cleanern vorgesehen, um die Feinreinigung durchzufiihren.

Dann folgt die Dispergieranlage mit Aufheizschnecke 11
und Dispergiergerit (z. B. Ein- oder Zweiwellen- oder Schei-
benzerfaserer) 12. Durch Vorsortierung sind hier bereits die

15 Verschmutzungen entfernt, und es erfolgt durch die Disper-
gierung bei der entsprechenden Temperatur eine Auflésung
bzw. Abldsung von Druckfarben, von z. B. insbesondere
auch Lackfarben und eine Zerkleinerung von Mikrokapseln
des NCR-Anteils. Die Aufheizung in der Aufheizschnecke ist

20 recht kurz, so dass die Qualitit des Fasermaterials nicht be-
eintrichtigt wird. Die Temperaturen des Dispergierprozesses
konnen bis zu 135 ° betragen, liegen aber vorzugsweise bei
etwa 50-110°C.

Fiir die Dispergierung wurde der Stoff in einem Eindick-

25 gerit 10 auf mindestens 20% Feststoffgehalt gebracht. Da
nun die Flotationsanlage 15 folgt, erfolgt eine Verdiinnung
durch Verdiinnungswasser, das mittels Leitung 35 zugefiihrt
wird, und ferner werden fiir die Flotation die Chemikalien
zugegeben. Unter diesen Chemikalien sind vor allem

30 Schiumer und Sammler. Eine Flotationsrezeptur geméss

dem erfindungsgemissen Verfahren konnte wie folgt aus-

sehen: 2% NaOH, 1% Serfax, 3% Wasserglas (37 ° B’e), 1%

H20: (Peroxid, 100%ig gerechnet), 0,3% DTPA (iibliche

Komplexbildner, z. B. Darotin D5 der Firma Degussa).

Von diesen Chemikalien wird aber im wesentlichen nur
die Seife kurz vor der Flotationsanlage zugegeben, alle
iibrigen Chemikalien, insbesondere auch Natriumhydroxyd,
werden vor der Dispergieranlage dem Prozess zugefiihrt.

Man kann hier die Flotationsanlage etwas kleiner als
40 iibliche gestalten, da sich ja noch eine Wische in der Wasch-

anlage 16, 18 und 20 anschliesst, und zwar gelangt der Gut-

stoff nach der Flotationsanlage in einen Sammelbehilter 13.

Bs ist dargestellt, dass man den abgezogenen Schaum der Flo-

tationsanlage in einem Sammelbehalter 27 aufnehmen kann,
45 um ihn dann noch weiter zu reinigen. Die Waschanlage

besteht z. B. aus zwei oder drei hintereinandergeschalteten

Schrigsiebwiischern (System nach Sidehill) mit Schrégsieben

18. Nach der Waschanlage gelangt die Fasersuspension in die

Sammelbiitte 21, hier bei einer Konsistenz von 4 bis 5%.

50 Auch eine Kombination anderer Maschinen, z. B. Schrig-
siebwascher und Wasserextraktoren ist moglich.

Danach erfolgt eine ein- oder zweistufige Bleiche, ent-
weder mit Natriumhydrosulfit (Na2S204) oder diese Bleiche
als zweite Stufe und eine vorgeschaltete Wasserstoffperoxid-

ss Bleiche, welche vorteilhaft vor der Dispergierung als Rapid-

35

diesem Verfahren erreicht wird, so dass keine Farbfleckenim  bleiche, insbesondere bei holzhaltigem Material vorge-

fertigen Papier auftreten. Es hat sich herausgestellt, dass auf
diese Weise eine besonders wirksame Bleiche durchgefiihrt
werden kann, entweder ein- oder zweistufig. Erfindungsge-
miss wird die Aufheizung der Fasersuspension vor dem Dis-
pergiergerit in der Verdichtungs- bzw. Aufheizschnecke, die
vor das Dispergiergerit in iiblicher Weise geschaltet ist, vor-
genommen.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels, dessen Prozessverlauf in der beigefiigten
Figur prinzipmisig zusammengefasst ist, erliutert.

Das Altpapier wird in einem Stoffloser 1 unter Zugabe von
Frischwasser aus einem Behilter 3 aufgeldst und dann die

nommen werden kénnte. Sonst reicht jedoch die einstufige
Bleiche aus, um eine Weisse, auf dem Elrepho-Gerit, Filter
F8 (BaSO4 = 100%) gemessen, von 80 bis 85 % zu erzielen.

60 Die Auflosung im Stoffldser 1 sollte bei geringen Tempera-
turen moglichst unter 35 bis 40 °C erfolgen, um klebende
Bestandteile besser sortierbar zu erhalten. Ferner sollten vor
der Dispergierung in der Sortieranlage 11, 12 alle Verunreini-
gungen, die mit mechanischen Sortiermaschinen entfernbar

65 sind, beseitigt werden, um die Belastung der Flotation,
Wische und Bleiche moglichst gering zu halten. Ferner hat
man durch die Dispergierung auch noch den Vorteil, dass
nichtsortierbare, zum Teil auch klebende Verunreinigungen
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durch die Zerfaserung so dispergiert werden, dass sieauf der ~ schwanken und ist im allgemeinen zwischen 20 und 50%. Mit

Papiermaschine, z. B. Tissue-Maschine, weniger Probleme dem erfindungsgeméssen Verfahren kann jedoch zuverldssig
verursachen. der Farbeffekt dieser Papierqualititen in der Tissue-Qualitit
Fiir die Bleiche mit Natriumhydrosulfit ist eine Stoffdichte ~ vermieden werden. Hierbei ist ferner zu beachten, dass diese
von 4 bis 5% und eine Temperatur von 60 °C empfehlens- 5 NCR-Papiere sehr oft noch zusitzliche Aufschriften in Lack-
wert. Der Zusatz des Bleichmittels sollte in der Grossenord- farben aufweisen, welche Farben aber auch mit dem erfin-
nung 1% (Handelsware) erfolgen, und die Bleiche am besten ~ dungsgemiissen Verfahren durch die Dispergierung und
noch in Gegenwart von 0,3% DTPA bei einem pH-Wert kombinierte Flotation und Wische zuverldssig entweder
unterhalb 9 vorgenommen wrden. abgeschieden oder dispergiert werden. Auf diese Weise sind
Es ist in der Figur noch dargestellt, dass das in der Wasch- 10 die hohen Weissewerte von 80 bis 85, ja sogar 88 erreichbar.
anlage anfallende Waschwasser mittels Leitungen 22 und 23 Es muss noch beachtet werden, dass vielfach Papier aus

im Behilter 24 gesammelt werden kann, um in einer Kliran-  aufbereitetem Altpapier eine gute Weisse aufweisen, jedoch
lage 28 aufbereitet zu werden. Das geklirte Wasser kann tiber ~ dass ihre Reinheit oft zu wiinschen {ibrig ldsst, die an sich mit

Leitungen 37 und 39 wieder als Waschwasser in den Wasch- den tiblichen Messmethoden schwer zu erfassen ist. Viele
stufen 18 bzw. 20 verwendet werden. Es kann auch der 15 Altpapiersorten bedingen auch eine Verschiebung in den
Schlamm aus Kliranlage und Flotation in entspechenden Grau-Blau-Bereich durch Schwarzanteil von Farben, jedoch
Zentrifugen 31 bzw. 26 von einem tiberwiegenden Teil des wird erfindungsgemass eine absolut hohere Helligkeit und
darin enthaltenen Wassers befreit werden, welches auch Weisse erreicht. Selbstverstindlich bezieht sich dies auch auf
wieder dem Prozess iiber Leitungen 25 bzw. 34 zugefithrt in der Masse geférbte Papiere.
werden kann. 20 Eswurde ferner noch festgestellt, dass die oft iibliche Dis-
~ Daz. B. fiir Tissue-Qualititen hauptséchlich Biiroabfalle pergierung des Fertigstoffes, also am Schluss des Aufberei-
in Frage kommen, ist immer mit einem erheblichen Anteil tungsprozesses in der liblichen Weise, keinen guten Effekt
an NCR-Papieren in dem verarbeiteten Altpapier zu ergab, sondern eher mit einem bedeutenden Weisse-Verlust
rechnen; dessen Anteil kann zwischen 20 und 100% zu verbinden ist.
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