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(Freital, Niemcy).

Stal wolna od nagromadzenia si¢ w pewnych miejscach stali siarki i wegla,
stuzaca do wyrobu przedmiotdw, podlegajacych obrobce na obrabiarkach,
zdejmujacych wiory.

Zgloszono 16 stycznia 1931 r.
Udzielono, 23 stycznia 1933 r.
Pierwszenstwo: 17 stycznia 1930 r. dla zastrz. 2; 16 wrzesnia 1930 r. dla zastrz. 3—5 (Niemcy).

Wynalazek ma na celu udoskonalenie
podatnosci na obrabianie czesci maszyn i
innych wyrobow stalowych pod tym wzgle-
dem, ze wspomniane wyroby moga byé
obrabiane na zdejmujacych wiéry obrabiar-
kach z duzg szybkoscia i przy matem na-
prezeniu obrabianych przedmiotéw oraz
przy bardzo matem wytwarzaniu ciepla
przez tarcie wewnetrzne i zewnetrzne,

Wedtug wynalazku zostaja wytwarzane
czesci maszynowe i inne wyroby z réznych
gatunkow stali, wyrézniajace si¢ w stosun-
ku do uzywanych dotychczas, a dajacych
si¢ z niemi poréwnywaé pod wzgledem in-

nych wlasnosci (wytrzymalosci, odporno-
$ci na kwas) nadzwyczaj duza zawartoscig
siarki.

Pojecie ,nadzwyczaj duza zawartosé
siarki” nalezy rozumieé¢ wzglednie. Gdy
idzie o stale zupetnie czyste albo tylko lek-
ko zmieszane z innemi cialami, przy kté-
rych catkowita zawartos¢ dodatkéw (jak
chrom, molibden, wolfram, nikiel, miedz,
mangan, kobalt, tytan, wanad, glin, bor,
krzem, cer, uran, tantal) nie przekracza
6% calej ilosci stali wedlug analizy stopio-
nej stali, to stal wedlug wynalazku zawie-
ra przynajmniej 0,25% siarki. Gdy za$

*)  Wiascicielka patentu oswiadczyla, ie wynalazcq jest dr. ins. Fritz Schmitz w Freital.



idzie o stale, zawierajace wigcej dodatkéw

. ~albg zasobne w wegiel (powyzej 0,6%), to
- Zawartos¢ siarki wynosi wedlug wynalazku

przynajmniej 0,15% . W kazdym razie idzie
tu, wedlug wynalazku, o takie stale, ktére
sa wolne od nagromadzenia siarki i wegla,
wytworzonych przez powolne krzepniecie,

_ co, jak wiadomo, osiaga si¢ zapomoca od-

powiednio wysokich dodatkéw pierwiast-
kéw, wiazacych gazy i zapobiegajacych po-
wolnemu krzepniéciu, jak krzem, glin, ty-
tan; zawartosé¢ tych skladnikéw wynosi w
zasadzie najmniej 0,5%.

Ze wzgledu na wlasciwa wszystkim ga-
tunkom stali o wyzszej zawartosci siarki
lamliwo$é na goraco, nalezy zauwazy¢, Ze
wada ta w stali wedlug wynalazku jest zu-
pelnie znosna i w kazdym razie nie wigk-
sza, niz przy znanych gatunkach niezmie-
szanej ze znanemi pierwiastkami stali, z
zawartoscia 0,15 — 0,22% siarki, przezna-
czonej do obrabiania na automatach, gdy
obrébka cieplna odbywa si¢ przy wystar-
czajaco wysokiej temperaturze. Lamliwosé
na goraco mozna roéwniez usunaC przez
dtuzsze zarzenie przy wysokiej tempera-
turze, co jest juz znane.

Do wyrobu przedmiotéw, ktére w wiel-
kich masach sa obrabiane na automatach,
uzywa si¢, wedltug wynalazkuy, stali, zawie-
rajacej 0,6% wegla, 0,25% — 0,45% siarki,
do 0,3% fosforui 0,3 — 1,2% manganu.

Stal ta zawiera dodatki, w znany spo-
séb wiazace gaz i, zapobiegajace przed-
wczesnym krzepnieciom, jak krzem, glin,
tytan albo podobne pierwiastki, ktérych za-
warto§¢ w zasadzie nie powinna przekra-
cza¢ 0,59%.

Zwlaszcza odpowiedni stop specjalnej
stali otrzymuje si¢ z nastepujacego sktadu.

I. siarka 0,30%
fosfor 0,15%
wegiel 0,10%
mangan 0,65%
krzem 0,10%.

Do tej stali moga byé dodawane u-
twardniajace pierwiastki, jak chrom, mo-
libden, wolfram, nikiel i tym podobne, o-
czywiscie w tak malej ilosci, by nie utrud-
nialy obrébki na zimno,

Podatnosé na obrébke, dla ktérej mia-
rodajne jest oddzielenie tamliwych i krét-
kich wiérkéw, moze byé jeszcze dalej ulep-
szone przez ogrzanie §wiezo wywalcowanej
stali z nastepnem hartowaniem i odpu-
szczaniem stali. Dotyczy to zwlaszcza stali
z mala zawartoscia wegla i bez znacznego
dodatku chromu albo podobnego materjalu.
Réwniez zostaje udoskonalona podatnosé
obrébki przez ciagnienie albo walcowanie
na zimno. Znane jest takze stosowanie obu
tych srodkéw, ktére moga byé polaczone.

Okazalo si¢ dalej, ze granice zawarto-
§ci siarki moga byé rozszerzone ponad
0,45%, bez wywierania szkodliwego dzia-
lania na stal, obrabianag na automatach i
bez obawy o krucho$é na goraco do okoto
0,7% zawartosci siarki wtedy, gdy przy
wywalcowaniu utrzymywana jest poczat-
kowa temperatura przynajmniej 1100°C.
Bardzo dobra stal do obrébki na automa-
tach otrzymuje si¢ np. przy jej skladzie.

II. wegiel okolo 0,3%
fostor " 0,033%
siarka " 0,52%
mangan " 1,08%
krzem " 0,28%.
albo
III. wegiel okoto 0,15%
fostor " 0,033%
siarka " 0,526%
mangan " 1,46 %
krzem " 0,26%.

Stwierdzono nastgpnie, ze podatnosé
na obrabianie mozna réwniez znacznie po-
prawié i przy stalach o zawartoéci powyzej
0,3% wegla i jednoczesnej wyzszej niz



1,2% zawartoSci manganu przez powiek-
szenie zawartoéci siarki powyzej zwyklej
w danym przypadku najwyzszej granicy
0,12%. Otrzymuje si¢ wtedy stale o spe-
cjalnej wytrzymaloéci, ktére w wiadomy
spos6b moga byé traktowane dodatkowo
. przez zarzenie albo odpuszczanie, poczem
stale te daja si¢ lepiej obrabiaé, niz stal o
tej samej zawartoéci wegla i manganu ze
zwykla u tych stali zawartoscia siarki.

Przyklad IV.  wegiel okoto 0,95%
fostor " 0,022%
siarka " 0,192%
mangan " 0,64%
krzem W 0,28%.

Ta stal moze byé przerabiana na ma-
szynach o duzej wydajnosci na wyroby o
wickszej niz zwykle wytrzymalosci, przy-
czem podatno$éé na obrébke moze byé je-
szcze dalej udoskonalona przez znane trak-
towanie dodatkowe (walcowanie, ciagnie-
nie albo prasowanie w stanie cieplym albo
zimnym, zarzenie albo odpuszczanie). Po-
za tem stal ta moze byé uzywana jako do-
bra stal narzedziowa.

Przyktad V. wegiel okolo 0,35%
fostor " 0,033%
siarka " 0,482 %
mangan " 1,46%
krzem " 0,26%.

Jest to stal do obrabian.ia_ na automatach
o Sredniej wytrzymaloéci, dobrej rozciagli-
wosci i zdolnosci $cinania.

Przyklad VI wegiel okolo 0,76%
fosfor " 0,026 %
siarka w 032%
mangan " 1,53%
krzem w  042%.

Ta stal posiada bardzo wysoka wytrzy-
malosé, jednak wymaga ulepszania zapo-

moca wspomnianych traktowan dodatko-
wych.

Wreszcie okazalo sie, Ze mozna réw-
niez i stale, zmieszane w duzym stopniu z
innemi substancjami, udoskonalié przez
duzy dodatek siarki wedlug wynalazku.
Rozumie sig, ze i w tym przypadku mozna
stosowaé¢ dodatkowe traktowanie, jak wy-
Zarzanie, odpuszczanie albo ciagnienie dla
jeszcze dalszego ulepszenia podatnosci na
obrébke. Otrzymuje si¢ w ten sposéb wy-
sokowartosciowe stale narzedziowe i stale
do specjalnych celéw, zachowujac wyma-
gane od nich specjalne wlasnosci (np. du-
23 odpornosé na zuzycie), a jednoczesnie
wykazujace znaczna podatnosé na obrébke.

Przyktad VII. wegiel okolo 0,64%
fosfor " 0,014%
siarka " 0,22%
mangan " 0,34%
krzem " 0,26 %
chrom " 4549
wolfram w 1142%
wanad " 0,25%.

Jest to bardzo dobra stal na noze to-

karskie.

wegiel

Przyktad VIIL okoto 0,52%
fosfor " 0,016%
siarka " 0,33%
mangan " 0,60%
krzem " 0,32%
chrom w 110%
nikiel " 1%.

Ta stal jest bardzo odporna na oddzia-
tywania chemiczne i ma duza wytrzyma-
losé.

Przyklad IX.  wegiel okoto 0,15%
fosfor " 0,033%
siarka " 0,526 %

. mangan " 1,46%
g krzem " 037%
e nikiel w 253%.



Jest to stal, ktorg stosunkowo wysoka
zawartosé siarki czyni podatna na obrébke
pomimo wysokiej zawartosei niklu i ktéra,
dzigki wysokiej zawarbosci manganu nie
jest tamliwa na goraco; cechuje ja dobra
odpornoéé na dzialanie chemiczne.

Przyktad X. wegiel

okolo 0,14%
fosfor " 0,006 %
siarka " 0,14%
mangan T 0,69%
krzem " 0,28%
chrom w 1457%
nikiel " 0,26%.

Stal ta bez cieplnego traktowania do-
datkowego jest trudna do obrébki, ale w
kazdym razie znacznie lepiej daje si¢ obra-
biaé, niz przy niskiej zawartosci siarki; po-
siada ona duza wytrzymatosé oraz dobra
odporno$é na oddzialywanie chemiczne.

Przykiad XI. wegiel okoto 1,12%
fosfor " 0,056%
siarka " 0,460 %
mangan o 1242%
krzem " 0;64%
chrom " 1,12%.

Ta stal wykazuje, zwlaszcza przy har-
towaniu z wysokiej temperatury, dobra od-
porno$é mna zuzycie t przytem lepsza po-
datnosé przy obrébce narzedziami, zdej-
mujacemi wiéry niz stal tego samego ro-
dzaju o mniejszej zawartosci siarki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stal wolna od nagromadzania sig
w pewnych jej miejscach siarki i wegla i
stuzaca do wyrebu przedmiotéw, podlega-
jacych obrébce na obrabiarkach zdejmu-
jacych wiéry, znamienna tem, Ze zawiera
wigcej niz 0,25% siarki w stali czystej i w
stabym stopniu zmieszanej i ubogiej w we-
giel oraz powyzej 0,15% w stali, zawiera-
jacej znaczne inne dodatki albo zasobnej
w wegiel.

2. Stal wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ie zawiera: wegla do 0,6%, siarki od
0,25 do 0,45%, fosforu — do 0,3% i manga-
nuod 03do1,2%.

3. Stal wedlug zastrz. 1,
tem, ze zawiera: wegla do 0,6%, siarki —
0,45% do 0,7% i manganu powyzej 1,2%.

4. Stal wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze, posiadajac wegla powyzej 0,3% i
manganu powyzej 1,2% albo wegla powy-
zej 6,6 % i manganu poniiej 1,2%, zawiera
0,15 do 0,5% siarki.

5. Stal wediug zastrz. 1, znamienna
tem, ze zawiera 0,12 do 0,7% siarki i przy-
najmniej ogélem 6% nastepujacych dedat-
kéw: chromu, molibdenu, wolframu, niklu,
miedzi, kobaltu, tytanu, wanadu, glinu, bo-
ru, krzemu, ceru, uramw, tantalu.

znamienna

Sidchsische
Gussstahl-Werke Do6hlen
‘Aktiengesellschaft.
Zastepca: Ini. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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