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【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 を 、 図 示 の 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 す る 。 先 ず 実 施 例 に よ る 工 具 ホ ル ダ は 、 図 １ に
示 す よ う に 、 工 作 機 械 の 主 軸 端 Ｓ へ 装 着 さ れ る シ ャ ン ク 部 １ ０ ２ （ こ の 部 分 は 、 従 来 例 を
示 す 図 ３ と 同 じ で あ り 、 本 図 で は 省 略 し た ） を 有 す る ホ ル ダ 本 体 １ １ ０ の 反 対 側 に 構 成 さ
れ る コ レ ッ ト チ ャ ッ ク 部 １ １ ２ と を 有 し て お り 、 こ の コ レ ッ ト チ ャ ッ ク 部 １ １ ２ が 、 ホ ル
ダ 本 体 １ １ ０ の 端 部 に 形 成 さ れ た テ ー パ 穴 １ １ ０ ａ と 、 そ の テ ー パ 穴 １ １ ０ ａ へ 挿 入 さ れ
る 外 形 テ ー パ １ ２ １ と 中 央 に 貫 通 穴 １ ２ ２ と 、 前 後 か ら す り 割 り 溝 を 形 成 し た コ レ ッ ト １
２ ０ と 、 ホ ル ダ 本 体 １ １ ０ の 端 部 外 周 に 形 成 さ れ た ね じ 部 １ １ ０ ｂ へ 螺 合 す る 締 め 付 け ナ
ッ ト １ ３ ０ と を 有 し て お り 、 締 め 付 け ナ ッ ト １ ３ ０ を 回 動 す る こ と で コ レ ッ ト １ ２ ０ を ホ
ル ダ 本 体 １ １ ０ の 内 方 へ 押 し 込 み 、 テ ー パ 結 合 部 で 半 径 方 向 内 方 へ 縮 径 し て 貫 通 穴 １ 22へ
装 着 し た 切 削 工 具 Ｔ を 把 持 す る も の で 、 本 発 明 の コ レ ッ ト １ ２ ０ は 、 前 記 外 形 テ ー パ １ ２
１ に 続 い て 円 筒 部 １ ２ ５ を 形 成 し て お り 、 且 つ そ の 後 端 面 か ら 中 心 部 に ね じ 穴 １ ２ ３ が 穿
設 さ れ て お り 、 先 端 側 か ら 穿 設 さ れ て い る 、 貫 通 穴 １ ２ ２ に 連 通 し て い る 。 そ し て 、 該 ね
じ 穴 １ ２ ３ に 、 前 述 し た 公 知 例 に 示 さ れ て い る よ う な 調 整 ね じ １ ４ ０ が 螺 合 装 着 さ れ て い
る 。 従 っ て 図 １ に 示 す よ う に 切 削 工 具 Ｔ の 後 端 は 従 来 と 同 様 に 、 調 整 ね じ １ ４ ０ の 前 端 部
に 形 成 さ れ た 円 錐 状 受 け 面 １ ４ １ へ 当 設 さ れ る も の で あ る 。 ま た コ レ ッ ト １ ２ ０ の 先 端 側
の 外 形 テ ー パ １ ２ １ 部 に は 、 図 ２ の 外 観 図 の よ う に 先 端 面 側 か ら 複 数 の す り 割 り 溝 １ ２ ４
が 外 形 テ ー パ １ ２ １ 部 分 を 越 え て 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 図 中 、 １ ５ ０ は 鋼 球 、 １ ６ ０ は
締 め 付 け ナ ッ ト １ ３ ０ の 内 側 に 該 鋼 球 １ ５ ０ と 軸 方 向 に 連 結 し 、 コ レ ッ ト １ ２ ０ 外 形 と 係
合 し て 締 め 付 け ナ ッ ト １ ３ ０ に コ レ ッ ト １ ２ ０ を 連 動 さ せ る リ ン グ 部 材 で あ り 、 従 来 構 造
と 同 じ で あ る 。
 
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】



【 図 ２ 】
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