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(54) Za¥izeni pro svarovéani dzkych polotovari
autoplachet

Reseni se tyka zaiizeni pro svafové-
ni uzkych polotovarl autoplachet, napi.
zédclonek, usporadaného v kontinuélni lin-
ce a sestavajiciho ze svéaieciho lisu s
elektrodou, tvorenou dvéma paralelns
unisténymi dily, jejichZ podélné& osa je
goub&Zna s podélnou osou gvarovaného po-
lotovaru a 2z odfezadveciho ustroji umis-
téného v kontinudlni lince za svédfecim
lisem. Podstata vyndlezu spodiva v tom,
%e mezi ob&ma dily hlavni elektrody 1
je umisténa priina elektroda 2, kterd
je suvné upravena ve sméru podelné osy
hlavni elektrody 1, piidemZ vzdélenost
pridné elektrody 2 od odrezévaciho ust-

roji je celistvym néasobkem délky kroku.
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- Vyndlez se-tyka za¥izeni pro svarovani dzkych polotovard suto-
plachet.

V soucdasné dobé& se Uzké polotovary autoplachet jako nap¥. zé-
clonek a nédloZek vyrdbi na automatické lince z vychoziho materidlu
délky 500 m & 35i¥ky ocpovidajici vyrdbdnému polctovaru, navinutého na
civce, kde je tento velkondbal odvijen a je veden p¥es kompenzdtor
a ohybaci za¥izeni do svdreciho lisu napdjeného vysokofrekvendnim
generdtorem. Ve svarecim lisu se svd¥i dvéma paraslelné usporddanymi
dily elektrod predehnuty polotovar, ktery je pak odtahovdn mezi od-
tahovacimi vdlci, nad kterymi je umistén kotoud odmé¥ovaciho zaFi-
zeni, jehoZ obvod odpovidd délce kroku. Na kotouli je nardZka, kte-
ra spolu s koncovym vypinacem zapini a vypind odtahovaci vélce a odi-
méFuje délku kroku. Za ocdtahovacimi vdleci je umistén pasovy doprav-
nik, jehoZ délka odpovidd maximdlni délce vyrébénych polotovard a
od¥ezivaci za¥izeni.

Popsané automatické svdreci zaFizeni Je vysoce produktivni, ale
md ¢vé nevyholy v tom, Ze nap¥. polotovary zdclonek, jejichZ délka
se pohybuje v rozmezi 1 200 az 2 000 mm se musi svarit priénym sva-
rem na koncich v dalsich dvou svd¥ecich operacich. Polotovary ndlo-
Zek, jejichZ délks Jje az 12 m p¥i souCasném zplsobu ocméXovani dél-
ky vyZacuji 12 m dlouhy pasovy dopravnik, ktery zabird nékolikand-
sobné v38tsi provozni plochu neZ vlastni sva¥eci zaPizeni.

Uvedené neviyhody odstranuje za¥izeni pro sva¥Yeni lzkych polo-
tovard autoplachet, nap?. zéclonek,'uspofédané v kontinudlni lince
a sestdvajici ze svd¥eciho lisu s elektrocou tvoY¥enou dvéma para-
lelnd umisténymi dily, jejichz podélnd osa Jje soubéZhd s podélnou
osou gvarovaného polotovaru a z ocYezdvaciho Ustroji umisténého za
svdZfecim lisem, rodle vyndlezu. Fodstata vyndlezu spolivé v tom, Ze
mezi obéma “ily hlavni elektrody je umisténa p¥icénd elektroda, kte-
réd je suvné upravena ve sméru pocélné osy hlavni elektrody pricemz
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vzidlenost pridné elektrody od od¥ezdvaciho dstroji je celistvym né-

sobkem délky kroku. Podle vyhodného provedeni je p¥icna elektroda
propojena s od¥ezdvacim Ustrojim pFes elektronicky reldtor délky po-
lotovaru.

Vihodou za¥izeni podle vyndlezu je, Ze lze vyrdbét polotovary
na obou koncich ukondené pridnym svdrem o jedné svd¥eci operaci a
délke vyrdbdného polotovaru je prakticky omezena pouze délkou vy-
chozfho materidlu navinutého na civce a neni tedy zdvisld na célce
pasového dopravniku. Docililo se lGspory v zastavéni vyrobni plochy
p¥i soudasném snifeni pracnosti vyroby.

7a¥izeni pro automatické svaFovdni podle vyndlezu je v p¥iklad-
ném provedeni zndzornéno na p¥ipojeném vykresu, kde na obr. 1 je
patrno vzédjemné uspo¥ddéni svéd¥ecich elektrod, na obr. 2 a obr. 3
jsou alternativy reguldtoru ¢éliy polotovaru k od¥iznuti po sva¥eni
p¥iCnou elektrodou. |

SvdY¥eci lis je opat¥en hlavni elektrodou 1 tvo¥enou dvéma pa-
ralelnd umfisténymi dily. *océlnd osa téchto ¢vou dill hlavni elek-
trody 1 je soub&ind s podélnou osou celé kontinudlni linky a iudiZ
i & porélnou osou svatovaného polotovaru 3. Mezi dily hlavni elek=-
trody, kolmo na jejich pocélnou osu je umisténa pFilnd elektroda 2
gi%e 10 mm, kterd je upravena suvné ve sméru posuvu svarovaného po-
lotovaru 3. Za svd¥ecim lisem jsou umistény odtahovaci vdlce 4 a od-
Yezdvaci dstroji, které neni zakwresleno. Délka kroku se odmé¥uje
elektronickym me¥idem 5 jehoZ inkrementedni &idlo § se odvaluje po
o¢ tahovém védlci 4. Podet krokd se odm&¥uje poditadlem 7, na kterém
je mo¥no volit libovelny podet krokl, o kterém dojde k od¥iznuti
sva¥eného polotovaru J. |

Podle alternativniho provedeni lze regulaci délky kroku za-
jistit vymdnnymi kotoudi 8 opat¥enymi nardZzkou ovlddejici koncovy

v v 3

spinad 9. Podet krokl odmd¥uje opét politadlo. .

a¥izeni na jinou délku poloitovaru spolivé v nasta-

[ d
N

Serizen

veni p¥idné elektrody 2 co takové polohy, aby vzddlenost mezi st¥e-
‘dem této pFidné elektrody 2 a Fezacim kotoudem od¥ezdvaciho ze¥i-
zeni odpovidala délce kroku nastaveného na odmé¥ovacim zafizeni,
p¥i¥em¥ aélka polotovaru 3 musi byt celistvym ndsobkem délky kroku.
Podet krokd se nastavi na poditadle 7. P¥i tomto sefizeni od¥ezdvéd
odYezdvaci za¥izeni é&lku polotovaru 3 danou nastavenou (élkou kro-
ku ndsobenou podtem krok8 a Yez na :élku se provele uprostied pridé-
ného svaru. '
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1. Zaxizeni pro svarovani uzkych polotovarl autoplachet, napfﬂé%{
zéclonek, usporadané v koniinudlni lince a sestdavajici ze svdaraciho
lisu s elektrodou, tvoFenou (véua paralelné umisténymi Gily, je-
jichZ po:élnd osa’ je soub&znéd s podélnou osou cvarovaného poloto-
varu a z oc¢Fezdvaciho ustroji umisténého v kontinudlni lince za své-
Yecim lisem, vyznaCené tim, “Ze mezi obéma <ily hlavni elektrouy (1)
je umisténa pFitnd elektroda (2), ktera je suvnd upravena ve sméru
pocélné osy hlavni elektrody (1), pricdemZ vzddlenost pricné elek-
troay (2) 04 od¥ez.vaciho dstroji je celistvym nasobkem Gélky kroku.

2. ZaYigeni podle bocu 1, vyznacené tim, Ze p¥icnd elektroda (2)
Je propojena s ocrezdvacim dUstrojim pres elektronicky reguldtor ;
¢élky polotovaru (3). | i
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