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DESCRIPCIÓN

Embalaje para recipientes.
Antecedentes

Campo técnico
El campo técnico se refiere a elementos de cartón

para alojar recipientes y a embalajes formados por los
mismos. En mayor detalle, la presente invención se
refiere a un embalaje tal como el definido en el pre-
ámbulo de la reivindicación 1.

Técnica anterior
Son conocidos los elementos de cartón que se aco-

plan con las partes superiores de los recipientes. Habi-
tualmente, los recipientes se insertan a través de aber-
turas en un panel del elemento de cartón, y se fijan
acoplándose con una parte de los recipientes que so-
bresale radialmente. Uno de dichos elementos de car-
tón se da a conocer en la patente de EE.UU. número
6 223 892, de Bakx. Sin embargo, los elementos de
cartón como los dados a conocer mediante el docu-
mento de Bakx, pueden no fijar suficientemente los
recipientes en el interior del elemento de cartón.

Se conocen otros elementos de cartón para aco-
plar con las partes superiores de los recipientes, a
partir de los documentos WO 02/079048 A1 y US
2004/0226833 A1, de los cuales WO 02/079048 A1
da a conocer un embalaje del tipo genérico como el
definido en el preámbulo de la reivindicación 1. En
este embalaje, tanto el panel inferior del elemento de
cartón como el panel intermedio del elemento de car-
tón comprenden aberturas las cuales se alinean entre
sí, y a través de las cuales los recipientes se extienden
con sus partes superiores. Los elementos de cartón de
este diseño pueden ser cargados solamente desde la
parte superior, lo cual es desventajoso en algunos ti-
pos de cadenas de empaquetado.

El documento US 2004/0226833 A1 da a conocer
un embalaje que comprende un elemento de cartón y
una serie de recipientes acoplados en sus partes supe-
riores. El elemento de cartón es de estructura tubular
y tiene paneles superior y de base separados, opues-
tos. El panel de base tiene aberturas para recibir un
recipiente cada una. El panel de base tiene asimismo
una lengüeta de retención plegable conectada de for-
ma articulada al mismo, para acoplarse operativamen-
te con parte del recipiente respectivo. El elemento de
cartón tiene asimismo una estructura de retención de-
pendiente del panel superior, estructura de retención
que comprende un panel de acoplamiento situado en-
tre el panel superior de dos aletas y el panel inferior,
entre dos filas de recipientes y acoplando sus bordes
superiores. Dicho panel de acoplamiento está conec-
tado a una de las aletas del panel superior, mediante
un panel conector inclinado.

La presente invención se dirige a la mejora del em-
balaje del tipo genérico de la técnica anterior, para
hacerlo más flexible en términos de la aplicación de
diferentes tecnologías de empaquetado.
Características

Este objetivo se consigue mediante un embalaje
como el definido en la reivindicación 1.

Por consiguiente, un embalaje de la presente in-
vención comprende un panel superior, un primer pa-
nel lateral adyacente al panel superior, un panel infe-
rior adyacente al primer panel lateral, por lo menos
cuatro trazados de corte en el panel inferior, para la
recepción de los golletes de recipientes, un segundo
panel lateral adyacente al panel superior y adyacente

al panel inferior, un panel intermedio situado entre el
panel superior y el panel inferior, en el que el panel
intermedio incluye por lo menos dos aberturas y bor-
des curvados, y una serie de recipientes, extendiéndo-
se por lo menos dos de la serie de recipientes cada uno
a través de uno de los trazados de corte en el panel in-
ferior, para la recepción de los golletes de recipientes,
y a través de una de las aberturas en el panel interme-
dio, estando acoplados por lo menos dos recipientes
mediante dichos bordes curvados.

El panel intermedio sirve para estabilizar los reci-
pientes en el interior del embalaje.

Dichos por lo menos cuatro trazados de corte para
la recepción de los golletes de recipientes están dis-
puestos, por lo menos, en dos filas y dos columnas.
Cada panel cortado para la recepción de los golletes
de recipientes puede definir una primera y una segun-
da aletas de soporte, estando cada aleta de soporte co-
nectada de forma plegable al panel inferior.

Los expertos en la materia apreciarán las ventajas
indicadas anteriormente, y otras ventajas y beneficios
de varias realizaciones adicionales leyendo la siguien-
te descripción detallada de las realizaciones con refe-
rencia a las figuras de dibujos listadas más adelante.

Según la práctica común, las diversas característi-
cas de los dibujos comentados más adelante no están
necesariamente dibujadas a escala. Las dimensiones
de varias características y varios elementos en los di-
bujos pueden estar aumentadas o reducidas para ilus-
trar más claramente las realizaciones de la invención.
Breve descripción de las figuras de dibujos

La figura 1 es una vista en planta de una pieza
inicial utilizada para formar un embalaje según una
primera realización.

La figura 2 es una vista en perspectiva de una eta-
pa de montaje de un embalaje formado a partir de la
pieza inicial de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva de una eta-
pa de construcción del embalaje.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una eta-
pa de construcción del embalaje.

La figura 5 es una vista en planta del embalaje.
Descripción detallada

Las presentes realizaciones están dirigidas a ele-
mentos de cartón para su acoplamiento a recipientes.
Se ilustra un elemento de cartón (100) en su estado
montado en la figura 5, en la cual éste está acoplado a
los recipientes (120), formando un embalaje (150).

La figura 1 es una vista en planta de una pieza ini-
cial (10) utilizada para formar el elemento de cartón
(100). La pieza inicial (10) comprende un panel supe-
rior (20) conectado de forma plegable a un primer pa-
nel lateral (40) en una primera línea de plegado trans-
versal (32), un panel inferior (50) conectado de forma
plegable al primer panel lateral (40) en una segunda
línea de plegado transversal (42), un segundo panel
lateral (70) conectado de forma plegable al panel in-
ferior (50) en una tercera línea de plegado transversal
(52), y un panel intermedio (80) conectado de forma
plegable al segundo panel lateral (70) en una cuarta
línea de plegado transversal (72). Una aleta adhesiva
(22) puede estar conectada de forma plegable al panel
superior (20) en una quinta línea de plegado transver-
sal (24).

Una o más ranuras (34), (44), (54), (74), (26) pue-
den estar situadas a lo largo de cada una de las líneas
de plegado transversales (32), (42), (52), (72), (24),
respectivamente. En la realización ilustrada en la fi-
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gura 1, las líneas de plegado transversales (32), (42),
(52), (72), (24) son líneas de corte/doblado en las que
las ranuras (34), (44), (54), (74), (26) facilitan el ple-
gado de la pieza inicial (10) por las líneas de plegado.
Puede formarse cualquier número de ranuras a lo lar-
go de las líneas de plegado, y pueden seleccionarse el
número y la longitud de las ranuras, por ejemplo, se-
gún el calibre y la rigidez del material utilizado para
formar la pieza inicial (10).

El panel inferior (50) incluye una serie de trazados
de corte (51) para la recepción de los golletes de reci-
pientes. Cada panel cortado (51) para la recepción de
los golletes de recipientes está conformado y dimen-
sionado para recibir una parte superior de un recipien-
te (120) que debe sujetarse en el interior del elemento
de cartón (100). Cada patrón (51) incluye una prime-
ra y una segunda ranuras laterales (60), (61), una pri-
mera y una segunda líneas de plegado (62), (66), una
ranura intermedia (65) y ranuras de deformación (68).
Las ranuras definen una primera aleta de soporte (56)
y una segunda aleta de soporte (58). Las aletas de so-
porte (56), (58) están conectadas de forma plegable
en torno a la primera y la segunda líneas de plegado
(62), (66), respectivamente. Las ranuras de deforma-
ción (68) permiten la deformación de las aletas de so-
porte (56), (58) en torno a una parte superior de un
recipiente (120).

El panel intermedio (80) incluye aberturas de
abrazadera (82) y aletas de soporte (84). Las abertu-
ras (82) y las aletas de soporte (84) están definidas
mediante ranuras (88), (89), siendo las aletas de so-
porte (84) plegables en torno a líneas de plegado (90).
Las aberturas (82) y las aletas de soporte (84) están
dimensionadas y conformadas para estabilizar una fi-
la de recipientes en el interior del elemento de cartón
(100). Los bordes curvados (94) del panel intermedio
(80) están conformados y dimensionados para estabi-
lizar una fila adyacente de recipientes (120) en el inte-
rior del elemento de cartón (100). Tal como se mues-
tra en la figura 1, la pieza inicial (10) es rectangular
en general y se estrecha en el panel intermedio (80).

La figura 2 es una vista en perspectiva de una eta-
pa de construcción del elemento de cartón (100) y su
acoplamiento a los recipientes (120). Las partes su-
periores de los recipientes (120) son insertadas a tra-
vés de los trazados de corte (51) para la recepción de
los golletes de recipientes, de manera que una primera
aleta de soporte (56) y una segunda aleta de soporte
(58) se acoplan con el lado inferior de una parte que
sobresale radialmente de cada recipiente (120). Las
aletas de soporte (56), (58) pueden deformarse en las
ranuras (68), de manera que las aletas de soporte (56),
(58) se ajustan estrechamente a los perímetros de los
recipientes (120).

La figura 3 ilustra el acoplamiento del panel inter-
medio (80) con las partes superiores de los recipien-
tes (120). La parte intermedia (80) se acopla con los
recipientes (120) plegando la pieza inicial (10) a lo
largo de las líneas de plegado (52), (72) e insertando
las partes superiores de una fila de recipientes (120)
a través de las aberturas (82). Cada recipiente (120)
en la fila adyacente de recipientes está acoplado con
uno de los bordes curvados (94) del panel intermedio
(80). La figura 4 muestra el acoplamiento de los bor-
des (94) con los recipientes (120) en la fila del lado
derecho. Cuando el panel intermedio (80) se pliega a
su posición, el lado inferior del panel intermedio (80)
puede descansar sobre los topes de la primera y la se-

gunda aletas de soporte (56), (58). Las ranuras (68) en
las aletas de soporte (56), (58) permiten que las aletas
de soporte se deformen de manera que se ajustan es-
trechamente al exterior de los recipientes (120). Los
bordes superiores de las aletas de soporte (56), (58)
pueden acoplarse con los lados inferiores de los tapo-
nes (122) u otras partes sobresalientes radialmente de
los recipientes (120).

A continuación, en referencia a la figura 5, la ale-
ta adhesiva (22) es puesta en contacto con el exterior
del segundo panel lateral (70) y fijada al mismo. La
aleta (22) se puede fijar utilizando, por ejemplo, cola,
tiras de cola u otros medios. Cuando la aleta (22) es-
tá fijada, los recipientes (120) están sujetos de forma
segura en su posición mediante los paneles (50), (80),
(20) y las aletas de soporte (56), (58). El elemento de
cartón (100) con los recipientes (120) insertados en
el mismo forma un embalaje (150). Las aletas de so-
porte (84) hacen tope contra el lado inferior del panel
superior (20), de manera que el panel superior queda
relativamente plano.

En las realizaciones anteriores, los paneles infe-
riores ilustran ejemplos de disposiciones para recibir
la parte superior de un recipiente en el interior del pa-
nel inferior de un elemento de cartón. Sin embargo,
pueden darse a conocer otras disposiciones para per-
mitir que un recipiente sea insertado en el elemento
de cartón.

La realización mostrada en la figura 4 ilustra un
elemento de cartón (100) que aloja cuatro recipientes
(120) en dos filas y dos columnas. Pueden añadirse,
por ejemplo, columnas adicionales incrementando la
anchura de la pieza inicial (10) (en la dirección trans-
versal en la figura 1) y añadiendo trazados de corte
(51) en el panel inferior (50) para la recepción de los
golletes de recipientes y aberturas (82) en el panel in-
termedio (80). Por ejemplo, podrían alojarse diez re-
cipientes en una disposición 2 x 5. Son posibles asi-
mismo disposiciones 2 x 3 y 2 x 4.

La pieza inicial (10) puede estar formada, por
ejemplo, de papel duro, de cartón y de materiales si-
milares. El primer y el segundo lados de las piezas
iniciales pueden estar recubiertos, por ejemplo, con
un recubrimiento de arcilla. A continuación, el recu-
brimiento de arcilla puede ser impreso con productos,
publicidad, y otra información o imágenes. Después,
la pieza inicial puede ser recubierta con un barniz pa-
ra proteger cualquier información impresa en la pieza
inicial.

En la realización anterior, se muestra el elemen-
to de cartón (100) alojando recipientes generalmente
cilíndricos (120), con una caperuza o borde superior
redondeado. No obstante, pueden alojarse otros tipos
de recipientes mediante un elemento de cartón según
la presente invención.

En las realizaciones anteriores, las líneas de plega-
do en las piezas iniciales pueden formarse mediante
cualquier método apropiado. Por ejemplo, las líneas
de plegado pueden formarse arrugando o marcando
una parte de las piezas iniciales. Pueden utilizarse,
asimismo, otros métodos para la formación de las lí-
neas de plegado en las piezas iniciales.

La descripción no pretende limitar la invención a
la forma dada a conocer en el presente documento.
Asimismo, se prevé que las reivindicaciones anexas
sean interpretadas para incluir realizaciones alternati-
vas, no definidas explícitamente en la descripción de-
tallada.
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REIVINDICACIONES

1. Embalaje (150), que comprende:
un panel superior (20);
un primer panel lateral (40) adyacente al panel su-

perior (20);
un panel inferior (50) adyacente al primer panel

lateral (40);
por lo menos cuatro trazados de corte (51) en el

panel inferior (50), para la recepción de los golletes
de recipientes dispuestos, por lo menos, en una prime-
ra y una segunda filas y, por lo menos, en una primera
y una segunda columnas;

un segundo panel lateral (70) adyacente al panel
superior (20) y adyacente al panel inferior (50);

un panel intermedio (80) conectado al segundo pa-
nel lateral (70) y situado entre el panel superior (20) y
el panel inferior (50), separado del panel superior; y

una serie de recipientes (120) dispuestos, por lo
menos, en una primera y una segunda filas y, por lo
menos, en una primera y una segunda columnas, ex-
tendiéndose cada recipiente (120) a través de un res-
pectivo trazado de corte (51) en el panel inferior (50),
para la recepción de los golletes de recipientes,

en el que el panel intermedio (80) incluye por lo
menos dos aberturas (82) dispuestas en una primera
fila, en la que cada recipiente (120) en la primera fila
de recipientes se extiende a través de una de las aber-
turas en el panel intermedio (80),

caracterizado porque
cada uno de los recipientes (120) en la segunda

fila de recipientes (120) se acopla con un borde curva-
do (94) del panel intermedio (80), siendo dichos bor-
des curvados (94) parte de un borde extremo del panel
intermedio (80) distal respecto al segundo panel late-
ral (70).

2. Embalaje (150), según la reivindicación 1, en el
que cada trazado de corte (51) para la recepción de
los golletes de recipientes define una primera y una
segunda aletas de soporte (56, 58), estando cada ale-
ta de soporte (56, 58) conectada de forma plegable al
panel inferior (50) y siendo adyacente a una parte su-
perior de uno de los recipientes (120).

3. Embalaje (150), según la reivindicación 2, en
el que cada aleta de soporte (56, 58) se acopla con
el lado inferior de una parte sobresaliente radialmente
(122) de un recipiente.

4. Embalaje (150), según cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, en el que una aleta de soporte (84) es
adyacente a cada abertura (82) en el panel intermedio
(80).

5. Embalaje (150), según cualquiera de las reivin-
dicaciones 2 a 4, en el que el lado inferior del panel
intermedio (80) descansa en los topes de la primera
y la segunda aletas de soporte (56, 58) en la segunda
fila.

6. Embalaje (150), según cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 4, que comprende además una aleta
adhesiva (22) conectada de forma plegable al panel
superior (20) y fijada al exterior del segundo panel la-
teral (70).
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