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(57) Anotace:
U zptisobu vyroby pievodovych kotoudi (1) pro plynule
pfestavitelny pfevod, pfi némz je alespoti jedna dvojice
prevodovych kotouct (1) proti sobé uspofadana svymi
transmisnimi povrchy (2), které jsou pii provozu pFevodu
v silovém kontaktu s elementem pfenasejicim silu, na zarizeni
s alespofi jednim pracovnim vietenem (3) a s brusnym
kotoucem (4), ktery se pro brouseni transmisniho povrchu (2)
alespoti jednoho pfevodového kotoude (1) pohani brusnym
vietenem (5), se pfi brouseni transmisntho povrchu (2) provadi
opakovany, vi¢i pracovnimu vietenu (3) radialni relativni
vratny pohyb mezi brusnym kotouc¢em (4) a pfevodovym
kotoucem (1), takze oblast brouseni brusného kotouce (4)
putuje vratné mezi vnitfnim polomérem (2.1) a vn&j§im
polomérem (2.2) transmisniho povrchu (2). Pfevodovy kotoud
(1) prostiednictvim pracovniho vietena (3) rotuje tak, Ze se
brousi cely transmisni povrch (2). Pohyb brusného kotoude (4)
a prevodového kotouce (1) se navzajem sladi tak, Ze
vytvofenim nekruhového vybrouseného obrazce se nastavi
povrchova drsnost transmisniho povrchu (2) na poZzadovanou
hodnotu. Zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu obsahuje Fidici
zatizeni (7), kterym je pfi brouSeni transmisniho povrchu (2)
vytvéaren vzhledem k ose pracovniho vietena (3) radidlni a
opakovany relativni vratny pohyb mezi brusnym kotoudem (4)
a prevodovym kotoucem (1). Pfevodovy kotou¢ (1) je otoény
kolem své osy otaceni prostfednictvim pracovniho vietena (3).
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Zpisob a zaFizeni na vyrobu pievodovych kotoudi pro plynule prestavitelny pievod

Oblast techniky

Vynilez se tyka zplsobu vyroby pfevodovych kotoudd pro plynule prestavitelny prevod, pti
némZ je alespoii jedna dvojice pfevodovych kotouct proti sobé uspofadana svymi transmisnimi
povrchy, které jsou pfi provozu pievodu v silovém kontaktu s elementem pfenasejicim silu, na
zafizeni s alespoii jednim pracovnim vietenem a s brusnym kotoudem, ktery se pro brouseni
transmisniho povrchu alespoii jednoho pievodového kotoude pohani brusnym vietenem. Vynélez
se dale tyka zafizeni k provadéni tohoto zpisobu na vyrobu pfevodovych kotoudi pro plynule
pfestavitelny pfevod, jakym je napiiklad pfevod s opasanymi elementy.

Dosavadni. stav techniky

Takové plynule piestavitelné pievody jsou rovnéZz oznacovany jako ptevody CVT (Continuously
Variable Transmission - plynule pfestavitelny pfevod) a obsahuji alespoii jednu dvojici prevodo-
vych kotou¢i s transmisnim povrchem, ktery ma naptiklad v podstaté kuzelovy nebo vypoukly,
to znamena zakfiveny, tvar. Pod pojmem transmisni povrch je zde myslen povrch, ktery slouzi
pro pfenos sil. Transmisni povrch miize mit zakfiveny nebo pfimy tvar v radialnim sméru pievo-
dového kotouce. Pievodové kotouce, které jsou usporadany ve dvojicich, maji piestavitelny vza-
Jjemny odstup, pfi¢emz mezi nimi miZe byt vlozen element prenasejici silu, naptiklad fetéz sesta-
vajici z jemnych Clanki. Prestavovanim odstupu mezi pfevodovymi kotoudi se dosahne plynulé
prestavitelnosti. Pfitom element prenasejici silu putuje se silovym stykem podél transmisniho
povrchu vzdy protilehlého pfevodového kotouce. Element pienasejici silu se tedy pii provozu
pfevodu pohybuje podél transmisniho povrchu ptevodovych kotoudi mezi vnitfnim primérem a
vnéjSim primérem na transmisnim povrchu vratng, respektive dovniti a ven, poptipadé opa¢né.

Pfitom vsak existuje problém v tom, Ze pfevodové kotouce musi byt k elementu prenasejicimu
silu pfitlaovany takovou silou, aby element pfenasejici silu nemohl prokluzovat. Prokluzu je
nutno efektivné zabranit. Jinak je zapotiebi, aby pfitlaéna sila pfevodovych kotoudi byla udrzo-
vana co nejnizsi, aby se zabranilo vzniku nepfiméfené vysokych plosnych tlakii pi p¥enosu sil
z prevodovych kotouCli na element pienasejici silu, a aby pfesto nedo$lo k prokluzu mezi
pfevodovymi kotou¢i a elementem pienasejicim silu.

Pfi vyrobé takovych pfevodovych kotoudii pro plynule piestavitelny prevod existuje kromé toho
jesté problém v tom, Ze pfevodové kotouce musi mit velmi pevné transmisni povrchy vyrobené
s co nejmensimi tolerancemi. Vysokéa pevnost pfevodového kotoude je podstatna pro co nejdelsi
Zivotnost pfevodu. Nerovnosti a tvarové odchylky transmisniho povrchu téchto prevodovych

svwvr

kotou¢i nesmi vznikat, aby se zaru¢il bezporuchovy a co nejtissi provoz pievodu.

Podstata vynélezu

Ukolem vynalezu tedy je vytvofit zpisob, popiipadé zafizeni na vyrobu pfevodovych kotoudi
pro plynule pfestavitelny pfevod, kterym se zlepsi silovy pfenos mezi pievodovymi kotoudi a
elementem pienasejicim silu, kterym se prodlouzi Zivotnost, a kterym se zejména s jistotou
zabrani prokluzu elementu pfenasejiciho silu.

Uvedeny ukol splfiuje zplisob vyroby pfevodovych kotouéi pro plynule prestavitelny prevod, pri
némZ je alesponi jedna dvojice prevodovych kotou€l proti sobé uspofadana svymi transmisnimi
povrchy, které jsou pii provozu prevodu v silovém kontaktu s elementem pienasejicim silu, na
zafizeni s alespofi jednim pracovnim vietenem a s brusnym kotoucem, ktery se pro brouseni
transmisniho povrchu alespoti jednoho pfevodového kotoude pohani brusnym vietenem, podle
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vynalezu, jehoz podstatou je, Ze pfi brouseni transmisniho povrchu se provadi opakovany, viigi
pracovnimu vietenu radialni relativni vratny pohyb mezi brusnym kotouem a pfevodovym
kotoucem, takZe oblast brouseni brusného kotoude putuje vratné mezi vnitfnim polomérem a
vnéj$im polomérem transmisniho povrchu, pfi¢emz pievodovy kotou¢ prostiednictvim pracovni-
ho vietena rotuje tak, Ze se brousi cely transmisni povrch, a pfiSemz pohyb brusného kotoude a
prevodového kotouce se navzajem sladi tak, Ze vytvofenim nekruhového vybrouseného obrazce
se nastavi povrchova drsnost transmisniho povrchu na pozadovanou hodnotu.

U zplsobu vyroby pfevodovych kotouci podle vynalezu se tedy pii brouseni kuZelového nebo
vypouklého transmisniho povrchu vzhledem k pracovnimu vietenu provadi radialni relativni
vratny pohyb mezi brusnym kotou¢em a pfevodovym kotoutem, takZe oblast brouseni brusného
kotou€e putuje na transmisnim povrchu mezi vnitinim polomérem a vné&j$im polomérem trans-
misniho povrchu. Timto zpisobem se miZze vybrouSeny obrazec transmisniho povrchu cilené
ménit. Misto v podstaté kruhového vybrouseného obrazce, ktery je obvykly pti brouseni valco-
vych ploch, se miZe zplisobem podle vynalezu vytvofit naptiklad kfizovy vybrus. Vyrazem
kiiZzovy vybrus se mysli vybrouseny obrazec, u néhoz se ryhy od brouseni n&jak kiizi. Timto
zplisobem je mozno cilené nastavit povrchovou drsnost transmisniho povrchu prevodovych
kotoudii, ¢imz se vytvori optimalni podminky pro zabranéni prokluzovani elementu pienasejiciho
silu pfi provozu pfevodu. Povrch je vyrobitelny v potiebnych tzkych rozmérovych tolerancich a
ma potiebnou pevnost. ProtoZe se cilenym nastavenim povrchové drsnosti prevodovych kotoudi
podstatné zlepsi branéni vzniku prokluzu, respektive prokluzu se zabrani ve velké mike, je mozno
dale snizit pfitlatnou silu pfevodovych kotoul, coZz ve vysledku znamena sniZzeni plosného
pfitlaku, a proto i tfeni pfi pfenosu sil, a tudiZ zvySeni G&innosti pfevodu. Plynule prestavitelny
pfevod s prevodovymi kotoudi vyrobenymi podle vynélezu proto v kone&ném vysledku znamena
snizeni spotieby pohonné latky spalovaciho motoru ve srovnani s doposud vyrabénymi pievody.

KftiZovy vybrus vytvofeny timto zpisobem pfinasi nasledujici vyhody: Nosné &4sti na povrchu

pfevodovych kotou¢ii jsou vyssi, protoZe se jedna o ,.kiiZzovy vybrus“ podobny jako u honova-
nych povrchil.

Pti Sikmém zapichovém brouseni vznika obvodovy vybrus, ktery musi byt pfesné proveden v ne-
gativnim geometrickém tvaru, takze kazd4 chyba tvaru nastaveni se projevi na obrobku. Vratnym
pohybem se tvarové chyby nastaveni takzvané ,pfetdhnou®, takZe se na obrobku jiZ neprojevi.
Kromé toho kfiZovy vybrus, respektive kiizové brouseni, p¥inasi z hlediska prenosu sil v misté
pfenosu sil vyhody. Vratnym brousenim kromé toho nastane mensi tepelné zatiZeni obrobku pi
zatizeni, protoZe obrobek se pii novém zabéru brusného kotoude na stejném brouseném misté

opét jiz zcela ochladil.

Podle vyhodného provedeni vynalezu se sladi ota¢ky pracovniho vietena s vratnym pohybem.
Timto zpisobem je mozno vytvofit vybrouseny obrazec ve vSech oblastech transmisniho povr-
chu. Timto zplsobem je rovné€Z mozné cilené zvysit nebo snizit povrchovou drsnost. Podle
vyhodného aspektu vynélezu, ktery se tyka této skutednosti, se méni otacky pracovniho vietena
v zdvislosti na radidlni brousici poloze brusného kotouce na transmisnim povrchu. Timto zpiiso-
bem je mozno vytvofit rovnomérny vybrouseny obrazec na vSech &astech transmisniho povrchu,
napiiklad zvySujicimi se nebo snizujicimi se otdCkami pracovniho vietena, zejména dosaZenim
stejnych brousicich podminek na vSech brousenych mistech, aby se ve viech obvodovych
Castech prevodového kotouce dosahlo stejné povrchové drsnosti. Tim se zabrani tomu, aby
element pfenaSejici silu nepracoval v riznych polohich na pfevodovém kotoudi s rGiznymi
mezemi prokluzu.

Podle dal$iho vyhodného provedeni vynalezu se rychlost vratného pohybu méni v zavislosti na
radialni poloze brusného kotouce na transmisnim povrchu. Rychlosti vratného pohybu klesajici
ve sméru k vnéjSimu obvodu se zabrani vzniku nerovnomémého vybrouseného obrazce podle
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prislusné obvodové oblasti. Relativni vratny pohyb se miize provadét bud’ vratnym pohybem
brusného kotouce, nebo pievodového kotoude.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu jsou pouZita dv& pracovni vietena, ktera jsou viigi
sob& usporadéana tak, aby se mohl provadét vratny pohyb prostiednictvim transmisnich povrchi
dvou pfevodovych kotoudi, takze dva pfevodové kotoude mohou byt brouseny na jedno upnuti
Jen jedinym brusnym kotou€em. Ob¢ pracovni vietena jsou pfitom nastavena tak, aby transmisni
povrchy obou prfevodovych kotou¢i byly usporadany u sebe, pficemz kuzelové nebo vypouklé
transmisni povrchy lezi vzdy v jedné roving. Obrabéni dvou pfevodovych kotoudi na jedno
upnuti zpisobem podle vynéalezu tak umoziluje sniZeni doby vyroby. Doby vyrobniho taktu se
timto zpisobem mohou zkratit pfiblizné na polovinu. Pfitom se rozumi samo sebou, Ze prisluiné
otaCky pracovnich vieten se pfizpiisobi prodlouzené draze vykyvu. Podle aspektu vynalezu, ktery
se tyka tohoto problému, jsou ob& pracovni vietena vykyvna kolem spole¢ného stiedu otadeni
tak, aby bylo moZno vytvafet vypoukly tvar plasté transmisnich povrchi. Poloha stiedu otadeni
se urCuje podle poloméru zakfiveného tvaru.

Uvedeny ukol dile splituje zafizeni na vyrobu pfevodovych kotoudt pro plynule piestavitelny
pfevod k provadéni zpisobu podle vynalezu, pfi¢emz alespoii jedna dvojice prevodovych kotou-
¢l je pfi provozu pevodu svymi transmisnimi povrchy silové v kontaktu s elementem prenaseji-
cim silu, s alespoti jednim pracovnim vietenem a s brusnym kotoudem, ktery je pro brouseni
transmisniho povrchu alespori jednoho pievodového kotoude pohanén brusnym vietenem,
pfi¢emz podstatou vynalezu je, Ze je upraveno Fidici zafizeni, kterym je pii brouseni transmisni-
ho povrchu vytvafen vzhledem k ose pracovniho vietena radialni a opakovany relativni vratny
pohyb mezi brusnym kotoucem a prevodovym kotoudem, ptitemz pievodovy kotoud je oto&ny
kolem své osy otaceni prostfednictvim pracovniho vietena.

Zafizeni podle vynélezu na vyrobu pfevodovych kotoudu pro plynule piestavitelny prevod mé
alesponl jedno pracovni vieteno a jedno brusné vieteno, pfi¢emz brusné vieteno a prevodové
kotouce jsou uspofadany tak, Ze vzhledem k ose pracovniho vietena je pfi brouseni v radialnim
sméru provadén vratny pohyb mezi brusnym kotoudem a prevodovym kotoudem podél
transmisniho povrchu. Timto zpusobem je mozZno zafizenim podle vynalezu cilené ovliviiovat
vybrouseny obrazec transmisniho povrchu. Vratnym pohybem je umoznéno, misto rovnomémé-
ho radialniho vybrouSeného obrazce jinak obvyklého pfi brouseni valcovych ploch, vytvofit na
povrchu poZadovany vybrouseny obrazec, napfiklad ktizovy vybrus, spirdlovité smérem ven
probihajici nebo i jiny pozadovany vybrouseny obrazec. Timto zpGsobem je mozno zafizenim
podle vynélezu vyrobit pfevodové kotoude s poZadovanou a pfedem definovanou povrchovou
drsnosti. Relativni vratny pohyb muZe byt s vyhodou uskute¢nén bud’ vratnym pohybem
brusného kotouce, nebo odpovidajicim zpisobem pohyblivym prevodovym kotoudem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu je upraven suport brusného vietena, ktery je viigi
pracovnimu vietenu Sikmo prestavitelny. Suport brusného vietena umozZiuje ptesny a rychly
vratny pohyb brusného kotouce po brouseném transmisnim povrchu. Prestavitelnosti sklonu vigi
pracovnimu vietenu je mozno vyrabét rizné kuzelové tvary ptevodovych kotoudi.

Podle dalSiho vyhodného provedeni vynélezu obsahuje zafizeni podle vynalezu fidici zafizeni,
pomoci n€hoZ je mozno cilené fidit relativni vratny pohyb. Tim se miize vratny pohyb cilend
ménit tak, Ze na zafizeni je mozno nastavit piedem definovanou povrchovou drsnost transmis-
niho povrchu pfevodovych kotouci. Podle aspektu vynalezu tykajiciho se této skute&nosti je
mozno pomoci fidiciho zafizeni ménit otd¢ky pracovniho vietena a rychlost vratného pohybu.
Timto zplsobem je moZno zafizenim podle vynalezu vytvaiet nejriizn&jsi povrchovou drsnost.
Obrabéni transmisni plochy miiZe byt timto zpiisobem optimalizovano pro dané pouZiti, to zna-
mena z hlediska moznosti vzniku prokluzu a tieni pti provozu prevodu.
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Podle dalSiho vyhodného provedeni vynalezu je pracovni vieteno vykyvné kolem stiedu otadeni
pro vytvafeni ,,vypouklého® plastového tvaru transmisniho povrchu. Tento stied otddeni se
pfitom uruje podle pozadovaného nebo potiebného poloméru zakfiveni. Vykyvny pohyb potom
slouzi sou¢asné i pro vytvafeni relativniho vratného pohybu.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu ma zafizeni dv& pracovni vietena, jejichz uspofa-
dani a vzajemny odstup od sebe je mozno ménit. Zafizeni timto zpiisobem umoziiuje soudasné
brouSeni dvou pfevodovych kotoudd, jakoZ i provadéni vratného pohybu pii brouseni. Timto
zplisobem je moZno zkratit dobu vyroby. Piestavitelnosti pracovnich vieten z hlediska jejich
vzajemného odstupu je mozno vyrabét i rizné velké ptevodové kotouce s cilené ovliviiovanou
povrchovou drsnosti. K tomu navic je tim moZno nastavit i vrcholovy thel kuZele. Podle aspektu
vynalezu tykajiciho se téchto skute¢nosti jsou ob& pracovni vietena vykyvna kolem spole¢ného
stfedu otaceni, ¢imz je umoZznéna vyroba vypouklych nebo zakfivenych plastovych ploch trans-
misnich povrchi.

Podle dalsiho vyhodného provedeni vynalezu je zafizeni &asti obrab&ciho centra CNC. Timto
zplsobem je moZno pfevodové kotoude dale zpracovat na jedno upnuti. Pfevybaveni stroje mezi
riznymi obrab&écimi kroky, které predchazeji brouseni nebo nasleduji po ném, tudiz neni
zapotiebi.

Piehled obrazka na vykresech

Vynalez bude dale blize objasnén na pfikladech provedeni podle pfilozenych vykresi, na nichz

obr. 1 znazortiuje schematicky v pidorysu prvni piikladné provedeni brusky neboli zatizeni
podle vynalezu,

obr. 2 schematicky v pudorysu druhé piikladné provedeni brusky podle vynalezu se dvéma
pracovnimi vieteny,

obr. 3 schematicky v pidorysu alternativni provedeni k piikladnému provedeni z obr. 1 a

obr. 4 schematicky v plidorysu alternativni provedeni k pfikladnému provedeni z obr. 2.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zjednoduseng v pidorysu znazornéna bruska, neboli zafizeni, podle vynalezu. Jako
obrobek je v pracovnim vietenu 3 upnut pievodovy kotoug 1 s kuzelovym transmisnim povrchem
2. Pfevodovy kotou¢ 1 ma kuZelovy transmisni povrch 2, to znamena, Ze je zakiiven jen v
jednom sméru. Je viak zfejmé, Ze pfevodovy kotoud 1 miize mit i tvar zak¥iveny do dvou sméri.
Na brusném vietenu 5 je upraven brusny kotou¢ 4 pro brouseni kuzelového transmisniho
povrchu 2 pfevodového kotouce 1. Brusny kotou¢ 4 a brusné vieteno 5 jsou uspofadany na
suportu 6 tak, aby brusny kotou¢ 4 mohl pii brouseni transmisniho povrchu 2 vykonavat vratny
pohyb. Za tim G¢elem je dale upraveno Fidici zafizeni 7, pomoci néhoz je mozno fidit otalky
pracovniho vietena 3, jakoZ i vratny pohyb brusného kotoude 4.

Brusny kotou¢ 4 se pii brouseni transmisniho povrchu 2 pfevodového kotoude 1 pohybuje vratng
mezi vnéjSim polomérem 2.2 a vnitinim polomérem 2.1 tak, Ze ryhy vniklé brouSenim na
transmisnim povrchu 2 se kfizuji. Timto zpisobem je moZno na transmisnim povrchu 2 vytvofit
kiizovy vybrus. Pomoci zafizeni je tedy moZno cilen& ovliviiovat povrchovou drsnost trans-
misniho povrchu 2 pfevodového kotoude 1. Ridicim zafizenim 7 je zejména mozno nastavovat
otaCky pracovniho vietena 3 a rychlost a smér vratného pohybu brusného kotoute 4. Dalsimi
parametry, které mohou byt nastaveny, jsou parametry stejné jako u béZnych brusek, naptiklad
posuv brusného kotouce 4 ve sméru k transmisnimu povrchu 2 v roving x-y.
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Obr. 2 znézoriiuje schematicky druhé piikladné provedeni brusky podle vynalezu, u niZ jsou, na
rozdil od vySe popsaného ptikladného provedeni, upravena dvé& pracovni vietena 3, 3°. Timto
zplisobem je mozZno zafizenim provadét brouseni dvou pfevodovych kotoudt 1, 1° na jedno
upnuti jedinym brusnym kotoufem 4. Za tim Ggelem jsou ob& pracovni vietena 3, 3~ podle
kuZelového tvaru transmisniho povrchu 2, 2” pfevodovych kotoud 1, 17 uspotadéna viici sobé
tak, Ze plastové primky vzdy jedné poloviny kuzelovitého transmisniho povrchu 2, 2” lezi v jed-
né rovin€. Brusné vieteno 5 je uspofadano na suportu 6, ktery umoZiluje vratny pohyb od
vnitfniho poloméru 2.1 transmisniho povrchu 2 jednoho pievodového kotoude 1 az k vnitfnimu
poloméru 2.1 dalsiho pfevodového kotouce 1°. Timto zpisobem je mozno zkratit vyrobni &as
potfebny pro brouseni transmisniho povrchu 2, 2” pfevodovych kotoudii 1, 1°.

Na obr. 3 je schematicky znazornéno alternativni provedeni brusky z obr. 1. Misto jednoho
pohyblivého suportu 6 se zde vratny pohyb pfi brouseni transmisniho povrchu 2 provadi vykyv-
nym pohybem, to znamena vratnym vykyvnym pohybem pracovniho vietena 10. Tim vznikne
zaobleny tvar, to znamena vypoukly tvar, transmisniho povrchu 2, ktery ma vzhledem k vytvo-
fenému kiizovému vybrusu cilenou povrchovou drsnost. Poloha stiedu 8 otageni uréuje polomér
zakfiveni vypouklé plastové plochy a je s vyhodou piestavitelna.

Na obr. 4 je analogicky s obr. 3 zndzornéno alternativni provedeni brusky z obr.2 se dvéma
pracovnimi vieteny 10, 10°. Obé pracovni vietena 10, 10" jsou uspofadana oto&né kolem spoleg-
ného sttedu 9 otaceni tak, Ze vratny pohyb je vykonavéan témito pracovnimi vieteny 10, 10’
zatimco posuv brusného kotoude 4 se provadi ve sméru y. Stfed 9 otadeni je prestavitelny, stejné
Jjako thel a vykyvnuti pro prizplsobeni zafizeni riznym tvarim prevodovych kotouéi 1.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby prevodovych kotoucd (1) pro plynule piestavitelny pievod, pii némz je
alespori jedna dvojice prevodovych kotoudi (1) proti sobé uspofadana svymi transmisnimi
povrchy (2), které jsou pfi provozu prevodu v silovém kontaktu s elementem pienasejicim silu,
na zafizeni s alespofl jednim pracovnim vietenem (3) a s brusnym kotoucem (4), ktery se pro
brouSeni transmisniho povrchu (2) alespoii jednoho pievodového kotoude (1) pohani brusnym
vietenem (5), vyzmacujici se tim, Ze pfi brouseni transmisniho povrchu (2) se
provadi opakovany, vii¢i pracovnimu vietenu (3) radialni relativni vratny pohyb mezi brusnym
kotou¢em (4) a pfevodovym kotoucem (1), takze oblast brouseni brusného kotouce (4) putuje
vratné mezi vnitfnim polomérem (2.1) a vné&j§im polomérem (2.2) transmisniho povrchu (2),
pfiCemz prevodovy kotou¢ (1) prostfednictvim pracovniho vietena (3) rotuje tak, Ze se brousi
cely transmisni povrch (2), a pti¢emz pohyb brusného kotouce (4) a prevodového kotoude (1) se
navzajem sladi tak, Ze vytvofenim nekruhového vybrouseného obrazce se nastavi povrchova
drsnost transmisniho povrchu (2) na poZadovanou hodnotu.

2. Zpisob podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze na transmisnim povrchu (2) se
vytvofi kifzovy vybrus s ptedem stanovenou povrchovou drsnosti.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyzmnacfujici se tim, Ze otdky pracovniho
vietena (3) se sladi s relativnim vratnym pohybem.

4. Zpusob podle naroku 3, vyznacdujici se tim, Ze otacky pracovniho vietena (3) se
méni v zavislosti na radialni brousici poloze brusného kotoude (4) na transmisnim povrchu (2).



15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 298796 B6

5. Zpusob podle naroku I nebo 2, vyznacéujici se tim, Ze rychlost vratného pohybu
se méni v zdvislosti na radidlni poloze brusného kotoude (4) na transmisnim povrchu (2)
ptevodového kotouce (1).

6.  Zplsob podle jednoho z predchazejicich narok, vyznadujici se tim, Ze prevo-
dovy kotou¢ (1) provadi vratny pohyb.

7. Zpisob podle jednoho z narokii 1 az5, vyzna&ujici se tim, Ze brusny kotoué (4)
provadi vratny pohyb.

8. Zplsob podle jednoho z pfedchazejicich narokii, vyzna&ujici se tim, Ze jsou
upravena dvé& pracovni vietena (3, 3"), pfi¢emz pfi brouSeni transmisnich povrchii (2, 27) dvou
prevodovych kotouci (1, 17) se provadi relativni vratny pohyb pro brouseni dvou pievodovych
kotoucti (1, 17) na jedno upnuti.

9. Zpiisob podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze pracovni vietena (3, 3") jsou
vykyvna kolem spole¢ného stfedu ota¢eni pro vytvofeni vypouklého plastového tvaru
transmisnich povrchi (2, 2).

10. Zpuisob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze pro vytvoieni kuzelového plasto-
vého tvaru transmisnich povrchi (2, 27) provadi brusny kotoué vratny pohyb.

11. Zafizenf na vyrobu prevodovych kotoudi (1) pro plynule piestavitelny prevod k provadéni
zpisobu podle jednoho z narokii 1 az 6, pfi¢em? alespoii jedna dvojice prevodovych kotou&a (1)
Je pfi provozu pfevodu svymi transmisnimi povrchy (2) silové v kontaktu s elementem prenaseji-
cim silu, s alespori jednim pracovnim vietenem (3) a s brusnym kotoudem (4), ktery je pro brou-
Seni transmisniho povrchu (2) alespori jednoho pevodového kotoude (1) pohanén brusnym viete-
nem (5), vyznacdujici se tim, Ze je upraveno fidici zafizeni (7), kterym je pti brouseni
transmisniho povrchu (2) vytvafen vzhledem k ose pracovniho vietena (3) radialni a opakovany
relativni vratny pohyb mezi brusnym kotoudem (4) a ptevodovym kotoucem (1), piicemz
pfevodovy kotouc (1) je otoény kolem své osy otageni prostiednictvim pracovniho vietena (3).

12. Zafizeni podle naroku 11, vyznaéujici se tim, Ze brusny kotoud (4) je uspofadan
vratné pohyblive.

13. Zafizeni podle naroku 11, vyznaéujici se tim, Ze pfevodovy kotou¢ (1) je
uspofadan vratné pohyblivé.

14. Zafizeni podle naroku 12, vyznacujici se tim, Ze je upraven suport (6) pro
brusné vieteno (5), pficemz stfedni osa brusného vietena (5) je ve svém Ghlu vodorovng
piestavitelna vii¢i stfedni ose pracovniho vietena (3).

1S. Zatizeni podle ndroku 13, vyznacéujici se tim, Ze pracovni vieteno (3) je vykyv-
né kolem stfedu (8) otaCeni pro vytvofeni vypouklého plastového tvaru transmisniho povrchu

Q).

16. Zafizeni podle jednoho z narokii 11 az 15, vyznacdujici se tim, Ze otatky pracov-
niho vietena (3) a rychlost vratného pohybu jsou proménné ¥idicim zafizenim (7).

17. Zatizeni podle jednoho z narokl 11 az 14, vyznac&ujici se tim, Ze pro umisténi
vzdy jednoho prevodového kotoude (1) jsou upravena dvé pracovni vietena (3, 3"), kterd jsou ve
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svém usporadani a v odstupu od sebe vzhledem k whlu (o) vykyvnuti uspofddana navzajem
prestavitelné.

18. Zatizeni podle naroku 17, vyznacujici se tim, Ze pracovni vietena (3, 3") jsou
vykyvna kolem spole¢ného stiedu otaceni pro vytvoieni vypouklého plastového tvaru

transmisnich povrchi (2, 2").

19. Zafizeni podle jednoho z narokii 11 az 18, vyznadujici se tim, Ze je soulasti
obrabéciho centra CNC.

4 vykresy
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