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【 請 求 項 １ 】
　

こ と を 特 徴 と す る 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 工 程 を 行 っ た 後 、 前 記 電 子 放 出 素 子 を 大 気 に 曝 す こ と な く 前 記 封 着 を 行 う
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 工 程 は 、 前 記 電 子 放 出 素 子 が 存 在 す る 領 域 内 が １ × １ ０ - 4 Ｐ ａ 以 下 の 圧 力
に な っ て い る 状 態 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 画 像 表
示 装 置 の 製 造 方 法 。

画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 複 数 の 電 子 放 出 素 子 を 有 す る 第 １ の 部 材 と 、 前 記 電
子 放 出 素 子 が 放 出 す る 電 子 が 照 射 さ れ て 発 光 す る 蛍 光 体 を 有 す る 第 ２ の 部 材 と を 、 真 空 雰
囲 気 を 実 現 し て い る 封 着 処 理 室 に お い て 封 着 す る 工 程 を 有 し て お り 、 該 封 着 の 前 に 、 前 記
電 子 放 出 素 子 に 画 像 表 示 の 時 に 印 加 さ れ る 通 常 の 駆 動 電 圧 値 よ り も 大 き い 電 圧 を 印 加 す る
電 圧 印 加 工 程 を 行 う

前 記 電 圧 印 加 工 程 で 電 圧 を 印 加 す る 電 子 放 出 素 子 が 、 前 記 複 数 の 電 子 放 出 素 子 の う ち 、
特 定 の 電 子 放 出 素 子 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。

前 記 電 圧 印 加 工 程 で 電 子 放 出 素 子 に 印 加 す る 電 圧 が 、 対 象 電 子 放 出 素 子 に よ り 異 な る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。

電 圧 印 加
乃 至 ３ の い ず れ か １ 項

電 圧 印 加
乃 至 ４ の い ず れ か １ 項



【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 工 程 は 、 前 記 電 子 放 出 素 子 が 存 在 す る 領 域 内 の 有 機 物 質 の 分 圧 が １ × １ ０
- 6 Ｐ ａ 以 下 に な っ て い る 状 態 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 い ず れ か に 記
載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 工 程 と 前 記 封 着 工 程 の 間 に パ ネ ル ゲ ッ タ 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 乃 至 い ず れ か に 記 載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 工 程 に 先 立 っ て 、 エ レ ク ト ロ ン ビ ー ム ク リ ー ニ ン グ 工 程 を 有 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 い ず れ か に 記 載 の 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
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