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(57)摘要

本实用新型涉及一种电容管脚切断工装，其

包括底板以及设置底板的电容定位机构、切刀和

驱动机构；电容定位机构包括定位座、定位滑块

和定位卡板；定位滑块通过滑动配合的定位座装

设在底板上，设有电容定位槽，两侧通过固定在

定位座的定位卡板和切刀固定；切刀位于电容定

位槽开缝同侧，高度不超过电容滑块高度的一

半；驱动机构设置在底板上与电容定位机构相匹

配的位置，包括通过活塞杆前端连接定位滑块的

气缸。本实用新型结构设计简单、合理，操作使用

方便，能有效提高生产效率和质量，大大节约了

生产成本。
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1.一种电容管脚切断工装，其特征在于：所述工装包括底板以及设置所述底板的电容

定位机构、切刀和驱动机构；

所述电容定位机构包括定位座、定位滑块和定位卡板；所述定位座固定于所述底板上

端面的一侧，上端面开设有导槽；

所述定位滑块位于所述定位座上方，与所述定位座接触端面的一侧外缘凸设有卡条，

相对的另一端面设置有电容定位槽；所述卡条与所述导槽相匹配连接，可沿着所述导槽往

复移动；所述电容定位槽是自上端面向下端面贯穿并向着一侧端面开缝形成的孔槽，以容

置电容；

所述定位卡板固定在所述定位座上，设置在所述定位滑块的与所述电容定位槽开缝方

向相对的另一侧；

所述切刀固定在所述电容定位机构的定位座上，位于所述定位滑块的电容定位槽开缝

同侧，并与该侧端面接触连接，高度不超过所述定位滑块高度的一半；

所述驱动机构设置在底板上端面的另一侧，与所述电容定位机构的位置相匹配，包括

气缸；所述气缸通过气缸安装板固定安装于所述底板，所述气缸的活塞杆前端连接所述定

位滑块。

2.如权利要求1所述的电容管脚切断工装，其特征在于：所述底板为方形工作台面，用

于支撑安装所述电容定位机构和驱动机构，以及收容工件。

3.如权利要求1所述的电容管脚切断工装，其特征在于：所述电容容置于所述电容定位

槽，两个管脚沿着开缝向外伸出，一个所述管脚接近所述定位座，另一个管脚原离所述定位

座。

4.如权利要求1所述的电容管脚切断工装，其特征在于：所述定位卡板的上端向着所述

定位滑块的方向弯折伸出以对所述定位滑块进行定位。

5.如权利要求1所述的电容管脚切断工装，其特征在于：所述驱动机构还包括脚踏开关

和电磁阀；所述脚踏开关设置在所述底板的下部操作地面，通过所述电磁阀与所述气缸连

接，用于控制气缸动作。
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电容管脚切断工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及继电器生产技术领域，具体涉及一种电容管脚切断工装。

背景技术

[0002] 在电器产品生产过程中，通常都会使用到电容，每种产品对电容管脚长度要求各

不相同，市场通用设备是剪切的两个管脚，用于电子产品的电路板插装，无法满足对于电器

和继电器所使用的两个管脚长度不同的需求，采用人工用剪钳单独剪切管脚效率低下，切

长度无法保证一至。

[0003] 因此，有必要设计一种专用工装以解决上述问题。

发明内容

[0004] 本实用新型为了解决上述现有技术存在的问题，而提出了一种能有效解决电容管

脚剪切不同长度的问题且结构简单、操作使用方便的电容管脚切断工装。

[0005] 本实用新型的技术方案如下：

[0006] 上述的电容管脚切断工装，所述工装包括底板以及设置所述底板的电容定位机

构、切刀和驱动机构；所述电容定位机构包括定位座、定位滑块和定位卡板；所述定位座固

定于所述底板上端面的一侧，上端面开设有导槽；所述定位滑块位于所述定位座上方，与所

述定位座接触端面的一侧外缘凸设有卡条，相对的另一端面设置有电容定位槽；所述卡条

与所述导槽相匹配连接，可沿着所述导槽往复移动；所述电容定位槽是自上端面向下端面

贯穿并向着一侧端面开缝形成的孔槽，以容置电容；所述定位卡板固定在所述定位座上，设

置在所述定位滑块的与所述电容定位槽开缝方向相对的另一侧；所述切刀固定在所述电容

定位机构的定位座上，位于所述定位滑块的电容定位槽开缝同侧，并与该侧端面接触连接，

高度不超过所述电容滑块高度的一半；所述驱动机构设置在底板上端面的另一侧，与所述

电容定位机构的位置相匹配，包括气缸；所述气缸通过气缸安装板固定安装于所述底板，所

述气缸的活塞杆前端连接所述定位滑块。

[0007] 所述的电容管脚切断工装，其中：所述底板为方形工作台面，用于支撑安装所述电

容定位机构和驱动机构，以及收容工件。

[0008] 所述的电容管脚切断工装，其中：所述电容容置于所述电容定位槽，两个管脚沿着

开缝向外伸出，一个所述管脚接近所述定位座，另一个管脚原离所述定位座。

[0009] 所述的电容管脚切断工装，其中：所述定位卡板的上端向着所述定位滑块的方向

弯折伸出以对所述定位滑块进行定位。

[0010] 所述的电容管脚切断工装，其中：所述驱动机构还包括脚踏开关和电磁阀；所述脚

踏开关设置在所述底板的下部操作地面，通过所述电磁阀与所述气缸连接，用于控制气缸

动作。

[0011] 有益效果：

[0012] 本实用新型电容管脚切断工装结构设计简单、合理，操作使用方便，其通过滑块式
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结构设计，将电容放入电容定位块的定位槽中，通过脚踏开关控制气缸收缩连动电容定位

块滑动，在电容通过切刀时进行管脚切断，很好的解决了在生产中所需要的只切一个电容

管脚的需求，提高了生产效率和质量，大大节约了生产成本。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型电容切管脚工装的结构示意立体图；

[0014] 图2为本实用新型电容切管脚工装的主视图。

具体实施方式

[0015] 如图1、图2所示，本实用新型的电容管脚切断工装，包括底板1以及安装在底板1上

的电容定位机构2、切刀3和驱动机构4。

[0016] 底板1为方形工作台面，用于支撑安装电容定位机构2和驱动机构4，以及收容工

件。

[0017] 电容定位机构2包括定位座21、定位滑块22和定位卡板23；定位座21固定于底板1

上端面的一侧，用于定位和支撑定位滑块22,上端面开设有导槽（未图示）；

[0018] 定位滑块22位于定位座21上方，与定位座21接触端面的一侧外缘凸设有卡条221，

相对的另一端面设置有电容定位槽222；卡条221与导槽211相匹配，可沿着导槽211往复移

动；电容定位槽222自上端面向下端面贯穿形成并向着一侧端面开缝的孔槽，以容置电容5

并两个管脚沿着开缝向外伸出，其中一个管脚接近定位座21，另一个管脚原离定位座21，电

容定位槽222的开缝长短限制所切管脚的长度；

[0019] 定位卡板23固定在定位座21上，设置在定位滑块22的与电容定位槽222开缝方向

相对的另一侧，上端向着定位滑块22的方向弯折伸出以对定位滑块22进行定位。

[0020] 切刀3固定在电容定位机构2的定位座21上，与定位卡板23共同对定位滑块22进行

固定；切刀3位于定位滑块22的电容定位槽222开缝同侧，并与该侧端面接触连接，高度不超

过电容滑块22高度的一半。

[0021] 驱动机构4设置在底板1上端面的另一侧，与电容定位机构2的位置相匹配，包括气

缸41、脚踏开关42和电磁阀；其中气缸41通过气缸安装板411固定安装于底板1，气缸活塞杆

412的前端连接定位滑块22，以驱动定位滑块22在定位座21上往复滑动；脚踏开关42设置在

底板1的下部操作地面，通过电磁阀与气缸41连接，用于控制气缸动作。

[0022] 本工装工作原理：

[0023] 本工装通过脚踏开关42控制气缸41伸缩动作，气缸41伸缩连动定位滑块22，定位

滑块22滑动通过切刀3时进行电容5的管脚切断，切刀3的高度只到电容定位槽222的一半，

所以电容5另一个管脚从切刀3上方通过，不会被切断。当电容定位槽222漏出定位块21一端

时，电容5自动掉落在底板1上。

[0024] 本实用新型的使用方法：

[0025] 将电容放入电容定位槽中，踩动脚踏开关，气缸活塞杆收缩，连动电容定位块滑

动，在电容通过切刀时进行管脚切断，切完管脚后掉入工装底板上。

[0026] 本实用新型结构设计简单、合理，操作使用方便，通过气缸活塞杆联动电容定位块

滑动的设计，很好的解决了在电器生产中因手工剪管脚工序的时间浪费，以及管脚切切长
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度不稳定的质量风险，提高了生产效率和质量，大大节约了生产成本。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 216801501 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


