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Sposéb wytwarzania Sciennych materialow budowlanych
Patent trwa od dnia 27 stycznia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
Sciennych materiatéw budowlanych (jak ce-
gla pelna, dziurawka itp.) z pyléw dymnico-
wych, wapna, kruszywa (piasku kwarcowego
lub zuzli) i wody, z udzialem Kkatalizaterow,
w normalnych warunkach ci$nienia i tempe-
ratury. Dotychczas stosowano do wytwarza-
nia materialéw Sciennych, pyly dymnicowe w
mieszaninach z wapnem i kruszywami w po-
staci piask6w kwarcowych (zuzli) i wody,
lecz bez udzialu katalizatoréw, przy czym w
celu doprowadzenia do zwigzania i stwardnie-
nia takich tworzyw i osiggniecia pozgdanej
wytrzymalo$ci poddawano je dzialaniu nasy-
conej pary wodnej w wysokich temperatu-
rach, w autoklawach lub naparzalniach. Spo-

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoél-
twércami wynalazku sa Jan Dobek, Wiady-
staw Ostrowski, Jan Parol, Wiodzimierz Skal-
mowski, Leon Wieleba i Adam Wyszczelski.

soby te sa zwigzane z trudno$ciami wyraza-
jacymi sie w koniecznosci posiadania urzadzen
do wytwarzania pary oraz instalacji autokla-
woéw pracujgcych pod ciSnieniem, w przypad-
ku stosowania autoklawizacji wysokopreznej
lub komér naparzalniczych, w przypadku sto-
sowania naparzania niskopreznego.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym,

ze tworzywa sporzadzone z tych samych
skladnikéw, lecz 2z udzialem odpowiednich
katalizatoréw, =zostajag zwigzane i twardnieja

osiggajac pozadang dla materialéw $ciennych
wytrzymalo§é okolo 50 kg/em? na skutek dzia-
lania uzytych , dodatkdéw w normalnych wa-
runkach ciénienia i temperatury od 15° do
40°C, bez uciekania sie¢ do stosowania zabie-
gébw w postaci operacji autoklawizacji, czy tez
naparzania. Istota wynalazku polega zatem na
zastosowaniu do mieszanek skladajacych sig:
z 20 — 30%, pyléw dymnicowych, 9,0 — 10,0%
wapna, 53 — 68%, piasku kwarcowego (Zuzli)



i wody oraz 0,3 — 2,09, domieszek gipsu suro-
wego, 0,5 do 0,075%, NaOH i 0,005 do 0,05%,
szkla wodnego, ktéore w mnormalnych warun-
kach ci$nienia i femperatury powoduja wig-
zanie sie i twardnienie skladnikéw tworzywa
i osiggniecie odpowiedniej wytrzymalosci ufor-
mowanych z niego wyrob6éw, bez uciekania sig
do naparzania czy tez autoklawizacji.

Odwazone.- w podanych iloSciach suche
skladniki zostaja dokladnie wymieszane naj-
pierw na sucho, a nastgpnie w stanie maw'}lzo-
nym po dodaniu wody i roztworéw lugu so-
dowego i szkla wodnego, po czym otrzymana
masa zostaje rozlana do form.

Po 10 godzinach formy zostajg zdjete,
a stwardniale wyroby przeniesione do po-
mieszczenia, w ktérym pozostaja w ciagu oko-
1o 10 dni ustawione w ten sposéb, aby miala
do mich dostep jak najwieksza ilos¢ suchego
powietrza o temperaturze 15° — 20°C.

W tych warunkach wyroby uzyskuja wy-
trzymalo§é okolo 20 — 30 kg/cm? a po okre-

sie 2 — 3 miesiecy — $rednio okolo 50 kg/sm2
Nasigkliwo§¢é Srednio okolo 15%,.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania $ciennych materialéw
budowlanych z pyl6w dymnicowych, wapna
niegaszonego, kruszywa i wody, znamienny
tym, ze do mieszaniny tej dodaje sig gipsu su-
rowego, lugu sodowego 1i szkla wodnego w
iloSciach od 0,8 do 2,09, gipsu, od 0,05 do
0,075%, lugu sodowego i 0,005 do 0,05%, szkla
wodnego, w stosunku do ogdélnej iloSci masy,
po czym z masy tej formuje sie elementy
§cienne w mnormalnych warunkach ci$nienia
i temperatury.
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