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Znane sa sposoby nakladania cienkich
odzwierciadlajacych powlok metalowych
na powierzchnie z materjalu elastycznego
z zastosowaniem pomiedzy powloka od-
zwierciadlajaca a podktadem elastycznym
spoiwa, ktére umozliwia po skrzepnieciu
. zdjecie powloki metalowej z ptyty robo-
czej, na ktéra ja natozono, a jednoczesnie
zapewnia silne przyleganie powloki meta-
lowej do podkladu elastycznego. Jako
podktad elastyczny shuzy np. papier po-
kryty warstwa odpowiedniego kleju. Po-
miedzy ten papier a warstwe srebra, przy-
legajaca do katody, naklada si¢ warstwg
. celuloidu, ktérg to warstwe przed naloze-

niem warstwy srebra osusza sie¢ tak, zZe
tworzy ona plastyczna skérke.

Wedlug wynalazku niniejszego zaréw-
no wysuszanie spoiwa, jak tez zastosowa-
nie szczegélnego kleju i galwanicznego o-
sadu przy nakladaniu takich odzwietcia-
dlajacych powlok jest zbednme.

Materjat elastyczny zostaje impregno-
wany zywica, szellakiem, celuloidem, gu-
ma, ktére to spoiwa mickng przy ogrzewa-
niu i réwnoczesnem zakladaniu ich na ply-
te, zaopatrzona w zwierciadlang powloke
metalowa wykonang w dowolny sposéb.

Ogrzewanie moze byé dokonywane w
dowolny sposéb, Plyta robocza moze byé



np, ogrzewana z zewngtrznej niepokrytej
strony lub tez materjal elastyczny moze
byé ogrzewany przed albo po nalozeniu
-‘spoxwa lub tez . ogrzewaé moina sama
- prase. :

Impregnowa.me elastycznego materjalu
odbywa si¢ przez polanie tylnej strony
plyty roboczej, t. j. strony, majacej byé
zaopatrzona w powloke zwierciadlana,
cienka warstwa emulsji, stuzacej jako roz-
czyn spoiwa i przez nastepne bezposrednie
nalozZenie elastycznej warstwy przed osu-
szeniem tej emulsji, Warstwa elastyczna
zostaje czeSciowo przesycona tem spoi-
wem, poczem osusza si¢ ja. W tym przy-
padku materjal impregnujacy nie musi
szczegblnie przylegaé do warstwy ela-
stycanej.

Ma.ter;al elastyczmy mozna tez impre-

gnowaé przez rozpuszczenie powierzchni

odpowiedniej warstwy nosnej przed nato-
Zeniem jej ma plyte robocza, zaopatrzona
w odzwierciadlajaca powloke, i nalozenie
tej noénej warstwy na t¢ powloke, w da-
nym przypadku zapomoca walkéw ogrza-
nych,

Przed maloZeniem warstwy nosnej na
plyte robocza mozna nadaé ‘tej cienkiej
warstwie odpowiednia plynno§é i mastep-
nie nalozy¢ ja na plyte robocza. Przy wy-
konaniu tej warstwy z iceluloidu, otrzymu-
je si¢ plynmosé¢ przez zastosowamie np.
krystalicznego kwasu -octowego.

Na zwierciadlang powloke plyty robo-
czej mozna tcz malozyé w znmany sposéb
galwanoplastycznie cienka, no$ng warstwe
metalowa, a mna nia nastepnie sposcbem
wedlug wynalazku niniejszego druga war-
stwe nod$na, zapomoca ktorej gotowa zwier-
ciadlana (powierachnia daje sie $ciagaé z
plyty roboczej.

Szczegolng zaleta sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego jest mozliwoséé zaopa-
trywania warstwy no$nej jprzed naloze-
niem spoiwa drukowanemi lub w inny spo-
sob otrzymanemi obrazami lub tekstami

(reklama), ktére nastepnie uwidoczniaja
si¢ przy przeswietlaniu zwierciadla.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nakladania cienkich od-
zwierciadlajacych powlok metalowych na
powierzchnie z materjatu elastycznego, z
zastosowaniem migdzy tym ostatnim a od-
zwierciadlajaca ipowloka metalowa spoi-
wa, umozliwiajacego po skrzepnieciu zdje-
cie metalowej powloki z plyty roboczej i
powodujacego jednoczesnie dobre przy-
wieranie powloki metalowej do elastycz-
nego materjalu, znamienny tem, ze mate-
rjal elastyczny zostaje impregnowany zy-
wica, szellakiem, celuloidem lub guma,
ktére to spoiwa migkna przy natozeniu ich
na plyte robocza, zaopatrzona w odzwier-
ciadlajaca powloke metalowa, i jednocze-
shem nagrzewaniu,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze celem impregnowania elastycz-
mego materjalu zostaje tenze nalozony
przed osuszeniem spoiwa bezposrednio na
odzwierciadlajacg powloke plyty roboczej,
na ktéra nalozono cienka warstwe spoiwa
w postaci -emulsji, przyczem emulsja ta
przenika wglab materjatu elastycznego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal elastyczny, ktorego
cienka warstwe rozpuszczono, zostaje t3
warstwa nalozony na plyte robocza, zao-
patrzona w odzwierciadlajaca powloke.

4, Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cienka warstwe materjalu ela-
stycznego przeprowadza si¢ w stan plyn-
ny, poczem t¢ gorna warstwe plynna na-

" klada si¢ na ptyte robocza, zaopatrzong w

odzwierciadlajaca powloke,

Lampen- u Metallwaren-
Fabriken R. Ditmar Gebriider
Briinner A. G.

Zastegpca: Inz, H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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